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設備点検により異常が確認された設備一覧表 



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
/
2
4
）

1
N

7
1
-
C

0
0
1
A

要
分

解
点

検
・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ポ

ン
プ

部
品

等
の

損
傷

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

2
N

7
1
-
C

0
0
1
B

要
分

解
点

検
・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ポ

ン
プ

部
品

等
の

損
傷

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

3
N

7
1
-
C

0
0
1
C

要
分

解
点

検
・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ポ

ン
プ

部
品

等
の

損
傷

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

4
復

水
浄

化
ポ

ン
プ

N
2
5
-
C

0
0
1
B

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
作

動
確

認
漏

え
い

確
認

目
視

：
メ

カ
ニ

カ
ル

シ
ー

ル
の

漏
え

い
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
シ

ー
ル

面
に

傷
等

の
損

傷
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。

5
廃

棄
設

備

廃
棄

物
処

理
設

備 液
体

廃
棄

物
処

理
系

放
射

性
ド

レ
ン

移
送

系

原
子

炉
建

屋
付

属
棟

高
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
ポ

ン
プ

K
1
1
-
C

1
0
2
D

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
ポ

ン
プ

グ
ラ

ン
ド

部
か

ら
の

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

後
も

継
続

し
て

運
転

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
点

検
に

よ
っ

て
リ

ー
ク

が
確

認
さ

れ
た

こ
と

か
ら

，
経

年
使

用
に

よ
る

ポ
ン

プ
シ

ャ
フ

ト
と

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

間
隙

が
大

き
く
な

っ
た

こ
と

に
よ

り
，

リ
ー

ク
量

が
増

加
し

た
も

の
で

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

復
水

器

循
環

水
ポ

ン
プ

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

目
視

点
検

作
動

確
認

漏
え

い
確

認
ク

ラ
ス

３
Ｃ

種
類

分
類

基
本

点
検

立
形

ポ
ン

プ

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

地
震

の
揺

れ
に

よ
り

，
ポ

ン
プ

ベ
ー

ス
部

お
よ

び
ポ

ン
プ

吐
出

フ
ラ

ン
ジ

部
に

一
時

的
に

隙
間

が
発

生
し

た
も

の
と

考
え

ら
れ

る
。

健
全

性
を

確
認

す
る

た
め

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。

目
視

：
 ポ

ン
プ

ベ
ー

ス
部

お
よ

び
ポ

ン
プ

吐
出

フ
ラ

ン
ジ

部
か

ら
の

に
じ

み
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

1



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
2
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

6
原

子
炉

冷
却

系
統

設
備

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
E
5
1
-
C

0
0
1

ク
ラ

ス
１

A
s

目
視

点
検

目
視

：
異

常
な

し
基

本
点

検
で

は
異

常
が

無
か

っ
た

が
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
に

て
実

施
し

た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
４

段
目

イ
ン

ペ
ラ

キ
ー

の
端

部
に

凹
み

が
確

認
さ

れ
た

。

7
K
1
2
-
C

0
0
1
A

ク
ラ

ス
３

B

目
視

：
ポ

ン
プ

起
動

時
に

，
メ

カ
ニ

カ
ル

シ
ー

ル
か

ら
の

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

経
年

影
響

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

た
め

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

8
K
1
2
-
C

0
0
1
B

ク
ラ

ス
３

B

目
視

：
ポ

ン
プ

起
動

時
に

，
メ

カ
ニ

カ
ル

シ
ー

ル
か

ら
の

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
シ

ー
ル

面
に

傷
等

の
損

傷
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。

9
廃

ス
ラ

ッ
ジ

系
受

ポ
ン

プ
K
2
1
-
C

0
6
1

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
 メ

カ
ニ

カ
ル

シ
ー

ル
か

ら
の

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

経
年

影
響

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

た
め

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
0

復
水

浄
化

系
粉

末
樹

脂
沈

降
分

離
槽

デ
カ

ン
ト

ポ
ン

プ

K
2
1
-
C

0
5
1
A

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
 メ

カ
ニ

カ
ル

シ
ー

ル
か

ら
の

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

経
年

影
響

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

た
め

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
1

K
1
4
-
D

0
1
3
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
 ろ

過
機

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

経
年

影
響

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

た
め

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
2

K
1
4
-
D

0
1
3
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
 ろ

過
機

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

後
の

運
転

状
態

は
異

常
な

く
，

約
１

０
ヶ

月
後

の
基

本
点

検
に

よ
っ

て
リ

ー
ク

が
確

認
さ

れ
た

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

で
な

く
経

年
使

用
に

よ
る

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
機

能
が

低
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

廃
棄

物
処

理
設

備 液
体

廃
棄

物
処

理
系

洗
濯

廃
液

系

低
電

導
度

廃
液

系
収

集
ポ

ン
プ

廃
棄

物
処

理
設

備 液
体

廃
棄

物
処

理
系

低
電

導
度

廃
液

系

洗
濯

廃
液

系
ろ

過
機

廃
棄

物
処

理
設

備 固
体

廃
棄

物
処

理
系

廃
ス

ラ
ッ

ジ
系

横
形

ポ
ン

プ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

廃
棄

設
備

2



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
3
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

1
3

補
助

ボ
イ

ラ

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

ボ
イ

ラ
水

処
理

設
備

薬
液

注
入

装
置

低
負

荷
用

脱
酸

剤
ポ

ン
プ

P
6
2
-
C

0
0
6

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
ポ

ン
プ

ス
ト

ロ
ー

ク
１

０
０

％
ま

で
上

昇
さ

せ
起

動
状

態
を

確
認

し
た

が
，

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
計

に
振

れ
が

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

長
期

間
未

使
用

で
あ

り
ポ

ン
プ

ボ
ー

ル
バ

ル
ブ

の
固

着
が

考
え

ら
れ

る
。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
と

し
て

分
解

点
検

を
実

施
し

た
。

要
分

解
点

検
・
分

解
点

検
の

結
果

，
ポ

ン
プ

ボ
ー

ル
バ

ル
ブ

の
固

着
が

確
認

さ
れ

た
。

そ
の

他
ポ

ン
プ

部
品

の
損

傷
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。

1
4

C
4
1
-
C

0
0
1
A

ク
ラ

ス
1

A
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
（
N

o
1
・
N

o
2
・
N

o
3
）
ホ

ワ
イ

ト
メ

タ
ル

部
に

判
定

基
準

外
の

浸
透

指
示

模
様

が
認

め
ら

れ
た

。
・
ベ

ア
リ

ン
グ

ケ
ー

ジ
(カ

ッ
プ

リ
ン

グ
側

・
反

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

側
）
寸

法
測

定
の

結
果

，
ベ

ア
リ

ン
グ

と
の

間
隙

許
容

値
の

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。

1
5

C
4
1
-
C

0
0
1
B

ク
ラ

ス
1

A
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
№

３
シ

リ
ン

ダ
ー

グ
ラ

ン
ド

部
に

許
容

漏
れ

量
を

超
え

る
漏

え
い

が
確

認
さ

れ
た

。

原
因
を
確
認
す
る
た
め
分
解
点
検
が
必
要
と
判
断
し
，

追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

要
分

解
点

検
（
当

該
グ

ラ
ン

ド
部

分
解

点
検

）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ポ

ン
プ

部
品

等
の

損
傷

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

ほ
う

酸
水

注
入

系
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
計

測
制

御
系

統
設

備

往
復

動
式

ポ
ン

プ

3



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
4
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

1
6

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

電
源

装
置

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

M
G

セ
ッ

ト
C

8
1
-
C

0
0
2
A

ク
ラ

ス
３

C
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
追

加
点

検
に

お
い

て
励

磁
機

軸
振

れ
値

が
許

容
値

以
上

で
あ

る
こ

と
が

確
認

さ
れ

た
。

1
7

C
1
2
-
C

0
0
1
A

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
電

動
機

負
荷

側
・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
か

ら
グ

リ
ー

ス
油

の
に

じ
み

を
確

認
し

た
。

排
油

口
の

蓋
の

パ
ッ

キ
ン

の
劣

化
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

負
荷

側
・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

に
変

形
等

は
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
く
，

パ
ッ

キ
ン

の
経

年
劣

化
と

判
断

し
た

。
以

上
よ

り
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
8

C
1
2
-
C

0
0
1
B

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
電

動
機

負
荷

側
・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
か

ら
グ

リ
ー

ス
油

の
に

じ
み

を
確

認
し

た
。

排
油

口
の

蓋
の

パ
ッ

キ
ン

の
劣

化
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

負
荷

側
・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
が

劣
化

し
，

潰
れ

・
は

み
出

し
・
割

れ
た

も
の

で
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
以

上
よ

り
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
9

P
4
1
-
C

0
0
1
A

ク
ラ

ス
1

Ａ
ｓ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
電

動
機

負
荷

電
流

が
定

格
電

流
以

上
の

値
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

漏
え

い
：
異

常
な

し

電
動

機
・
ポ

ン
プ

と
も

に
外

観
上

の
異

常
お

よ
び

異
音

・
異

臭
・
振

動
・
漏

え
い

等
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
電

流
値

を
継

続
し

て
監

視
し

た
結

果
、

終
的

に
定

格
電

流
を

下
回

る
値

と
な

っ
た

。
系

統
内

部
の

海
生

物
の

付
着

に
よ

る
ポ

ン
プ

流
量

の
変

化
（
圧

力
損

失
）
が

電
動

機
電

流
に

影
響

を
与

え
て

い
る

も
の

と
考

え
ら

れ
た

。
ポ

ン
プ

連
続

運
転

に
よ

り
海

生
物

の
付

着
が

剥
が

れ
、

圧
力

損
失

が
低

減
し

た
結

果
、

電
動

機
電

流
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
、

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

電
動

機
・
ポ

ン
プ

と
も

に
外

観
上

の
異

常
お

よ
び

異
音

・
異

臭
・
振

動
・
漏

え
い

等
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
電

流
値

を
継

続
し

て
監

視
し

た
結

果
、

終
的

に
定

格
電

流
を

下
回

る
値

と
な

っ
た

。
系

統
内

部
の

海
生

物
の

付
着

に
よ

る
ポ

ン
プ

流
量

の
変

化
（
圧

力
損

失
）
が

電
動

機
電

流
に

影
響

を
与

え
て

い
る

も
の

と
考

え
ら

れ
た

。
ポ

ン
プ

連
続

運
転

に
よ

り
海

生
物

の
付

着
が

剥
が

れ
、

圧
力

損
失

が
低

減
し

た
結

果
、

電
動

機
電

流
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
、

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
な

お
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

と
し

て
分

解
点

検
を

実
施

し
た

。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
特

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

温
度

検
出

器
の

外
観

上
は

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

通
常

使
用

に
お

け
る

電
動

機
の

振
動

に
よ

り
当

該
ケ

ー
ブ

ル
が

磨
耗

劣
化

し
た

こ
と

が
原

因
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
、

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

P
4
1
-
C

0
0
1
D

計
測

制
御

系
統

設
備

ク
ラ

ス
３

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

電
動

機

B
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

電
動

機
制

御
棒

駆
動

系

目
視

：
電

動
機

軸
受

 温
度

検
出

器
ケ

ー
ブ

ル
の

被
覆

に
損

傷
を

確
認

し
た

。
作

動
：
電

動
機

負
荷

電
流

が
定

格
電

流
以

上
の

値
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

漏
え

い
：
異

常
な

し

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認
2
0

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

電
動

機

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

4



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
5
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

2
1

E
1
1
-
C

0
0
1
B

否
-

-

2
2

E
1
1
-
C

0
0
1
C

否
-

-

2
3

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

電
動

機
E
2
2
-
C

0
0
1

ク
ラ

ス
1

A
s

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
電

動
機

の
上

部
油

面
計

の
油

面
位

置
を

確
認

し
た

と
こ

ろ
上

限
線

を
越

え
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

周
囲

温
度

の
影

響
に

よ
り

潤
滑

油
温

度
が

変
化

し
て

体
積

が
膨

張
し

た
こ

と
が

原
因

と
考

え
ら

れ
た

が
，

潤
滑

油
へ

の
冷

却
水

混
入

の
有

無
を

確
認

す
る

た
め

，
追

加
点

検
（
潤

滑
油

分
析

）
を

実
施

し
た

。

要
潤

滑
油

分
析

・
潤

滑
油

の
分

析
結

果
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
固

定
子

コ
ア

抜
止

め
溶

接
部

に
，

２
箇

所
の

ク
ラ

ッ
ク

を
確

認
し

た
。

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
電

動
機

軸
受

温
度

測
定

用
ケ

ー
ブ

ル
の

被
覆

剥
が

れ
，

心
線

の
露

出
を

確
認

し
た

。

2
5

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
電

動
機

N
3
8
-
C

0
1
1
A

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
分

解
点

検
後

の
電

動
機

単
体

試
験

に
て

，
反

負
荷

側
軸

受
内

部
に

断
続

的
に

火
花

の
発

生
を

確
認

し
た

。

N
2
1
-
C

0
0
1
B

復
水

ポ
ン

プ
電

動
機

復
水

給
水

系

Ｂ

電
動

機

A
s

ク
ラ

ス
１

ク
ラ

ス
３

目
視

点
検

に
お

い
て

，
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

に
損

傷
等

は
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
，

湿
気

の
影

響
を

受
け

て
絶

縁
抵

抗
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

目
視

：
異

常
な

し
作

動
（
機

能
）
：
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

用
電

動
機

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

の
低

下
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

2
4

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
電

動
機

残
留

熱
除

去
系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

5



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
6
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

2
6

U
4
1
-
C

7
0
1
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

目
視

点
検

打
診

試
験

目
視

：
 基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

打
診

：
異

常
な

し

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
剥

離
，

剥
落

に
至

る
よ

う
な

も
の

で
は

な
い

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

2
7

U
4
1
-
C

7
0
1
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

目
視

点
検

打
診

試
験

目
視

：
 基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

打
診

：
異

常
な

し

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
剥

離
，

剥
落

に
至

る
よ

う
な

も
の

で
は

な
い

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

2
8

U
4
1
-
C

7
5
1
A

否
-

-

2
9

U
4
1
-
C

7
5
1
B

否
-

-

3
0

原
子

炉
棟

換
気

空
調

系
Ｒ

／
Ａ

排
風

機
U

4
1
-
C

1
0
２

Ａ
ク

ラ
ス

３
Ｃ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
側

お
よ

び
，

反
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
側

軸
受

け
に

油
の

に
じ

み
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

前
か

ら
油

の
に

じ
み

は
確

認
さ

れ
て

お
り

、
地

震
に

よ
る

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

、
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

3
1

中
央

制
御

室
換

気
空

調
系

Ｍ
C

Ｒ
送

風
機

U
4
1
-
C

5
0
1
B

ク
ラ

ス
1

A
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
シ

ャ
フ

ト
貫

通
部

（
軸

封
部

）
よ

り
，

空
気

の
吸

い
込

み
を

確
認

し
た

。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
軸

封
部

分
解

点
検

）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

（
軸

封
部

の
み

）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
フ

ェ
ル

ト
パ

ッ
キ

ン
の

摩
耗

は
認

め
ら

れ
る

も
の

の
，

シ
ャ

フ
ト

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

換
気

設
備

サ
ー

ビ
ス

建
屋

換
気

空
調

系

フ
ァ

ン

フ
ァ

ン
（
基

礎
ボ

ル
ト

）

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

放
射

線
管

理
設

備

換
気

設
備

モ
ニ

タ
建

屋
換

気
空

調
系

M
/
B

送
風

機

S
/
B

送
風

機

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
剥

離
，

剥
落

に
至

る
よ

う
な

も
の

で
は

な
い

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

目
視

：
 基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

打
診

：
異

常
な

し

目
視

点
検

打
診

試
験

6



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
7
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

3
2

圧
力

低
減

装
置

そ
の

他
の

安
全

装
置

真
空

破
壊

弁
T
3
1
-
F
0
2
5
K

ク
ラ

ス
１

Ａ
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
中

央
制

御
室

か
ら

の
操

作
に

よ
り

，
弁

が
作

動
し

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

漏
え

い
：
異

常
な

し

真
空

破
壊

弁
の

現
場

に
お

け
る

手
動

操
作

に
よ

り
，

正
常

に
動

作
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
ま

た
，

現
場

に
て

電
磁

弁
の

動
作

が
確

認
出

来
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
，

真
空

破
壊

弁
の

不
動

作
の

原
因

は
作

動
試

験
用

の
電

磁
弁

の
動

作
不

良
で

あ
る

と
考

え
ら

る
こ

と
か

ら
，

分
解

点
検

を
実

施
し

た
。

要
分

解
点

検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
特

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

も
の

の
，

内
部

清
掃

を
行

い
O

リ
ン

グ
及

び
下

部
べ

ロ
ー

ズ
の

交
換

を
実

施
し

組
立

て
後

の
動

作
確

認
は

異
常

無
か

っ
た

。

3
3

T
3
1
-
F
0
0
2

否
-

-

3
4

T
3
1
-
F
0
0
3

否
-

-

3
5

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

主
要

弁
G

3
1
-
F
0
0
4

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
ギ

ア
ド

リ
ミ

ッ
ト

ス
イ

ッ
チ

お
よ

び
，

ト
ル

ク
ス

イ
ッ

チ
部

か
ら

，
油

の
に

じ
み

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ギ

ア
ボ

ッ
ク

ス
部

の
パ

ッ
キ

ン
に

劣
化

事
象

を
確

認
し

た
。

・
そ

の
他

ギ
ア

ボ
ッ

ク
ス

内
に

損
傷

・
変

形
な

ど
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

3
6

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
主

蒸
気

系
主

要
弁

B
2
1
-
F
0
0
3
B

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
弁

体
パ

イ
ロ

ッ
ト

シ
ー

ト
面

お
よ

び
，

弁
箱

シ
ー

ト
面

に
線

状
指

示
模

様
を

確
認

し
た

。

不
活

性
ガ

ス
系

ク
ラ

ス
１

弁

Ａ
ｓ

主
要

弁

原
子

炉
格

納
施

設

弁
の

作
動

不
良

は
，

電
磁

弁
が

一
時

的
に

動
作

し
な

い
こ

と
が

原
因

で
あ

っ
た

が
，

そ
の

後
，

再
度

，
作

動
試

験
を

実
施

し
た

結
果

，
作

動
状

態
に

問
題

な
か

っ
た

。
電

磁
弁

の
基

本
点

検
結

果
に

異
常

が
無

か
っ

た
こ

と
か

ら
電

磁
弁

の
一

時
的

な
固

着
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
隔

離
弁

が
一

時
的

に
動

作
し

な
い

事
象

を
確

認
し

た
。

漏
え

い
：
異

常
な

し
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
8
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

3
7

K
1
1
-
F
1
0
2

要
分

解
点

検
・
シ

-
ト

面
に

ゴ
ミ

咬
み

が
確

認
さ

れ
た

。
・
弁

体
弁

座
に

つ
い

て
，

変
形

や
損

傷
等

の
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

3
8

K
1
1
-
F
1
0
3

要
分

解
点

検
・
シ

-
ト

面
に

ゴ
ミ

咬
み

が
確

認
さ

れ
た

。
・
弁

体
弁

座
に

つ
い

て
，

変
形

や
損

傷
等

の
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

3
9

安
全

弁

所
内

温
水

系
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
熱

交
換

器
入

口
安

全
弁

P
6
1
-
F
0
5
1

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
通

常
作

動
し

な
い

当
該

弁
の

動
作

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

当
該

弁
前

弁
P

6
1
-
F
0
0
6
の

圧
力

調
整

不
良

に
よ

り
，

系
統

圧
が

当
該

弁
吹

出
設

定
圧

力
よ

り
高

く
な

り
作

動
し

た
と

考
え

ら
れ

る
が

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。

要
分

解
点

検
・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
安

全
弁

機
能

お
よ

び
漏

え
い

確
認

で
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

4
0

減
圧

装
置

所
内

温
水

系
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
熱

交
換

器
入

口
減

圧
弁

P
6
1
-
F
0
0
6

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
目

視
点

検
の

前
に

当
該

弁
後

弁
P

6
1
-

F
0
5
1
安

全
弁

が
作

動
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

当
該

弁
圧

力
調

整
不

良
に

よ
り

，
後

弁
P

6
1
-
F
0
5
1
安

全
弁

が
作

動
し

た
と

考
え

ら
れ

る
こ

と
か

ら
，

当
該

弁
に

つ
い

て
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
調

整
バ

ネ
に

ヘ
タ

リ
が

確
認

さ
れ

た
。

4
1

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

管
減

圧
装

置

濃
縮

装
置

加
熱

器
入

口
減

圧
弁

K
1
3
-
F
2
0
5
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
蒸

気
入

口
圧

力
が

通
常

8
0
～

1
0
0
kP

a
の

と
こ

ろ
，

5
5
kP

aと
低

目
で

あ
る

こ
と

か
ら

弁
の

制
御

不
良

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

は
長

期
間

未
使

用
で

あ
っ

た
こ

と
に

よ
る

一
時

的
な

弁
固

着
で

あ
り

，
事

象
は

一
過

性
で

あ
り

，
そ

の
後

の
正

常
状

態
に

復
帰

し
て

い
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

廃
棄

設
備

液
体

廃
棄

物
処

理
系

主
要

弁
ク

ラ
ス

１
A

s
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
弁

間
漏

え
い

試
験

に
お

い
て

許
容

値
を

超
え

る
シ

-
ト

漏
え

い
が

確
認

さ
れ

た
。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。

補
助

ボ
イ

ラ

弁
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
9
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

4
2

非
常

用
予

備
発

電
設

備
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
設

備
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
機

R
4
3
-
C

0
0
1
A

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

機
能

確
認

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本

点
検

に
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

が
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

と
し

て
分

解
点

検
を

実
施

し
た

。
-

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

(A
)の

コ
イ

ル
エ

ン
ド

カ
バ

ー
に

お
い

て
，

取
り

合
い

パ
ッ

キ
ン

（
機

関
側

・
反

機
関

側
）
の

割
れ

・
剥

が
れ

を
確

認
し

た
。

そ
の

他
の

箇
所

に
つ

い
て

，
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。

Ｕ
ボ

ル
ト

ナ
ッ

ト
の

片
側

に
は

緩
み

は
確

認
さ

れ
ず

Ｕ
ボ

ル
ト

，
配

管
に

変
形

，
損

傷
が

な
い

こ
と

か
ら

据
付

時
の

締
め

付
け

不
良

に
よ

る
も

の
と

推
定

さ
れ

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

さ
れ

る
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

地
震

後
に

実
施

し
た

現
場

確
認

及
び

定
例

試
験

に
お

い
て

は
漏

え
い

は
確

認
さ

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
、

パ
ッ

キ
ン

の
シ

ー
ル

機
能

低
下

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
さ

れ
る

た
め

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備
ク

ラ
ス

１
非

常
用

予
備

発
電

装
置

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
機

R
4
4
-
C

0
0
1
H

4
3

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関

目
視

：
機

関
附

属
配

管
の

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ(

U
ボ

ル
ト

)に
ﾅ

ｯ
ﾄの

緩
み

お
よ

び
ﾅ

ｯ
ﾄの

一
部

が
外

れ
て

い
た

も
の

が
確

認
さ

れ
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

戻
り

配
管

継
手

部
か

ら
燃

料
油

の
に

じ
み

を
確

認
し

た
。

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認
A

s

9



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
0
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

4
4

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
R

4
3
-
C

0
0
1
A

ク
ラ

ス
１

A
s

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
燃

料
フ

ィ
ル

タ
上

蓋
よ

り
漏

え
い

を
確

認
し

た
。

地
震

後
に

実
施

し
た

現
場

確
認

及
び

定
例

試
験

に
お

い
て

は
漏

え
い

は
確

認
さ

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
、

経
年

使
用

に
よ

る
パ

ッ
キ

ン
の

シ
ー

ル
機

能
低

下
に

よ
る

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

さ
れ

る
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

4
5

R
4
3
-
C

0
1
4

B
-
1

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
排

気
配

管
に

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
，

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

た
。

な
お

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
排

気
配

管
の

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

に
経

年
使

用
に

よ
る

硬
化

が
確

認
さ

れ
た

。
過

給
機

の
各

部
品

に
損

傷
お

よ
び

変
形

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

4
6

R
4
3
-
C

0
1
4

B
-
2

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
過

給
機

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

，
排

気
配

管
に

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
を

確
認

し
た

。
ま

た
，

排
気

配
管

の
パ

ッ
キ

ン
に

割
れ

を
確

認
し

た
。

作
動

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

た
。

な
お

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
排

気
配

管
の

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

に
経

年
使

用
に

よ
る

硬
化

が
確

認
さ

れ
た

。
過

給
機

の
各

部
品

に
損

傷
お

よ
び

変
形

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
が

タ
ー

ビ
ン

の
ガ

ス
シ

ー
ル

部
に

油
状

の
カ

ー
ボ

ン
の

付
着

が
認

め
ら

れ
た

。
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
内

部
に

は
排

ガ
ス

の
蓄

積
（
カ

ー
ボ

ン
の

付
着

）
を

確
認

し
た

。

4
7

空
気

圧
縮

機
R

4
3
-
C

0
0
5

A
-
1

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
ピ

ス
ト

ン
ピ

ン
メ

タ
ル

に
噛

み
傷

を
確

認
し

た
。

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
設

備
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
機

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

ク
ラ

ス
１

A
s
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
1
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

4
8

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

材
制

御
棒

－
制

御
棒

ク
ラ

ス
1

A
s

目
視

点
検

作
動

試
験

目
視

：
ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

部
に

微
小

な
ひ

び
を

確
認

し
た

。
作

動
：
異

常
な

し

照
射

誘
起

型
応

力
腐

食
割

れ
（
IA

S
C

C
）
に

よ
り

，
 運

転
中

に
発

生
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
。

ま
た

，
継

続
使

用
し

て
も

健
全

性
が

損
な

わ
れ

る
こ

と
は

な
い

こ
と

が
既

に
確

認
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

B
1
1
-
D

0
0
8

(3
4
-
0
3
)

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
１

体
（
ロ

ケ
-
シ

ョ
ン

№
 3

4
-
0
3
）
に

，
一

時
的

な
結

合
不

良
状

態
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

制
御

棒
も

し
く
は

，
制

御
棒

駆
動

機
構

に
お

い
て

一
時

的
に

嵌
め

合
い

が
渋

く
な

り
，

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

で
き

な
か

っ
た

（
一

過
性

の
）
も

の
と

判
断

さ
れ

る
が

，
他

ロ
ケ

ー
シ

ョ
ン

（
ロ

ケ
-
シ

ョ
ン

№
 4

2
-
5
9
）
の

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

不
可

事
象

と
の

共
通

要
因

を
考

慮
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。

要
分

解
点

検
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

に
摺

動
痕

を
確

認
し

た
。

　
そ

の
他

損
傷

・
変

形
な

ど
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

B
1
1
-
D

0
0
8

(4
2
-
5
9
)

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

作
動

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
１

体
（
ロ

ケ
-
シ

ョ
ン

№
 4

2
-
5
9
）
に

，
結

合
不

良
状

態
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

を
確

認
す

る
た

め
，

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
，

ア
ン

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ロ
ッ

ド
に

摺
動

痕
を

確
認

し
た

ほ
か

，
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
外

表
面

に
窒

化
層

剥
離

（
隙

間
腐

食
）
を

確
認

し
た

。
　

そ
の

他
損

傷
・
変

形
な

ど
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

(常
駆

動
切

替
弁

)

制
御

棒
駆

動
機

構
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
目

視
点

検
機

能
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
常

駆
動

切
替

弁
（
1
2
3
弁

）
（
ロ

ケ
-

シ
ョ

ン
№

 ：
3
8
-
3
9
)の

ニ
ー

ド
ル

部
か

ら
漏

え
い

が
確

認
さ

れ
た

。

原
因

究
明

の
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
O

リ
ン

グ
の

硬
化

に
よ

る
変

色
が

確
認

さ
れ

た
。

・
そ

の
他

異
常

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

(ｱ
ｷ

ｭ
ﾑ

ﾚ
ｰ

ﾀ
)

ア
キ

ュ
ー

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
１

A
s

目
視

点
検

目
視

：
異

常
な

し
基
本
点
検
に
て
異
常
は
確
認
さ
れ
て
い
な
い
が
，
予
め

計
画
す
る
追
加
点
検
（
分
解
点
検
）
を
実
施
し
た
。

-
分

解
点

検
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
シ

リ
ン

ダ
ー

お
よ

び
，

ピ
ス

ト
ン

に
摺

動
傷

が
確

認
さ

れ
た

。

5
0

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

棒
駆

動
系

C
1
2
-
D

0
0
1
-

1
2
5

4
9

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

材
駆

動
装

置
制

御
棒

駆
動

機
構

制
御

棒
駆

動
機

構
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
2
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

主
タ

-
ビ

ン
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
目

視
点

検
打

診
点

検

目
視

：
地

震
の

荷
重

を
直

接
受

け
持

つ
，

中
間

軸
受

台
基

礎
部

コ
ン

ク
リ

-
ト

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

割
れ

が
確

認
さ

れ
た

。
打

診
：
異

常
な

し

基
礎

部
の

割
れ

状
況

記
録

を
も

と
に

影
響

評
価

を
実

施
し

た
結

果
，

当
該

部
は

グ
ラ

ウ
ト

の
乾

燥
収

縮
に

よ
る

ひ
び

割
れ

で
あ

り
，

地
震

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

目
視

点
検

目
視

：
軸

受
の

油
切

り
に

ロ
-
タ

と
の

接
触

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

，
接

触
の

痕
等

が
確

認
さ

れ
た

。

原
因

究
明

の
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
ま

た
，

駆
動

源
が

蒸
気

の
た

め
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

し
た

。

要

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
　

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
翼

（
動

翼
と

静
翼

）
の

接
触

，
地

震
の

荷
重

を
直

接
受

け
保

つ
中

間
軸

受
台

キ
ー

の
変

形
，

オ
イ

ル
シ

ー
ル

リ
ン

グ
の

割
れ

等
が

確
認

さ
れ

た
。

5
2

N
3
1
-
C

0
0
2
A

5
3

N
3
1
-
C

0
0
2
B

5
4

N
3
1
-
C

0
0
2
C

5
5

電
気

設
備

発
電

機
主

発
電

機
本

体
N

4
1
-
C

0
0
1

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ｃ

-
-

目
視

点
検

は
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）

に
て

実
施

し
た

。
-

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

＜
軸

受
廻

り
詳

細
点

検
＞

・
回

転
子

軸
と

軸
受

廻
り

油
切

り
の

接
触

を
確

認
し

た
。

＜
ブ

ラ
シ

ホ
ル

ダ
-
廻

り
詳

細
点

検
＞

・
コ

レ
ク

タ
ハ

ウ
ジ

ン
グ

エ
ア

ー
切

板
と

回
転

子
軸

の
接

触
を

確
認

し
た

。
・
コ

レ
ク

タ
フ

ァ
ン

の
ギ

ャ
ッ

プ
拡

大
及

び
防

風
板

の
割

れ
を

確
認

し
た

。
＜

キ
ー

部
，

基
礎

ボ
ル

ト
詳

細
点

検
＞

・
脚

部
下

調
整

ラ
イ

ナ
ー

の
は

み
出

し
，

変
形

を
確

認
し

た
。

・
本

体
キ

ー
並

び
に

キ
ー

溝
の

変
形

を
確

認
し

た
。

・
ア

ラ
イ

メ
ン

ト
調

整
座

の
取

付
ボ

ル
ト

の
緩

み
及

び
ア

ラ
イ

メ
ン

ト
調

整
座

と
ベ

ア
リ

ン
グ

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
の

嵌
め

合
い

部
の

圧
痕

を
確

認
し

た
。

・
ベ

ー
ス

ボ
ル

ト
の

ワ
ッ

シ
ャ

ー
の

ず
れ

を
確

認
し

た
。

N
3
1
-
C

0
0
1

低
圧

タ
-
ビ

ン

高
圧

タ
-
ビ

ン

蒸
気

タ
-
ビ

ン

5
1

蒸
気

タ
-
ビ

ン

目
視

点
検

Ｂ
ク

ラ
ス

３

主
タ

-
ビ

ン

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
　

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

要

原
因

究
明

の
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
ま

た
，

駆
動

源
が

蒸
気

の
た

め
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

し
た

。

・
翼

（
動

翼
と

静
翼

）
に

接
触

，
軸

受
お

よ
び

車
室

固
定

キ
ー

に
損

傷
を

確
認

し
た

。

目
視

：
軸

受
の

油
切

り
に

ロ
-
タ

と
の

接
触

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

，
接

触
の

痕
等

が
確

認
さ

れ
た

。
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
3
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

5
6

燃
料

設
備

燃
料

取
扱

装
置

原
子

炉
建

屋
ク

レ
ー

ン
U

3
1
-
E
1
0
1

ク
レ

ー
ン

ク
ラ

ス
２

Ｂ
目

視
点

検
機

能
確

認

目
視

：
受

電
電

圧
計

の
指

針
の

ひ
っ

か
か

り
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し

受
電

電
圧

計
に

外
観

上
の

異
常

は
な

く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
部

の
経

年
的

な
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

、
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

5
7

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

可
変

速
流

体
継

手
C

8
1
-
C

0
0
3
A

Ｍ
－

Ｇ
セ

ッ
ト

流
体

継
手

ク
ラ

ス
3

Ｃ
目

視
点

検
作

動
試

験
漏

え
い

確
認

目
視

：
流

体
継

手
(Ｆ

／
Ｄ

)下
ケ

ー
ス

フ
ラ

ン
ジ

溶
接

部
に

油
の

漏
え

い
痕

が
確

認
さ

れ
た

。
作

動
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因
を
確
認
す
る
た
め
追
加
点
検
が
必
要
と
判
断
し
，

浸
透
探
傷
試
験
を
実
施
し
た
。

要
浸

透
探

傷
検

査
・
当

該
部

浸
透

探
傷

試
験

の
結

果
，

円
形

指
示

模
様

が
確

認
さ

れ
た

。

5
8

原
子

炉
本

体
圧

力
容

器
内

部
構

造
物

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
-

炉
内

構
造

物
ク

ラ
ス

１
Ａ

目
視

点
検

目
視

：
１

台
の

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
（
Ｊ
Ｐ

１
）
イ

ン
レ

ッ
ト

ミ
キ

サ
ー

の
異

常
を

確
認

し
た

。
運

転
中

の
振

動
を

抑
え

る
た

め
に

上
か

ら
は

め
込

ん
で

い
る

ク
サ

ビ
（
ウ

エ
ッ

ジ
）
の

ず
れ

を
確

認
し

た
。

原
因

究
明

の
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ウ

ェ
ッ

ジ
の

ず
れ

の
他

，
位

置
決

め
ボ

ル
ト

の
磨

耗
，

ビ
ー

ム
ボ

ル
ト

の
緩

み
等

を
確

認
し

た
。

　
そ

の
他

の
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

に
つ

い
て

は
，

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

配
管

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
漏

え
い

確
認

目
視

：
配

管
の

曲
が

り
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
不

等
沈

下
の

影
響

に
よ

り
，

屋
外

液
化

窒
素

設
備

の
土

台
と

取
合

ト
レ

ン
チ

の
変

位
が

生
じ

て
，

配
管

が
曲

が
っ

た
と

判
断

し
た

。
構

造
強

度
、

機
能

維
持

へ
の

影
響

を
確

認
す

る
た

め
，

追
加

点
検

を
実

施
し

た
。

要
詳

細
目

視
点

検
浸

透
探

傷
試

験

＜
詳

細
目

視
確

認
＞

・
配

管
の

曲
が

り
を

確
認

し
た

。
ラ

グ
部

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。
＜

浸
透

探
傷

試
験

＞
・
配

管
溶

接
部

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

配
管

（
支

持
構

造
物

）
ク

ラ
ス

３
Ｃ

目
視

点
検

目
視

：
支

持
構

造
物

の
変

形
を

確
認

し
た

。

地
震

に
よ

る
不

等
沈

下
の

影
響

に
よ

り
，

屋
外

液
化

窒
素

設
備

の
土

台
と

取
合

ト
レ

ン
チ

の
変

位
が

生
じ

て
，

配
管

支
持

構
造

物
が

曲
が

っ
た

と
判

断
し

た
。

構
造

強
度

、
機

能
維

持
へ

の
影

響
を

確
認

す
る

た
め

，
追

加
点

検
を

実
施

し
た

。

要
詳

細
目

視
点

検
浸

透
探

傷
試

験

＜
詳

細
目

視
点

検
＞

・
支

持
構

造
物

の
変

形
を

確
認

し
た

。
ラ

グ
部

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。
＜

浸
透

探
傷

試
験

＞
・
ラ

グ
部

の
試

験
を

行
い

，
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

配
管

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

目
視

点
検

漏
え

い
確

認
目

視
：
配

管
の

曲
が

り
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
不

等
沈

下
の

影
響

に
よ

り
，

屋
外

液
化

窒
素

設
備

の
土

台
と

取
合

ト
レ

ン
チ

の
変

位
が

生
じ

て
，

配
管

が
曲

が
っ

た
と

判
断

し
た

。
構

造
強

度
、

機
能

維
持

へ
の

影
響

を
確

認
す

る
た

め
，

追
加

点
検

を
実

施
し

た
。

要
詳

細
目

視
点

検
浸

透
探

傷
試

験

＜
詳

細
目

視
確

認
＞

・
配

管
の

曲
が

り
を

確
認

し
た

。
ラ

グ
部

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。
＜

浸
透

探
傷

試
験

＞
・
配

管
溶

接
部

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

配
管

（
支

持
構

造
物

）
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
目

視
点

検
目

視
：
支

持
構

造
物

の
変

形
を

確
認

し
た

。

地
震

に
よ

る
不

等
沈

下
の

影
響

に
よ

り
，

屋
外

液
化

窒
素

設
備

の
土

台
と

取
合

ト
レ

ン
チ

の
変

位
が

生
じ

て
，

配
管

支
持

構
造

物
が

曲
が

っ
た

と
判

断
し

た
。

構
造

強
度

、
機

能
維

持
へ

の
影

響
を

確
認

す
る

た
め

，
追

加
点

検
を

実
施

し
た

。

要
詳

細
目

視
点

検
浸

透
探

傷
試

験

＜
詳

細
目

視
点

検
＞

・
支

持
構

造
物

の
変

形
を

確
認

し
た

。
ラ

グ
部

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。
＜

浸
透

探
傷

試
験

＞
・
ラ

グ
部

の
試

験
を

行
い

，
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

不
活

性
ガ

ス
系

原
子

炉
格

納
施

設

主
配

管
２

主
配

管
３

--
5
9

6
0
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
4
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

7
0
0
A

‐
R

C
W

-
1
0
2
8

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

主
配

管
で

，
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

サ
ポ

ー
ト

に
て

支
持

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
影

響
が

明
確

な
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

7
0
0
A

‐
R

C
W

-
1
0
7
2

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

主
配

管
で

，
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

サ
ポ

ー
ト

に
て

支
持

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
影

響
が

明
確

な
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

S
N

O
-
R

C
W

-
1
2
5
2
A

目
視

点
検

目
視

：
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
パ

よ
り

油
の

滴
下

を
確

認
し

た
。

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
自

体
の

外
観

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
い

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

本
体

等
に

変
形

・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
も

の
と

判
断

し
た

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

S
N

O
-
R

C
W

-
1
2
5
4

目
視

点
検

目
視

：
 オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

の
油

漏
れ

(油
滴

程
度

)を
確

認
し

た
。

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
自

体
の

外
観

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
い

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

本
体

等
に

変
形

・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
も

の
と

判
断

し
た

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

6
2

主
配

管
５

S
N

O
-
R

S
W

-
1
2
4
8
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

目
視

点
検

目
視

：
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
パ

よ
り

油
の

滴
下

を
確

認
し

た
。

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
自

体
の

外
観

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
い

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

本
体

等
に

変
形

・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
も

の
と

判
断

し
た

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

6
3

残
留

熱
除

去
系

主
配

管
１

S
N

O
-
R

H
R

-
3
1
5

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

目
視

：
 オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

の
油

漏
れ

（
油

滴
下

）
を

確
認

し
た

。

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
自

体
の

外
観

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
い

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

本
体

等
に

変
形

・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
も

の
と

判
断

し
た

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

A
s

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

配
管

（
支

持
構

造
物

）

主
配

管
１

配
管

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）

6
1

ク
ラ

ス
１
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
5
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

6
4

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
主

蒸
気

系
主

配
管

３

S
N

O
-
M

S
-

7
6
6

S
N

O
-
M

S
-

7
6
9

ク
ラ

ス
２

B
目

視
点

検

目
視

：
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

の
コ

ー
ル

ド
位

置
が

ず
れ

て
お

り
，

熱
移

動
量

を
考

慮
す

る
と

，
ス

ト
ロ

ー
ク

オ
ー

バ
ー

と
な

る
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

を
２

台
確

認
し

た
。

地
震

の
影

響
に

よ
る

変
形

等
は

特
に

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

，
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
推

定
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

6
5

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
S
H

-
E
S
-
9
8
0

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検

目
視

：
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

の
コ

ー
ル

ド
位

置
が

ず
れ

て
お

り
，

熱
移

動
量

を
考

慮
す

る
と

，
ス

ト
ロ

ー
ク

オ
ー

バ
ー

と
な

る
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

を
１

台
確

認
し

た
。

地
震

の
影

響
に

よ
る

変
形

等
は

特
に

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

，
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
推

定
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

6
6

気
体

廃
棄

物
処

理
系

主
配

管
7
5
0
A

-
O

G
-

0
8
9

配
管

ク
ラ

ス
2

B
目

視
点

検
漏

え
い

確
認

目
視

：
気

体
廃

棄
物

処
理

系
主

配
管

で
，

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
サ

ポ
ー

ト
に

て
支

持
さ

れ
て

い
る

箇
所

に
接

触
痕

を
確

認
し

た
。

漏
え

い
：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
影

響
が

明
確

な
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

6
7

廃
棄

物
処

理
設

備 液
体

廃
棄

物
処

理
系

低
電

導
度

廃
液

系

主
配

管
L
C

W
-
0
2
6

配
管

（
支

持
構

造
物

）
ク

ラ
ス

３
B

目
視

点
検

目
視

：
配

管
サ

ポ
ー

ト
の

損
傷

を
確

認
し

た
。

原
因

が
L
C

W
ポ

ン
プ

と
L
C

W
ろ

過
器

の
高

低
差

に
よ

る
水

柱
分

離
に

起
因

し
た

ポ
ン

プ
起

動
時

の
水

撃
現

象
の

影
響

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

廃
棄

設
備

配
管

（
支

持
構

造
物

）
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
6
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
ろ

過
機

(B
)入

口
配

管
に

ピ
ン

ホ
ー

ル
が

で
き

て
お

り
，

廃
液

の
滴

下
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

が
配

管
の

経
年

劣
化

に
よ

る
ピ

ン
ホ

ー
ル

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
受

タ
ン

ク
(B

)ろ
過

機
供

給
配

管
に

ピ
ン

ホ
ー

ル
が

で
き

て
お

り
，

廃
液

の
滴

下
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

原
因

が
配

管
の

経
年

劣
化

に
よ

る
ピ

ン
ホ

ー
ル

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

2
0
0
Ａ

-
H

P
C

W
-
2

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
主

配
管

で
，

Ｕ
ボ

ル
ト

レ
ス

ト
レ

ン
ト

サ
ポ

ー
ト

に
て

支
持

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
影

響
が

明
確

な
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

2
0
0
Ａ

-
H

P
C

W
-
3

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
主

配
管

で
，

Ｕ
ボ

ル
ト

レ
ス

ト
レ

ン
ト

サ
ポ

ー
ト

に
て

支
持

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
影

響
が

明
確

な
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

S
H

-
H

P
S
W

-
1
2
0
1
-
2

配
管

（
支

持
構

造
物

）
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
目

視
点

検
目

視
：
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

の
指

示
値

が
据

付
時

目
盛

り
よ

り
８

ｍ
ｍ

上
方

に
移

動
し

て
お

り
指

示
値

０
を

示
し

て
い

る
。

ス
プ

リ
ン

グ
ハ

ン
ガ

ー
に

は
損

傷
等

の
異

常
は

認
め

ら
れ

な
い

。
長

年
の

使
用

に
よ

り
徐

々
に

ず
れ

が
生

じ
た

も
の

と
判

断
し

追
加

点
検

は
不

要
と

判
断

し
た

。
否

-
-

廃
棄

設
備

配
管

主
配

管
1

主
配

管
-

6
9

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
系

を
含

む
）

非
常

用
予

備
発

電
装

置

廃
棄

物
処

理
設

備 液
体

廃
棄

物
処

理
系

洗
濯

廃
液

系

6
8

ク
ラ

ス
2

配
管

B
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
7
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

※
１

　
水

室
フ

ラ
ン

ジ
部

の
漏

え
い

痕
，

海
側

水
室

内
部

コ
ー

ナ
ー

部
に

塗
装

の
ひ

び
の

原
因

究
明

の
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
な

お
，

内
部

流
体

が
蒸

気
の

た
め

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
と

し
て

非
破

壊
試

験
等

実
施

し
た

。

要

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

＜
分

解
点

検
＞

・
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

の
，

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

が
は

み
出

し
，

ひ
び

に
似

た
状

況
に

な
っ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
＜

非
破

壊
試

験
＞

・
水

室
フ

ラ
ン

ジ
部

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

に
つ

い
て

，
抜

き
取

り
代

表
８

本
（
２

水
室

×
４

本
）
の

取
外

し
お

よ
び

，
非

破
壊

試
験

を
行

い
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

※
２

　
整

流
板

の
浮

き
上

が
り

お
よ

び
変

形
に

つ
い

て
は

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
整

流
板

と
下

部
ホ

ル
ダ

ー
が

干
渉

し
発

生
し

た
事

象
と

推
定

さ
れ

る
為

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

※
１

　
水

室
フ

ラ
ン

ジ
部

の
漏

え
い

痕
，

海
側

水
室

内
部

コ
ー

ナ
ー

部
に

塗
装

の
ひ

び
の

原
因

究
明

の
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
な

お
，

内
部

流
体

が
蒸

気
の

た
め

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
と

し
て

非
破

壊
試

験
等

実
施

し
た

。

要

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

＜
分

解
点

検
＞

・
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

は
，

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

が
は

み
出

し
，

ひ
び

に
似

た
状

況
に

な
っ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
＜

非
破

壊
試

験
＞

・
水

室
フ

ラ
ン

ジ
部

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

に
つ

い
て

，
抜

き
取

り
代

表
８

本
（
２

水
室

×
４

本
）
の

取
外

し
お

よ
び

，
非

破
壊

試
験

を
行

い
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

＜
分

解
点

検
，

非
破

壊
試

験
＞

・
抽

気
系

配
管

ラ
グ

溶
接

部
に

お
い

て
，

溶
接

部
の

傷
お

よ
び

判
定

基
準

を
超

え
る

溶
接

部
の

指
示

模
様

が
確

認
さ

れ
た

。

※
２

　
整

流
板

の
浮

き
上

が
り

お
よ

び
変

形
に

つ
い

て
は

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
整

流
板

と
下

部
ホ

ル
ダ

ー
が

干
渉

し
発

生
し

た
事

象
と

推
定

さ
れ

る
為

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

※
１

　
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

に
塗

装
の

ひ
び

の
原

因
究

明
の

た
め

分
解

点
検

が
必

要
と

判
断

し
，

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
な

お
，

内
部

流
体

が
蒸

気
の

た
め

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
と

し
て

非
破

壊
試

験
等

実
施

し
た

。

要

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

＜
分

解
点

検
＞

・
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

は
，

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

が
は

み
出

し
，

ひ
び

に
似

た
状

況
に

な
っ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

※
２

　
整

流
板

の
浮

き
上

が
り

お
よ

び
変

形
に

つ
い

て
は

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
整

流
板

と
下

部
ホ

ル
ダ

ー
が

干
渉

し
発

生
し

た
事

象
と

推
定

さ
れ

る
為

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

7
3

N
3
5
-
D

0
0
1
A

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
目

視
：
異

常
な

し
基

本
点

検
に

て
異

常
は

確
認

さ
れ

て
い

な
い

が
，

蒸
気

が
発

生
し

な
け

れ
ば

漏
え

い
確

認
が

で
き

な
い

こ
と

か
ら

追
加

点
検

と
し

て
非

破
壊

試
験

，
分

解
点

検
を

実
施

し
た

。
-

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
　

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
浸

透
探

傷
試

験
に

よ
り

内
部

構
造

物
の

取
付

溶
接

部
の

指
示

模
様

や
目

視
に

よ
る

溶
接

部
の

傷
が

確
認

さ
れ

た
。

7
4

N
3
5
-
D

0
0
1
B

ク
ラ

ス
３

B
目

視
点

検
目

視
：
異

常
な

し
基

本
点

検
に

て
異

常
は

確
認

さ
れ

て
い

な
い

が
，

蒸
気

が
発

生
し

な
け

れ
ば

漏
え

い
確

認
が

で
き

な
い

こ
と

か
ら

追
加

点
検

と
し

て
非

破
壊

試
験

，
分

解
点

検
を

実
施

し
た

。
-

分
解

点
検

非
破

壊
試

験
　

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
浸

透
探

傷
試

験
に

よ
り

内
部

構
造

物
の

取
付

溶
接

部
の

指
示

模
様

や
目

視
に

よ
る

溶
接

部
の

傷
が

確
認

さ
れ

た
。

N
6
1
-
B

0
0
1
C

N
6
1
-
B

0
0
1
A

N
6
1
-
B

0
0
1
B

復
水

器
復

水
器

湿
分

分
離

器
蒸

気
タ

-
ビ

ン
復

水
器

，
給

水
加

熱
器

，
湿

分
分

離
器

蒸
気

タ
-
ビ

ン

復
水

器
，

給
水

加
熱

器
，

湿
分

分
離

器

7
0

蒸
気

タ
-
ビ

ン

目
視

：
※

１
　

水
室

フ
ラ

ン
ジ

部
に

漏
え

い
痕

，
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

に
塗

装
の

ひ
び

を
確

認
し

た
。

※
２

　
伸

縮
継

手
コ

-
ナ

-
部

の
整

流
板

に
，

浮
き

上
り

お
よ

び
変

形
を

確
認

し
た

。

目
視

点
検

ク
ラ

ス
３

目
視

：
※

１
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

に
塗

装
の

ひ
び

※
２

伸
縮

継
手

コ
-
ナ

-
部

の
整

流
板

に
，

浮
き

上
り

お
よ

び
変

形
を

確
認

し
た

。

7
1

7
2

Ｂ
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
8
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

7
5

２
号

高
起

動
変

圧
器 （第

１
，

２
，

５
号

機
共

用
）

２
号

高
起

動
変

圧
器

S
12

ク
ラ

ス
３

C
－

－
目

視
点

検
は

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）

に
て

実
施

し
た

。
-

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
工

場
持

ち
出

し
点

検
に

お
い

て
内

部
損

傷
状

況
を

確
認

し
た

結
果

，
内

部
構

造
物

全
体

と
巻

線
部

の
絶

縁
物

に
地

震
の

影
響

と
想

定
さ

れ
る

ず
れ

が
確

認
さ

れ
た

。

7
6

主
変

圧
器

主
変

圧
器

S
1
1

ク
ラ

ス
３

Ｃ
－

－
目

視
点

検
は

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）

に
て

実
施

し
た

。
-

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
放

圧
装

置
が

動
作

し
た

こ
と

に
よ

る
油

漏
れ

を
確

認
し

た
。

・
現

地
に

て
内

部
損

傷
状

況
を

確
認

し
た

結
果

，
内

部
構

造
物

全
体

と
巻

線
に

地
震

の
影

響
と

想
定

さ
れ

る
ず

れ
を

確
認

し
た

。
ま

た
，

鉄
心

構
造

材
固

定
金

具
の

取
付

ボ
ル

ト
折

損
が

確
認

さ
れ

た
。

7
7

R
1
1
H

T
R

5
A

ク
ラ

ス
３

Ｃ
-

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
内

部
損

傷
状

況
を

確
認

し
た

結
果

，
内

部
構

造
物

全
体

に
つ

い
て

，
地

震
の

影
響

と
想

定
さ

れ
る

ず
れ

が
確

認
さ

れ
た

。
・
工

場
内

部
点

検
に

て
，

鉄
心

ブ
ロ

ッ
ク

の
部

分
的

な
ず

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

7
8

R
1
1
H

T
R

5
B

ク
ラ

ス
３

Ｃ
-

分
解

点
検

（
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
）

・
工

場
内

部
点

検
に

て
，

鉄
心

ブ
ロ

ッ
ク

の
部

分
的

な
ず

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

電
気

設
備

所
内

変
圧

器
所

内
変

圧
器

変
圧

器

目
視

点
検

は
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）

に
て

実
施

し
た

。
－

－

18



設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
1
9
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

7
9

S
1
2
-
L
S
T
R

5
A

ク
ラ

ス
3

C
目

視
点

検
機

能
確

認

目
視

：
地

震
時

に
「
本

体
ゴ

ム
セ

ル
異

常
」
警

報
が

発
生

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し

変
圧

器
本

体
に

外
観

上
の

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

，
正

常
油

面
で

あ
る

こ
と

お
よ

び
絶

縁
油

の
分

析
結

果
に

異
常

は
見

ら
れ

な
い

こ
と

か
ら

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
，

変
圧

器
コ

ン
サ

ベ
ー

タ
内

油
面

の
変

動
に

よ
り

ゴ
ム

セ
ル

が
揺

れ
，

マ
イ

ク
ロ

ス
イ

ッ
チ

に
触

れ
た

こ
と

に
よ

り
，

瞬
時

警
報

が
発

生
・
ク

リ
ア

ー
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

－

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
地

震
時

に
「
本

体
ゴ

ム
セ

ル
異

常
」
警

報
が

発
生

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し

変
圧

器
本

体
に

外
観

上
の

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

，
正

常
油

面
で

あ
る

こ
と

お
よ

び
絶

縁
油

の
分

析
結

果
に

異
常

は
見

ら
れ

な
い

こ
と

か
ら

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
，

変
圧

器
コ

ン
サ

ベ
ー

タ
内

油
面

の
変

動
に

よ
り

ゴ
ム

セ
ル

が
揺

れ
，

マ
イ

ク
ロ

ス
イ

ッ
チ

に
触

れ
た

こ
と

に
よ

り
，

瞬
時

警
報

が
発

生
・
ク

リ
ア

ー
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

－

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
変

圧
器

本
体

用
吸

湿
呼

吸
器

内
の

シ
リ

カ
ゲ

ル
に

変
色

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し

本
体

用
吸

湿
呼

吸
器

に
外

観
上

の
異

常
は

認
め

ら
れ

ず
，

通
常

の
呼

吸
に

よ
る

吸
湿

に
よ

り
変

色
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

8
1

変
圧

器
補

助
ボ

イ
ラ

用
変

圧
器

P
6
2
-
J
0
0
4
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
ガ

ス
検

出
継

電
器

廻
り

が
腐

食
し

油
の

に
じ

み
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し

潮
風

の
影

響
お

よ
び

，
経

年
使

用
に

よ
り

ガ
ス

検
出

継
電

器
廻

り
の

腐
食

が
進

行
し

，
油

が
に

じ
み

出
た

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
蓄

電
池

の
外

観
点

検
に

お
い

て
N

o
.2

1
セ

ル
の

電
解

液
中

に
浮

遊
物

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し

製
造

時
の

ス
ペ

ー
サ

（
ポ

リ
プ

ロ
ピ

レ
ン

製
）
の

バ
リ

が
混

入
し

て
い

た
も

の
と

考
え

ら
れ

，
性

能
・
寿

命
へ

の
影

響
も

な
い

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
蓄

電
池

の
架

台
ア

ー
ス

線
端

子
の

緩
み

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し

蓄
電

池
架

台
お

よ
び

架
台

基
礎

部
に

異
常

は
な

く
，

ま
た

，
架

台
ア

ー
ス

線
は

地
震

の
応

力
を

受
け

る
部

位
で

は
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
く
経

年
的

な
緩

み
と

考
え

ら
れ

る
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

8
3

2
5
0
V

蓄
電

池
ク

ラ
ス

３
Ｃ

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
蓄

電
池

の
架

台
ア

ー
ス

線
端

子
の

緩
み

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し

蓄
電

池
架

台
お

よ
び

架
台

基
礎

部
に

異
常

は
な

く
，

ま
た

，
架

台
ア

ー
ス

線
は

地
震

の
応

力
を

受
け

る
部

位
で

は
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
く
経

年
的

な
緩

み
と

考
え

ら
れ

る
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

-
蓄

電
池

及
び

充
電

器

1
2
5
V

蓄
電

池
H

P
C

S

S
1
2
-
L
S
T
R

5
B

低
起

動
変

圧
器

蓄
電

池

変
圧

器

低
起

動
変

圧
器

そ
の

他
の

発
電

装
置

電
気

設
備

Ａ
ｓＣ

ク
ラ

ス
１

8
0

8
2

ク
ラ

ス
３
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
2
0
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

8
4

C
5
1
-
N

T
S
-

6
0
4
C

ク
ラ

ス
１

Ａ
否

-
-

8
5

C
5
1
-
N

T
S
-

6
0
4
D

ク
ラ

ス
１

Ａ
否

-
-

8
6

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

所
内

変
圧

器
温

度
高

継
電

器
（
警

報
用

）

R
1
1
-
T
IS

-
0
1
1
A

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
機

能
試

験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
温

度
指

示
値

の
特

性
試

験
に

て
管

理
値

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。

外
観

目
視

上
は

異
常

が
無

く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
部

の
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

、
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

8
7

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
主

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

距
離

継
電

器
（
過

電
流

保
護

）
H

1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
4
4
G

(T
)

継
電

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
特

性
試

験
に

お
い

て
，

位
相

特
性

が
判

定
基

準
を

逸
脱

し
て

い
た

。

当
該

継
電

器
は

R
,S

,T
の

３
相

あ
る

が
、

３
相

と
も

外
観

目
視

上
は

異
常

が
無

く
、

特
性

の
判

定
基

準
逸

脱
が

確
認

さ
れ

た
の

は
Ｔ

相
の

み
で

あ
る

こ
と

及
び

、
過

去
に

も
同

様
の

事
象

は
確

認
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
経

年
に

よ
る

劣
化

が
原

因
で

あ
り

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

、
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

8
8

計
測

制
御

系
統

設
備

核
計

測
装

置
（
出

力
領

域
計

測
装

置
）

出
力

領
域

計
測

装
置

検
出

器
C

5
1
-
L
P

R
M

計
器

・
検

出
器

・
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
目

視
点

検
機

能
確

認
漏

え
い

確
認

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
シ

ー
ル

ド
線

の
導

通
確

認
を

実
施

し
た

と
こ

ろ
導

通
不

良
が

あ
る

検
出

器
が

３
本

確
認

さ
れ

た
。

漏
え

い
：
異

常
な

し

ケ
ー

ブ
ル

保
護

カ
バ

ー
取

外
・
取

付
時

に
ケ

ー
ブ

ル
へ

か
か

る
応

力
に

よ
り

、
コ

ネ
ク

タ
部

の
経

年
劣

化
に

よ
る

接
触

不
良

が
発

生
し

た
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ

計
器

・
検

出
器

・
変

換
器

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
中

性
子

束
高

）
（
中

性
子

束
計

装
動

作
不

能
）

電
気

設
備

目
視

点
検

機
能

試
験

本
装

置
の

自
己

診
断

履
歴

よ
り

，
入

力
信

号
基

板
の

パ
リ

テ
ィ

チ
ェ

ッ
ク

エ
ラ

ー
が

確
認

さ
れ

た
。

制
御

装
置

の
初

期
化

を
行

い
当

該
エ

ラ
ー

が
ク

リ
ア

し
た

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
制

御
装

置
の

損
傷

等
に

起
因

し
た

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
震

災
後

の
停

止
中

に
，

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ
盤

の
自

己
診

断
機

能
に

よ
る

軽
故

障
警

報
が

発
生

し
た

。
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
2
1
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

8
9

核
計

測
装

置
（
中

間
領

域
計

測
装

置
）

中
間

領
域

計
測

装
置

検
出

器
C

5
1
-
N

E
-
0
0
2

ク
ラ

ス
１

Ａ
目

視
点

検
機

能
試

験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
中

間
領

域
モ

ニ
タ

(Ｃ
)検

出
器

の
指

示
傾

向
に

ス
パ

イ
ク

上
の

指
示

変
動

を
確

認
し

た
。

検
出

器
の

指
示

傾
向

に
ス

パ
イ

ク
上

の
指

示
変

動
が

見
ら

れ
る

こ
と

か
ら

，
コ

ネ
ク

タ
部

の
接

触
不

良
に

よ
る

変
動

事
象

と
同

様
な

現
象

と
判

断
す

る
。

震
災

前
に

も
本

検
出

器
は

同
様

の
事

象
が

あ
り

，
様

子
を

見
て

い
た

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

ク
ラ

ス
２

Ａ
目

視
点

検
機

能
試

験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
震

災
後

の
停

止
中

に
，

中
性

子
源

領
域

モ
ニ

タ
(A

)計
数

率
指

示
に

，
１

ｃ
ｈ

の
み

ふ
ら

つ
き

を
確

認
し

た
。

地
震

後
の

安
定

状
態

に
て

発
生

し
た

事
象

で
あ

り
，

コ
ネ

ク
タ

部
の

点
検

に
よ

り
指

示
値

が
安

定
し

た
こ

と
，

コ
ネ

ク
タ

内
部

の
接

触
不

良
に

よ
る

指
示

値
の

ふ
ら

つ
き

は
以

前
よ

り
経

験
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

ク
ラ

ス
２

Ａ
目

視
点

検
機

能
試

験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
震

災
後

の
停

止
中

に
，

中
性

子
源

領
域

モ
ニ

タ
(Ｃ

)計
数

率
指

示
が

，
他

の
チ

ャ
ン

ネ
ル

よ
り

若
干

高
め

の
指

示
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

地
震

後
の

安
定

状
態

に
て

発
生

し
た

事
象

で
あ

り
，

コ
ネ

ク
タ

部
の

打
診

点
検

の
結

果
変

化
は

な
く
，

地
震

前
の

起
動

準
備

段
階

の
指

示
値

と
同

様
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

9
1

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
設

備
（
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

）

R
/A

 　
B

1F
　

北
側

通
路

D
2
1
-
R

E
-
0
1
5

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
機

能
試

験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
震

災
後

の
停

止
中

に
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

 c
h
-
1
5
の

指
示

が
一

時
的

に
低

下
し

た
。

震
災

後
の

停
止

中
に

指
示

値
が

一
時

的
に

低
下

し
た

も
の

で
あ

り
，

放
射

線
レ

ベ
ル

検
出

器
の

調
整

お
よ

び
モ

ニ
タ

の
調

整
を

実
施

し
た

結
果

，
指

示
値

が
安

定
し

た
こ

と
，

本
事

象
は

地
震

前
に

も
経

験
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

9
2

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
設

備
（
原

子
炉

建
屋

付
属

棟
）

A
n
/
A

　
ﾄﾞ

ﾗ
ﾑ

搬
出

入
口

D
2
1
-
R

E
-
0
3
4

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
機

能
試

験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
震

災
後

の
停

止
中

に
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

 c
h
-
3
4
の

指
示

が
一

時
的

に
低

下
し

た
。

震
災

後
の

停
止

中
に

指
示

値
が

一
時

的
に

低
下

し
た

も
の

で
あ

り
，

放
射

線
レ

ベ
ル

検
出

器
の

調
整

お
よ

び
モ

ニ
タ

の
調

整
を

実
施

し
た

結
果

，
指

示
値

が
安

定
し

た
こ

と
，

本
事

象
は

地
震

前
に

も
経

験
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

9
3

プ
ロ

セ
ス

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

設
備

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

ド
レ

ン
放

射
線

モ
ニ

タ
(H

C
W

)
D

1
1
-
R

E
-
0
9
0

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

目
視

点
検

機
能

試
験

目
視

：
目

視
点

検
に

お
い

て
，

検
出

器
取

付
ネ

ジ
（
手

回
し

で
締

め
る

ロ
ー

レ
ッ

ト
ネ

ジ
）
が

１
本

取
り

付
け

て
な

い
事

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し

他
の

ロ
ー

レ
ッ

ト
ネ

ジ
（
４

本
の

う
ち

３
本

）
は

正
常

な
取

付
け

状
態

を
確

認
し

た
。

点
検

時
の

付
け

忘
れ

と
考

え
ら

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

9
4

電
気

設
備

励
磁

装
置

主
発

電
機

Ａ
Ｖ

Ｒ
－

調
整

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
静

特
性

試
験

と
し

て
，

Ａ
系

９
０

Ｒ
設

定
器

（
自

動
電

圧
調

整
器

）
の

メ
ー

タ
（
保

守
用

）
目

盛
り

指
示

が
時

折
引

っ
掛

か
り

ス
ム

ー
ズ

に
動

か
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
設

定
器

の
電

気
的

特
性

や
指

示
針

に
接

触
等

に
よ

る
異

常
は

な
か

っ
た

。

外
観

目
視

上
は

異
常

が
無

く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

お
り

、
設

定
器

の
電

気
的

特
性

や
指

示
針

に
接

触
等

に
よ

る
異

常
が

な
い

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
機

構
部

の
経

年
的

な
劣

化
に

よ
る

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
、

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

9
5

計
測

制
御

系
統

設
備

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
主

蒸
気

流
量

）

主
蒸

気
流

量
（
Ｄ

）
B

2
1
-
F
T
-

0
0
1
D

-
2

計
器

・
検

出
器

・
変

換
器

ク
ラ

ス
３

Ａ
ｓ

目
視

点
検

機
能

試
験

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
震

災
後

の
停

止
中

に
主

蒸
気

流
量

(D
)C

3
1
-
F
I-

6
0
3
D

指
示

の
ふ

ら
つ

き
が

確
認

さ
れ

た
。

計
器

点
検

の
結

果
，

出
力

値
の

直
線

性
に

問
題

は
な

く
，

ボ
リ

ュ
ー

ム
部

に
変

形
・
損

傷
等

が
無

い
こ

と
，

お
よ

び
地

震
前

よ
り

調
整

ボ
リ

ュ
ー

ム
に

対
す

る
同

様
の

不
適

合
を

経
験

し
て

お
り

，
調

整
ボ

リ
ュ

ー
ム

の
経

年
劣

化
と

考
え

ら
れ

，
地

震
に

よ
る

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

中
性

子
源

領
域

計
測

装
置

検
出

器
C

5
1
-
N

E
-
0
0
1

計
器

・
検

出
器

・
変

換
器

計
器

・
検

出
器

・
変

換
器

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

計
測

制
御

系
統

設
備

核
計

測
装

置
（
中

性
子

源
領

域
計

測
装

置
）

9
0
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
2
2
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

9
6

G
3
1
-
D

0
0
3
A

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
耐

圧
漏

え
い

試
験

時
，

上
蓋

フ
ラ

ン
ジ

部
よ

り
漏

え
い

を
確

認
し

た
。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ガ

ス
ケ

ッ
ト

の
弾

性
低

下
が

確
認

さ
れ

た
。

9
7

G
3
1
-
D

0
0
3
B

目
視

点
検

漏
え

い
確

認

目
視

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
耐

圧
漏

え
い

試
験

時
，

上
蓋

フ
ラ

ン
ジ

部
よ

り
ご

く
少

量
の

漏
え

い
（
に

じ
み

程
度

）
を

確
認

し
た

。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
分

解
点

検
が

必
要

と
判

断
し

，
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

。
要

分
解

点
検

（
フ

ラ
ン

ジ
面

の
手

入
）

・
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
フ

ラ
ン

ジ
面

に
損

傷
等

は
確

認
さ

れ
ず

、
ガ

ス
ケ

ッ
ト

の
設

計
変

更
（
ノ

ン
ア

ス
ベ

ス
ト

化
)に

伴
う

締
め

付
け

不
足

に
よ

り
僅

か
な

漏
え

い
が

発
生

し
た

。

9
8

原
子

炉
格

納
施

設
不

活
性

ガ
ス

系
液

化
窒

素
貯

槽
－

ク
ラ

ス
３

Ｃ
目

視
点

検
打

診
試

験

目
視

：
基

礎
コ

ン
ク

リ
ー

ト
表

面
に

亀
裂

を
確

認
し

た
。

打
診

：
異

常
な

し

地
震

の
影

響
に

よ
り

基
礎

コ
ン

ク
リ

ー
ト

表
面

に
亀

裂
が

生
じ

た
が

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
表

面
に

施
し

た
化

粧
盛

り
の

剥
が

れ
で

あ
り

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
本

体
に

異
常

が
な

い
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

9
9

Y
4
1
-
A

0
0
6
C

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

否
-

-

1
0
0

Y
4
1
-
A

0
0
6
D

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

否
-

-

B

地
震

の
影

響
で

あ
る

こ
と

が
明

確
で

，
地

震
力

が
作

用
し

た
こ

と
に

よ
り

，
大

き
な

引
張

荷
重

が
働

い
て

ボ
ル

ト
に

伸
び

が
生

じ
た

も
の

と
推

定
さ

れ
る

。
基

礎
ボ

ル
ト

は
，

タ
ン

ク
イ

ン
サ

ー
ビ

ス
時

の
支

持
機

能
は

有
し

て
お

ら
ず

，
タ

ン
ク

の
強

度
・
構

造
に

影
響

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

目
視

：
タ

ン
ク

空
液

時
に

必
要

な
滑

動
防

止
用

の
基

礎
ボ

ル
ト

の
，

伸
び

を
確

認
し

た
。

目
視

点
検

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

に
付

属
す

る
給

水
処

理
設

備
純

水
タ

ン
ク

タ
ン

ク
（
基

礎
ボ

ル
ト

）

ろ
過

脱
塩

器
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
ク

ラ
ス

２
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
2
3
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

1
0
1

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉
）

タ
-
ビ

ン
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉
用

計
装

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

8
5
0

計
装

ラ
ッ

ク
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
ク

ラ
ス

1
A

s
目

視
点

検
打

診
試

験

目
視

：
ラ

ッ
ク

の
グ

ラ
ウ

ト
部

に
微

細
な

程
度

の
ひ

び
割

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

打
診

：
異

常
な

し

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
剥

離
，

剥
落

に
至

る
よ

う
な

も
の

で
は

な
い

こ
と

，
ま

た
打

診
試

験
に

お
い

て
異

常
が

無
い

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
0
2

電
気

設
備

変
圧

器
補

助
ボ

イ
ラ

（
４

Ａ
）
電

気
盤

H
2
1
－

P
4
7
2
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
盤

扉
ス

ト
ッ

パ
ー

金
具

等
が

変
形

し
，

扉
が

閉
ま

ら
な

い
状

態
で

あ
る

事
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し

盤
扉

ス
ト

ッ
パ

ー
金

具
等

の
変

形
で

あ
り

盤
の

機
能

に
異

常
が

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
判

断
し

た
。

否
-

-

1
0
3

そ
の

他
の

発
電

装
置

蓄
電

池
及

び
充

電
器

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 5
B

R
4
2
-
P

0
0
6
B

ク
ラ

ス
１

A
s

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
地

絡
継

電
器

の
表

示
器

（
Ｎ

側
）
の

動
作

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。

継
電

器
の

動
作

に
問

題
は

無
く
，

外
観

目
視

上
異

常
無

い
こ

と
，

表
示

器
（
Ｐ

側
）
の

動
作

は
正

常
で

あ
っ

た
こ

と
か

ら
，

経
年

劣
化

に
よ

る
表

示
器

動
作

部
の

固
着

と
推

定
さ

れ
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

1
0
4

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

5
A

R
4
6
A

否
-

-

1
0
5

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

5
B

R
4
6
B

否
-

-

1
0
6

電
気

設
備

中
性

点
接

地
装

置
（
高

起
動

変
圧

器
）

２
号

高
起

動
変

圧
器

中
性

点
接

地
装

置

－
ク

ラ
ス

３
C

目
視

点
検

機
能

確
認

目
視

：
操

作
機

構
箱

内
の

電
動

機
口

出
し

線
中

継
端

子
台

に
お

い
て

、
端

子
固

定
用

ス
タ

ッ
ド

ボ
ル

ト
の

折
損

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し

操
作

機
構

箱
に

変
形

等
の

外
観

上
の

異
常

は
無

く
２

号
高

起
動

変
圧

器
点

検
時

に
実

施
し

た
中

性
点

接
地

装
置

開
放

動
作

は
正

常
で

あ
っ

た
こ

と
及

び
、

当
該

ボ
ル

ト
が

折
損

し
た

中
継

端
子

台
部

に
操

作
機

構
内

部
の

湿
気

等
の

環
境

に
よ

る
も

の
と

想
定

さ
れ

る
腐

食
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
、

端
子

・
配

線
類

に
破

損
等

の
異

常
も

無
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
当

該
ボ

ル
ト

の
折

損
は

地
震

後
の

操
作

機
構

箱
内

点
検

の
際

に
発

生
し

た
も

の
と

考
え

ら
れ

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
、

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

電
流

計
に

外
観

上
の

異
常

は
な

く
，

同
一

盤
内

に
取

付
け

ら
れ

て
い

る
他

の
電

流
計

に
異

常
が

な
か

っ
た

こ
と

，
過

去
に

も
同

様
の

事
象

を
確

認
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

内
部

機
構

部
の

経
年

的
な

劣
化

に
よ

る
も

の
で

あ
り

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

目
視

：
異

常
な

し
機

能
：
電

流
計

の
誤

差
の

管
理

値
逸

脱
が

確
認

さ
れ

た
。

目
視

点
検

機
能

確
認

Ａ
ｓ

ク
ラ

ス
１

制
御

盤
電

源
盤

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

設
備

そ
の

他
の

発
電

装
置

制
御

盤
電

源
盤
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設
備

点
検

に
よ

り
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
一

覧
表

（
2
4
/
2
4
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２

）
設

備
区

分
（
１

）
Ｎ

ｏ

基
本

点
検

追
加

点
検

耐
震

重
要

度
追

加
点

検
追

加
点

検
結

果
考

察
追

加
点

検
要

否
基

本
点

検
結

果
機

器
番

号
安

全
重

要
度

種
類

分
類

基
本

点
検

1
0
7

原
子

炉
本

体
炉

心
燃

料
集

合
体

-
燃

料
体

ク
ラ

ス
１

-
目

視
点

検

目
視

：
炉

内
点

検
を

実
施

す
る

た
め

の
燃

料
取

出
作

業
中

，
燃

料
取

替
機

が
荷

重
異

常
を

検
知

し
て

自
動

運
転

が
停

止
し

た
。

状
況

調
査

の
結

果
，

燃
料

集
合

体
１

体
が

燃
料

支
持

金
具

か
ら

外
れ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

燃
料

集
合

体
下

部
の

外
観

並
び

に
チ

ャ
ン

ネ
ル

ボ
ッ

ク
ス

の
外

観
お

よ
び

寸
法

に
異

常
は

認
め

ら
れ

ず
，

再
現

試
験

等
に

よ
る

原
因

調
査

の
結

果
，

燃
料

取
替

機
の

設
定

座
標

お
よ

び
下

降
速

度
の

設
定

に
よ

り
，

地
震

発
生

前
の

燃
料

装
荷

に
お

い
て

燃
料

が
不

完
全

な
形

で
装

荷
さ

れ
た

こ
と

が
原

因
で

あ
り

，
そ

の
後

地
震

に
よ

り
燃

料
体

が
落

下
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

1
0
8

補
助

ボ
イ

ラ
（
４

Ａ
）

P
6
2
-

D
0
0
1
A

(4
A

)
ク

ラ
ス

３
Ｃ

目
視

点
検

機
能

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
５

号
機

 補
助

ボ
イ

ラ
(４

Ａ
)缶

体
内

部
確

認
し

た
所

，
給

電
部

と
電

極
部

を
結

合
す

る
ﾎ

ﾞﾙ
ﾄ１

本
が

折
損

し
て

い
る

の
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

の
影

響
で

あ
る

こ
と

が
明

確
で

，
電

極
部

が
揺

れ
た

こ
と

に
よ

り
，

取
付

け
ボ

ル
ト

が
折

損
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

1
0
9

補
助

ボ
イ

ラ
(4

B
)

P
6
2
-
D

0
0
1
B

(4
Ｂ

)
ク

ラ
ス

３
C

目
視

点
検

機
能

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
フ

ー
ド

開
閉

機
モ

ー
タ

ー
側

グ
ラ

ン
ド

部
か

ら
の

蒸
気

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

経
年

使
用

に
よ

り
グ

ラ
ン

ド
部

パ
ッ

キ
ン

の
シ

ー
ル

機
能

が
低

下
し

て
漏

え
い

し
た

も
の

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

く
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。

否
-

-

目
視

点
検

機
能

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
本

体
点

検
時

，
二

次
燃

焼
室

内
手

積
み

耐
火

レ
ン

ガ
１

９
枚

の
う

ち
４

枚
が

転
倒

お
よ

び
耐

火
ボ

ー
ド

の
一

部
に

割
れ

を
確

認
し

た
。

ま
た

，
排

ガ
ス

ク
ー

ラ
ー

と
煙

道
と

の
取

合
い

フ
ラ

ン
ジ

部
に

て
シ

ー
ル

ロ
ー

プ
の

一
部

が
内

側
に

垂
れ

下
が

っ
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

に
よ

る
影

響
が

明
確

な
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

目
視

点
検

機
能

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
本

体
の

外
カ

バ
ー

（
マ

グ
ネ

ッ
ト

貼
り

付
け

）
が

剥
が

れ
落

ち
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

機
能

：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

の
影

響
で

あ
る

こ
と

が
明

確
で

，
本

体
が

揺
れ

た
こ

と
に

よ
り

マ
グ

ネ
ッ

ト
取

付
の

カ
バ

ー
が

落
下

し
た

も
の

と
判

断
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
追

加
点

検
は

不
要

と
し

た
。

否
-

-

目
視

点
検

機
能

試
験

漏
え

い
確

認

目
視

：
本

体
架

台
ベ

ー
ス

と
本

体
間

の
レ

ベ
ル

調
整

用
ラ

イ
ナ

ー
の

損
傷

（
外

れ
）
を

確
認

し
た

。
機

能
：
異

常
な

し
漏

え
い

：
異

常
な

し

地
震

の
影

響
で

あ
る

こ
と

が
明

確
で

，
ラ

イ
ナ

ー
が

外
れ

て
落

下
し

た
も

の
と

判
断

さ
れ

る
こ

と
か

ら
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
否

-
-

B
ク

ラ
ス

３

ボ
イ

ラ

廃
棄

設
備

補
助
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Ｎｏ 機種名 部位名 分類
点検ができ
ない理由

点検ができない
部位

点検方法 点検内容 地震応答解析
の有無

1 横形ポンプ タービン駆
動原子炉
給水ポンプ
基礎ボルト

② ポンプ下に
設置

基礎ボルト８本
中４本

・確認可能な４本の健
全性確認により代替

・代替で確認した４本については、外側に設
置されており地震による発生応力が大きい
と推測される。この４本を代替とし健全性を
確認し、異常がないことを確認した。
また、基礎部に対しても目視確認を行い、
健全性を確認した。

無

2 燃料取替機 走行用レー
ルの締付
けボルト

③ 埋設 グラウト内に埋
め込まれている
締付ボルト

モルタル部割れおよび
塗膜の割れ・剥がれの
確認による目視点検

・損傷（締付ボルトの損傷等）するほどの地
震力を受けた場合、モルタルの割れや塗膜
の割れ、剥れなどを伴うことから、左記の部
位について目視点検を実施し健全性を確
認した。

無

3 原子炉圧
力容器ドレ
ンノズル

① 狭隘部 原子炉圧力容
器ドレンノズル
（N15）

・漏えい試験
・地震応答解析

・漏えい確認により、損傷の有無が確認可
能であり、原子炉圧力容器の通常運転圧
力の1.1倍以上の圧力で漏えい試験を実施
し、異常の無いことを確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。（解析は、主要
ノズルあるいは比較的裕度が少ないノズル
で評価）

有

4 原子炉圧
力容器基
礎ボルト

② 狭隘部及び
一部埋設有
り

内周側基礎ボ
ルト５４本

・外周側基礎ボルト５４
本の目視点検
・地震応答解析

・外周側基礎ボルトの目視点検を実施し、
健全性を確認した。（地震時の加わる荷重
は、内側に比べ外側基礎ボルトのほうが大
きいと考えられる。）
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

5 給水系ス
パージャ配
管

② 狭隘部 サーマルスリー
ブ部

・サーマルスリーブに
接続される給水スパー
ジャおよびティー部の
目視点検
・地震応答解析

・炉内側からの目視点検により、サーマル
スリーブに接続されたティー部およびス
パージャの変形等の有無により、当該部の
健全性を確認し、異常が無いことを確認し
た。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

6 低圧及び
高圧炉心ス
プレイ系配
管

② 狭隘部 サーマルスリー
ブ部

・サーマルスリーブに
接続される高圧・低圧
炉心スプレイ配管およ
びティー部の目視点検
・地震応答解析

・炉内側からの目視点検により、サーマル
スリーブに接続されたティー部およびス
パージャの変形等の有無により、当該部の
健全性を確認し、異常が無いことを確認し
た。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

7 ジェットポン
プライザー
配管

② 狭隘部 サーマルスリー
ブ部

・サーマルスリーブに
接続されるライザー管
の目視点検
・地震応答解析

・炉内側からの目視点検により、サーマル
スリーブに接続されたライザー管の変形等
の有無により、当該部の健全性を確認し、
異常が無いことを確認した。
・地震応答解析の結果、当該部の健全性
は確認した。

有

8 残留熱除
去系（低圧
注水配管）

② 狭隘部 サーマルスリー
ブ部

・サーマルスリーブに
接続される低圧注水
配管およびティー部の
目視点検
・地震応答解析

・炉内側からの目視点検により、サーマル
スリーブに接続された低圧注水配管および
ティー部の変形等の有無により、当該部の
健全性を確認し、異常が無いことを確認し
た。
・地震応答解析の結果、当該部の健全性
は確認した。

有

9 原子炉冷
却材浄化
系
主配管

① 狭隘部 原子炉圧力容
器ドレンノズル
との取合配管

・漏えい試験
・地震応答解析

・漏えい確認により、損傷の有無が確認可
能であり、原子炉圧力容器の通常運転圧
力の1.1倍以上の圧力で漏えい試験を実施
し、異常の無いことを確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。（解析は、設計
時の余裕の少ない部位で評価）

有

10 燃料プール
冷却浄化
系
主配管

① 埋設 建屋躯体埋設
配管

・燃料プールの漏えい
検知管からの漏えい
確認
・躯体側と配管側部の
変位想定箇所の目視
点検

・埋設配管は、燃料プール周辺であり、配
管損傷があった場合、プールの漏えい検知
管より検知可能であり、確認した結果漏え
いは確認されなかった。
・躯体部から出た部分に配管側と躯体側の
変位が発生する可能性が高く、その部位に
ついて目視点検を実施し、異常のないこと
を確認した。

無

① 目視点検が不可であるが、他の基本点検または追加点検で地震影響の検出が可能。

② 点検対象の一部の目視点検で、点検対象全体の健全性を確認。

③ コンクリート等への埋設により、点検対象部位周辺の地震影響の検出を行うことにより点検対象部位の健全性を確認。

炉内構造物

配管

原子炉圧力容器及
び付属機器

目視点検が困難な箇所に対する点検結果

1
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Ｎｏ 機種名 部位名 分類
点検ができ
ない理由

点検ができない
部位

点検方法 点検内容 地震応答解析
の有無

目視点検が困難な箇所に対する点検結果

11 ほう酸水注
入系

① 狭隘部 原子炉圧力容
器と注入ライン
配管

・漏えい試験
・地震応答解析

・漏えい確認により、損傷の有無が確認可
能であり、原子炉圧力容器の通常運転圧
力の1.1倍以上の圧力で漏えい試験を実施
し、異常の無いことを確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。（解析は、設計
時の余裕の少ない部位で評価）

有

12 制御棒駆
動系

① 狭隘部 原子炉圧力容
器生体遮へい
壁からペデスタ
ル

・漏えい試験
・地震応答解析

・漏えい確認により、損傷の有無が確認可
能であり、原子炉圧力容器の通常運転圧
力の1.1倍以上の圧力で漏えい試験を実施
し、異常の無いことを確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。（解析は、設計
時の余裕の少ない部位で評価）

有

13 液体廃棄
物処理系

② 埋設 ドライウェル廃
液サンプ下出口
配管

・漏えい試験 ・ドライウェル廃液サンプ漏えい確認によ
り、損傷の有無が確認可能であり、漏えい
試験を実施し、異常の無いことを確認した。

無

14 原子炉格納容器及
び付属機器

上部、下部
シアラグ

① 狭隘部 上部、下部シア
ラグ

・上部シアラグについ
て原子炉格納容器内
面より目視点検
・地震応答解析

・原子炉格納容器内面側の目視点検によ
り、シアラグの健全性を確認し、異常が無
いことを確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

15 計装ラック 基礎ボルト ③ 埋設 計装ラックのモ
ルタル内に埋め
込まれている部
分（埋込金物・
チャンネルベー
ス等）

以下の点検で代替目
視点検
・モルタル部割れの有
無
・塗膜の割れ・剥がれ
の有無
・ベース筐体とのズレ
の有無
・地震応答解析

・基礎部が損傷（基礎ボルトの損傷等）する
ほどの地震力を受けた場合、モルタルの割
れやベースと筐体のずれ、筐体の変形など
を伴うことから、モルタル部割れの有無等
について目視点検を実施することで基礎部
の健全性を確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

16 再結合装置 加熱器
装置内配
管

① 加熱器
ヒータボック
ス内配管

加熱器
装置内配管

・漏えい試験
・作動確認
・機能確認（昇温試験）
・地震応答解析

・損傷するほどの地震力を受けた場合、漏
えい確認および作動確認・機能確認（昇温
試験）の結果に影響が生じる。これらの試
験結果から、異常のないことを確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

17 電気ヒータ 可燃性ガス
濃度制御
系再結合
装置加熱
器ヒータ

① 機器内 ヒータ本体 ・導通試験
・絶縁抵抗測定
・地震応答解析

・導通試験や絶縁抵抗測定により、ヒータ
の損傷（断線等）の有無を確認した。また、
機能確認（通電確認）において電流値を確
認することにより、健全性を確認した。
・地震応答解析による評価より、評価基準
値内であることを確認した。

有

18 制御棒駆
動水加熱
器ヒータ

① 機器内 ヒータ本体 ・導通試験
・絶縁抵抗測定

・導通試験や絶縁抵抗測定により、ヒータ
の損傷（断線等）の有無を確認した。また、
機能確認（通電確認）において電流値を確
認することにより、健全性を確認した。

無

① 目視点検が不可であるが、他の基本点検または追加点検で地震影響の検出が可能。

② 点検対象の一部の目視点検で、点検対象全体の健全性を確認。

③ コンクリート等への埋設により、点検対象部位周辺の地震影響の検出を行うことにより点検対象部位の健全性を確認。

配管

2
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追加点検結果一覧表（1／5） 添付資料-1-5

立形ポンプ　 残留熱除去系ポンプ(C) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

立形ポンプ　 原子炉補機冷却海水ポンプ(A) 1 台 分解点検 異常なし - 熱交建屋

立形ポンプ 復水ポンプ(A) 1 台 分解点検 異常なし - タービン建屋

立形ポンプ 循環水ポンプ(B) 1 台 分解点検 異常なし - 循環水ポンプ建屋

立形ポンプ 高電導度廃液系濃縮装置循環ポンプ(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

立形ポンプ 焼却炉建屋高電導度廃液サンプポンプ(A) 1 台 分解点検 異常なし - 焼却炉建屋

横形ポンプ　 燃料プール浄化系ポンプ(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

横形ポンプ　 原子炉補機冷却水ポンプ(C) 1 台 分解点検 異常なし - 熱交建屋

横形ポンプ　 電動機駆動原子炉給水ポンプ(A) 1 台 分解点検 異常なし - タービン建屋

往復動式ポンプ ほう酸水注入系ポンプ(A) 1 台 分解点検 異常あり 分解点検の浸透探傷試験にて、コネクティングロッドホワイトメ
タル部に許容値を超える指示模様を確認した。また、ベアリング
ケージ寸法測定の結果、ベアリングとの間隙許容値の逸脱が確認
された。

原子炉建屋

電動機 原子炉冷却材再循環ポンプ電動機(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

電動機 原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセット電
動機(A)

1 台 分解点検 異常あり 励磁機軸振れ値が許容値以上であることを確認した。 原子炉建屋

電動機 高圧炉心スプレイ系ポンプ電動機 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

電動機 復水ポンプ電動機(B) 1 台 分解点検 異常あり 固定子コア抜止め溶接部に，２箇所のクラックを確認した。
電動機軸受温度測定用ケーブルの被覆剥がれ，心線の露出を確認
した。

タービン建屋

電動機 電動機駆動原子炉給水ポンプ電動機(A) 1 台 分解点検 異常あり 電動機単体試運転時において，反負荷側軸受内部に断続的な火花
の発生を確認した。

タービン建屋

電動機 原子炉補機冷却海水ポンプ電動機(D) 1 台 分解点検 異常なし - 熱交建屋

ファン 非常用ガス処理系排風機(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

ファン Ｔ／Ｂ送風機(A) 1 台 分解点検 異常なし - タービン建屋

ファン Ｓ／Ｂ送風機(A) 1 台 分解点検 異常なし - サービス建屋

空気圧縮機 計装用圧縮空気系空気圧縮機(A) 1 台 分解点検 異常なし - タービン建屋

弁 主蒸気逃し安全弁 15 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

弁 主蒸気系主要弁（B21-F002A，3B） 2 台 分解点検 異常あり F003B弁体ﾊﾟｲﾛｯﾄｼｰﾄ面および弁箱ｼｰﾄ弁に線状指示模様を確認し
た。

原子炉建屋

弁 不活性ガス系主要弁（T31-AO-F005A） 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

非常用ディーゼル機関 ディーゼル機関(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

非常用ディーゼル機関 調速装置及び非常調速装置(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

非常用ディーゼル機関 過給機(B-1,B-2) 2 台 分解点検 異常あり 排気配管のフランジパッキンに割れを確認した。 原子炉建屋

非常用ディーゼル機関 非常用ディーゼル発電機（A） 1 台 分解点検 異常あり コイルエンドカバーにおいて、取り合いパッキン（機関側・反機
関側）に割れ、はがれを確認した。

原子炉建屋

非常用ディーゼル機関 空気圧縮機(A-1) 1 台 分解点検 異常あり ピストンピンメタルに噛み傷を確認した。 原子炉建屋

制御棒駆動機構 制御棒駆動機構 9 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

アキュムレータ 水圧制御ユニット 4 台 分解点検 異常あり シリンダーおよび，ピストンに摺動傷が確認された※。 原子炉建屋
※制御棒駆動機構にて
評価

ＭＧセット流体継手 可変速流体継手(A) 1 台 分解点検 異常なし - 原子炉建屋

横形ポンプ　 原子炉隔離時冷却系ポンプ 1 台 分解点検 異常あり 分解点検を実施した結果，４段目インペラキーの端部に凹みが確
認された前回の本格点検時にキー溝がズレたまま組立てを行い損
傷に至ったものであり，地震の影響ではないと判断した。インペ
ラキーの交換を実施し，異常のないことを確認した。

横形ポンプ タービン駆動原子炉給水ポンプ(A)(B) 2 台 分解点検 異常なし -

ポンプ駆動用タービン 原子炉隔離時冷却系ポンプ背圧式蒸気
タービン

1 台 分解点検 異常なし -

ポンプ駆動用タービン 原子炉給水ポンプ駆動用タービン(A)(B) 2 台 分解点検 異常なし -

主タービン 主タービン 6 台 分解点検 異常あり ＜高圧タービン＞
翼（動翼と静翼）の接触，地震の荷重を直接受け保つ中間軸受台
キーの変形，オイルシールリングの割れ等が確認された。
＜低圧タービン＞
翼（動翼と静翼），軸受，車室固定キーに接触痕等が確認され
た。

発電機 主発電機本体 1 台 分解点検 異常あり ＜軸受廻り詳細点検＞
・回転子軸と軸受廻り油切りの接触を確認した。
＜ブラシホルダ-廻り詳細点検＞
・コレクタハウジングエアー切板と回転子軸の接触を確認した。
・コレクタファンのギャップ拡大及び防風板の割れを確認した。
＜キー部，基礎ボルト詳細点検＞
・脚部下調整ライナーのはみ出し，変形を確認した。
・本体キー並びにキー溝の変形を確認した。
・アライメント調整座の取付ボルトの緩み及びアライメント調整
座とベアリングブラケットの嵌め合い部の圧痕を確認した。
・ベースボルトのワッシャーのずれを確認した。

数量 点検方法

【動的機器】機種および建屋ごとに代表１機器等

【動的機器】駆動源が蒸気である等の理由により，作動試験が実施出来ない機器

結果 備考点検範囲 点検機器



追加点検結果一覧表（2／5） 添付資料-1-5

数量 点検方法 結果 備考点検範囲 点検機器

配管 主蒸気系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験
硬さ試験

異常なし -

配管 原子炉冷却材浄化系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし -

配管 原子炉隔離時冷却系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし -

配管 復水給水系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし -

配管 ほう酸水注入系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管 液体廃棄物処理系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管 非常用ガス処理系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験
硬さ試験

異常なし - 屋上

配管 可燃性ガス濃度制御系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管 不活性ガス系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管 制御棒駆動系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管 原子炉冷却材再循環系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
硬さ試験

異常なし -

配管 高圧炉心スプレイ系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験
硬さ試験

異常なし -

配管 残留熱除去系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし -

配管 低圧炉心スプレイ系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし -

配管 原子炉補機冷却海水系 1 系統 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験
硬さ試験

異常なし - 熱交建屋

配管 計装用圧縮空気系 2 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 不活性ガス系 2 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 原子炉補機冷却水系（原子炉補機冷却海
水系を含む）

14 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 主蒸気系 4 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 復水給水系 2 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 補給水系 2 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 気体廃棄物処理系 3 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
放射性ドレン移送系

3 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
低電導度廃液系

1 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
高電導度廃液系

7 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
圧力抑制室プール水排水系

5 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
固体廃棄物処理系
廃スラッジ系

5 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
固体廃棄物処理系
濃縮廃液系

2 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 高圧炉心スプレイディーゼル補機冷却水
系（高圧炉心スプレイディーゼル補機冷
却海水系を含む）

4 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 高圧炉心スプレイディーゼル補機冷却水
系

1 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし - 解析実施範囲に対し、
超音波探傷試験も実施

配管 補助ボイラに附属する管 8 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

配管 非常用ガス処理系 1 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし - ・貫通部数

【配管】建屋貫通部に施設される箇所

【配管】地震応答解析の結果，他の箇所に比べて地震の影響が比較的大きい箇所



追加点検結果一覧表（3／5） 添付資料-1-5

数量 点検方法 結果 備考点検範囲 点検機器

配管 主蒸気系（原子炉建屋） 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 主蒸気系(タービン建屋) 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 抽気系 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 補助蒸気系 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 タービングランド蒸気系の管
（タービングランド蒸気系）

1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 給水加熱器ドレン系 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 給水加熱器ベント系 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

配管 原子炉隔離時冷却系 1 系統 詳細目視点検 異常なし -

熱交換器 グランド蒸気蒸化器 1 台 分解点検 異常なし -

熱交換器 グランド蒸気復水器 1 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第１給水加熱器(A)(B) 2 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第２給水加熱器(A)(B) 2 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第３給水加熱器(A)(B)(C) 3 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第４給水加熱器(A)(B)(C) 3 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第５給水加熱器(A)(B)(C) 3 台 分解点検 異常なし - 　

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第６給水加熱器(A)(B)(C) 3 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第２給水加熱器ドレン冷却器(A)(B) 2 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

第６給水加熱器ドレン冷却器(A)(B)(C) 3 台 分解点検 異常なし -

復水器，給水加熱器，湿
分分離器

湿分分離器(A)(B) 2 台 分解点検 異常あり 内部構造物の取付溶接部に指示模様、目視による溶接部の傷が確
認された。

空気抽出器 蒸気式空気抽出器 1 台 分解点検 異常なし -

原子炉圧力容器 再循環水出口ノズルセーフエンド（Ｎ１
Ｂ）

1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 再循環水入口ノズルセーフエンド（Ｎ２
Ｄ，Ｆ）

2 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 主蒸気ノズルセーフエンド（Ｎ３Ａ） 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 給水ノズルセーフエンド（Ｎ４Ｃ） 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 炉心スプレイ（低圧）ノズルセーフエン
ド（Ｎ５）

1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 低圧注水ノズルセーフエンド（Ｎ６Ｃ） 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 原子炉隔離時冷却系ノズル（Ｎ７） 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 差圧検出・ほう酸水注入ノズルセーフエ
ンド（Ｎ１１）

1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 計装ノズルセーフエンド（Ｎ１３Ｃ） 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 計装ノズルセーフエンド（Ｎ１４Ａ） 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし -

原子炉圧力容器 炉心スプレイ（高圧）ノズルセーフエン
ド（Ｎ１６）

1 箇所 浸透探傷試験
超音波探傷試験

異常なし -

【配管】内包する流体が蒸気である等の理由により，現時点で運転圧による漏えいができない箇所

 【復水器等】内包する流体が蒸気である等の理由により，現時点で運転圧による漏えい確認ができない箇所

【原子炉圧力容器】地震によって相対変位が生じる可能性が高いと考えられる箇所（ノズルセーフエンド）



追加点検結果一覧表（4／5） 添付資料-1-5

数量 点検方法 結果 備考点検範囲 点検機器

12 詳細目視点検 異常なし -

2 超音波探傷試験 異常なし -

8 詳細目視点検 異常なし -

2 超音波探傷試験 異常なし -

10 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

6 詳細目視点検 異常なし -

2 超音波探傷試験 異常なし -

14 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

8 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

10 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

16 詳細目視点検 異常なし - 原子炉建屋　１階

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

42 詳細目視点検 異常なし - 原子炉建屋　１階

4 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

44 詳細目視点検 異常なし -

6 超音波探傷試験 異常なし -

54* 詳細目視点検 異常なし - 原子炉建屋地下１階
*外側ボルトのみ

11 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

8 詳細目視点検 異常なし -

2 超音波探傷試験 異常なし -

8 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

4 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認 異常なし -

372* 詳細目視点検 異常なし - *93ユニット

18* トルク確認 異常なし - *9ユニット

16 詳細目視点検 異常なし - 原子炉建屋　２階

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

4 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

8 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

8 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

20 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

4 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認 異常なし -

6 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

ボイラ 補助ボイラ（4A） 12 本 詳細目視点検 異常なし -

24 詳細目視点検 異常なし - 原子炉建屋　３階

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

10 詳細目視点検 異常なし -

2 トルク確認
超音波探傷試験

異常なし -

復水器、給水加熱器、湿
分分離加熱器

原子炉圧力容器および付
属機器

熱交換器

再結合装置 可燃性ガス濃度制御系再結合装置ブロワ
（A)

制御盤・電源盤 床漏えい継電器盤６
（H21-P531）

本

本

本

原子炉冷却材再循環ポンプ可変周波数電
源装置可変速流体継手（Ａ）

本非常用ガス処理系フィルタ（前置ガス処
理装置（A))

本原子炉冷却材浄化系
ろ過脱塩器（A)

地震加速度検出器（C71-D003A)

ろ過脱塩器

計器・継電器・調整器・
検出器・変換器

水圧制御ユニットアキュームレータ

 【基礎部】機種ごとに代表１機器および原子炉建屋フロアごとに代表１機器

残留熱除去系熱交換器（Ａ）

非常用ディーゼル発電機

非常用ディーゼル発電機

原子炉冷却材再循環ポンプMGセット（A)

空気圧縮機

電動機

ファン

非常用ディーゼル発電機(A)基礎ボルト

非常用ディーゼル機関(A)基礎ボルト

主タ-ビン

残留熱除去系ポンプ（C)

ポンプ駆動用タービン 原子炉隔離時冷却系ポンプ背圧式蒸気
タービン

原子炉補機冷却水ポンプ（C)横形ポンプ

往復動式ポンプ ほう酸水注入系ポンプ（A)

除湿塔

本空気抽出器 蒸気式空気抽出器

ストレーナ／フィルタ 原子炉補機冷却海水系ストレーナ(A)

非常用ガス処理系排風機（A)

計装用圧縮空気系
空気圧縮機（A）

立形ポンプ

本

計装用圧縮空気系除湿装置除湿塔（A) 本

本

本

M-Gセット

タンク ほう酸水注入系貯蔵タンク 本

本

本

本

本

低圧タービン（A）

第一給水加熱器（Ａ）

原子炉圧力容器基礎ボルト

本

本

本

本

本

本

特殊フィルタ

原子炉建屋地下４階本

本

本



追加点検結果一覧表（5／5） 添付資料-1-5

数量 点検方法 結果 備考点検範囲 点検機器

配管 計装用圧縮空気系 2 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 不活性ガス系 2 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 原子炉補機冷却水系（原子炉補機冷却海
水系を含む）

14 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 主蒸気系 4 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 復水給水系 2 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 補給水系 2 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 気体廃棄物処理系 3 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
放射性ドレン移送系

3 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
低電導度廃液系

1 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
高電導度廃液系

7 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
液体廃棄物処理系
圧力抑制室プール水排水系

5 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
固体廃棄物処理系
廃スラッジ系

5 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 廃棄物処理設備
固体廃棄物処理系
濃縮廃液系

2 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 高圧炉心スプレイディーゼル補機冷却水
系（高圧炉心スプレイディーゼル補機冷
却海水系を含む）

5 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 補助ボイラに附属する管 8 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

配管 非常用ガス処理系 1 箇所 浸透探傷試験 異常なし - ・貫通部数

原子炉格納容器 スタビライザ 1 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

メカニカルスナッバ 原子炉冷却材再循環系 1 台 低速走行試験
分解点検

異常なし -

メカニカルスナッバ 原子炉建屋設置 11 台 低速走行試験 異常なし - 主蒸気系
原子炉冷却材浄化系
原子炉冷却材再循環系
残留熱除去系
原子炉隔離時冷却系

メカニカルスナッバ タービン建屋設置 2 台 低速走行試験 異常なし - 抽気系

【復水器・変圧器】構造が複雑でかつ性能に対する地震力の影響が懸念される機器
復水器，給水加熱器，湿
分分離器

主復水器(A)(B)(C) 3 台 分解点検
浸透探傷試験

異常あり 主復水器（Ｂ）の抽気系配管ラグ溶接部において，溶接部の傷お
よび判定基準を超える溶接部の指示模様が確認された。

変圧器内部構造物 主変圧器 1 台 目視点検※
分解点検

異常あり （目視点検）
・地震の影響により放圧装置が動作したため油漏れが確認され
た。
（分解点検）
・内部損傷状況を確認した結果，内部構造物全体と巻線に地震の
影響と想定されるずれを確認した。
・鉄心構造材固定金具の取付ボルト折損が確認された。

※追加点検に包含して
実施

変圧器内部構造物 所内変圧器 2 台 目視点検※
分解点検

異常あり （分解点検）
・所内変圧器（Ａ）の内部損傷状況を確認した結果，内部構造物
全体について,地震の影響と想定されるずれが確認された。また、
工場内部点検にて，鉄心ブロックの部分的なずれが確認された。
・所内変圧器（Ｂ）の工場内部点検にて，鉄心ブロックの部分的
なずれが確認された。

※追加点検に包含して
実施

変圧器内部構造物 ２号高起動変圧器 1 台 目視点検※
分解点検

異常あり （分解点検）
・工場持ち出し点検において内部損傷状況を確認した結果，内部
構造物全体と巻線部の絶縁物に,地震の影響と想定されるずれが確
認された。

※追加点検に包含して
実施

【静的機器】原子力安全基盤機構の地震応答解析結果を踏まえた追加点検
炉内構造物 蒸気乾燥器（耐震ブロック） 4 箇所 詳細目視点検 異常なし -

炉内構造物 シュラウドヘッド 1 台 詳細目視点検 異常なし -

計器・継電器・調整器・
検出器・変換器

局部出力領域モニタ検出器
(検出器集合体カバーチューブ)

5 箇所 詳細目視点検 異常なし -

配管 原子炉補機冷却水配管 1 箇所 -

配管 原子炉冷却材再循環系配管 1 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管支持構造物 残留熱除去系配管支持構造物 1 箇所 詳細目視点検
浸透探傷試験

異常なし -

配管支持構造物 原子炉補機冷却水系配管支持構造物 1 箇所 -

【支持構造物等】建屋貫通部に施設される配管近傍のサポート等（配管に準ずる箇所）

 【支持構造物等】内包する流体が蒸気である等の理由により，現時点で運転時の指示値の確認が出来ない箇所

検討中

検討中

【原子炉格納容器】地震応答解析の結果，他の箇所に比べて地震の影響が比較的大きい箇所

【配管支持構造物】地震応答解析の結果，他の箇所に比べて地震の影響が比較的大きい箇所
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配管支持装置（スナッバ）の評価基準値 

 

1．はじめに 

原子力発電施設が建設されはじめた当初は，配管系の防振装置として油圧

防振器（オイルスナッバ）が多用されてきた。その後，機械式防振器（メカ

ニカルスナッバ）が開発された。メカニカルスナッバは，オイルスナッバに

比べてメンテナンス性が高く，防火対策上の利点があることなどから，現在

では，配管の防振器として主流をなしているものである。 

 

1.1 スナッバの機能 

スナッバ（メカニカルスナッバおよびオイルスナッバ）は，地震によっ

て生じる振動等に対して拘束するとともに，熱膨張などによって生じる低

速度移動に対しては拘束せず自由に伸縮する機能を有する支持装置である。

図 A2-1-1 にメカニカルスナッバの構造を示す。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 図 A2-1-1． メカニカルスナッバの構造 

ベアリング押え 

イーヤ 
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アンギュラー玉軸受 
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1.2 既往の研究 

ａ．メカニカルスナッバの実用化の検討 

   メカニカルスナッバが開発されたころ，原子力発電施設への実用化の

可否を判断するために，各電力会社と各プラントメーカーの共同研究で，

メカニカルスナッバの試験が行われた（「メカニカルスナッバの実証に関

する研究 昭和 55～56 年度」）。そのなかの一環として，メカニカルスナ

ッバの負荷振動試験が行われた。 

   メカニカルスナッバには，その製造メーカーが定める定格容量（荷重

値）が存在する。スナッバ製造メーカーは，定格容量の 1.5 倍までの配管

反力であれば，メカニカルスナッバの性能を保証している。この当時の

共同研究における負荷振動試験では，この 1.5×定格容量の負荷による振

動試験を行い，スナッバ製造メーカーの性能保証の妥当性を確認した。 

 

ｂ．耐震設計の高度化に伴う検討 

   前述したメカニカルスナッバの実用化の研究で，スナッバ製造メーカ

ーの性能保証値の妥当性が確認された後においても，各電力会社と各プ

ラントメーカーは，スナッバの知見拡充を図っていた（「耐震設計に関す

る新知見に対する機器耐震評価法の研究（Phase2）平成 12 年」）。その知

見拡充の研究では，スナッバ製造メーカーの保証値である 1.5×定格容量

を超える範囲の負荷による負荷振動試験を行い，配管反力に対するメカ

ニカルスナッバおよびオイルスナッバの設計上の適用範囲の明確化を図

った。 

知見拡充の研究では，スナッバの適用範囲について，１）試験により

その機能が維持される負荷荷重の確認，２）各部材の構造強度評価に基

づく許容荷重の確認，の２つの手法を用いて確認を実施している。 
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前者の試験による確認は，定格容量を超える荷重を段階的に負荷し，

その機能が維持される荷重を確認するものであり，後者は構造評価を行

い許容される荷重を算出するものである。 

 

1.3 設備健全性評価に用いる評価基準値 

配管支持装置としてのスナッバの構造強度評価基準値については，次の 3

種類が存在する。 

①スナッバ製造メーカーの性能保証値 

②試験による評価基準値 

③スナッバ構成部品の構造強度評価に基づく評価基準値 

 

①および②はともに，スナッバの機能維持が試験により確認された荷重

をもとに設定された評価基準値である。メカニカルスナッバの実用化の研

究では，①の妥当性を確認した。スナッバの知見拡充の研究では，①の妥

当性を確認した試験方法と同様の試験方法を用いて，①を超える条件でも，

スナッバ製造メーカが保証する範囲と同等の性能でスナッバを使用できる

ことを確認した。③は，知見拡充の研究で得られたスナッバの機能が維持

される荷重についての試験結果や規格基準で定められる評価式をもとに，

スナッバの各構成部品毎に構造強度評価により算定した評価基準値である。 

5 号機の設備健全性評価では，「設計時と同等の評価」および「詳細評価」

の評価基準値として，それぞれ①スナッバ製造メーカーの性能保証値，③

スナッバ構成部品の構造強度評価に基づく評価基準値を用いた。 
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2．スナッバの機能確認試験と構造強度評価 

2.1 機能確認試験 

試験のフローを図 A2-1-2 に示す。試験は，加振試験と低速走行試験を一

連として実施し，設定した変位量（負荷容量）での加振試験を実施したの

ち，低速走行試験を実施し，健全性が確認されていることを確認する。加

振試験での負荷容量を段階的に増加させることにより，機能維持が保たれ

ている負荷容量を確認している。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 A2-1-2． 試験フロー 

 

 

加振試験の変位量設定

加振試験 

低速走行試験 

スナッバは破損したか

健全性は 
保たれているか

NO 

YES 

YES 

NO 
試験終了 

加振試験の変位量再設定 
(変位量増加) 
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なお，スナッバのこれらの機能は，通常以下の試験により確認を行って

いる。 

〈加振試験〉 

スナッバに繰り返し荷重（振動荷重）を負荷し，振動に対して拘束して

いることを確認した。 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 A2-1-3．加振試験装置概要 

 

〈低速速走行試験〉 

低速での引張り・圧縮試験により抵抗力を測定し，健全性が保たれてい

ることを確認した。 

 

スナッバ

加振 

荷重測定 変位測定 
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2.2 各部材の構造強度評価 

スナッバが機能維持されるためには，各部品の構造健全性が維持される

ことが必要である。この観点から，負荷される荷重に対して各部品の荷重

伝達及び損傷形態を想定したうえで構造強度評価に基づく許容荷重を評価

する。各部品毎の許容荷重のうち，最も小さい荷重を，スナッバの許容荷

重として採用する。 

 

 スナッバ構成部品の評価法について，ベアリング押えを例として以下に

示す。ベアリング押え及びボルト部拡大図を図 A2-1-4 に示す。 

当該部品の耐力算出式は下記のように与えられる。 

 

 
F：ベアリング押えの許容荷重 
h：ベアリング押えの厚さ 
β：応力係数（機械工学便覧に基づく） 
Su：引張強さ 

 

 

 

 

 

 

 

図 A2-1-4．ベアリング押え及びボルト部拡大図 

0.9h
β

0.7Su
F 2 
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同様の評価を各部品に対してそれぞれ実施し，全部品のうち最小値を評

価基準値とするものである。メカニカルスナッバ型式「SMS-6（定格容量

6t）」の評価例を表 2．に示す。 

 

表 2．メカニカルスナッバ各部品の構造強度評価例 

構造強度評価に基づく 

許容荷重［kN］ 部品 評価 

・・・ SMS-6 ・・・ 

イーヤ 引張  ○○○  

ロードコラム 引張  ×××  

ベアリングケース せん断  △△△  

ベアリング押え 曲げ  170.6（最小値）  

     

     

六角ボルト 引張  ※※※  

ベアリングナット せん断  □□□  

     

     

球面軸受 －  ☆☆☆  

座屈   ◎◎◎  

最小値（許容荷重） ・・・ 170.6 ・・・ 
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５号機原子炉建屋床柔性の影響および 

原子炉建屋応答解析と観測記録との 

相違の影響について 

 



 1

5 号機原子炉建屋床柔性の影響および 
原子炉建屋応答解析と観測記録との相違の影響について 

 
 
1．原子炉建屋の床柔性の考慮について 

 
 5 号機原子炉建屋の水平方向の応答について床の柔性を考慮した多軸質点系モデ

ル（図 1 参照）にて解析を実施し、床の柔性を考慮しない建屋応答解析結果（本評

価書で適用）との比較を行った。図 2 に中間階（TMSL+27.8ｍ）での床応答加速度

スペクトルの比較を示すが、両者による結果はほぼ同等である。これより，設備評

価においても両者の差異はほとんどないと考えられる。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(a) NS 方向 (b) EW 方向 

図１．5 号機原子炉建屋多軸質点系モデル
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(a) NS 方向 (b) EW 方向 

図 2．5 号機原子炉建屋床応答スペクトル
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2．観測記録との相違について 

 
観測記録が取れている原子炉建屋の中間階（TMSL+27.8ｍ）にて、観測記録と建

屋応答解析結果を比較した図を下記に示す（図 3 参照）。観測記録と建屋応答解析

とは全体的に良く整合しているが、水平方向では、周期によっては建屋応答解析結

果が観測記録を下回る場合がある。 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

図 3．5 号機原子炉建屋床応答スペクトル（観測記録および建屋応答解析） 
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3．5 号機設備評価への影響 

 
 健全性評価の結果をもとに、評価基準値に対して算出値が比較的大きい配管系 3

系統、残留熱除去系配管支持構造物を選定した（図 4 参照）。なお、原子炉冷却材

再循環系配管および原子炉補機冷却水系配管についても該当するが、添付資料 3-1

および添付資料 4-3 に検討結果を示す。 
これらの設備は、評価基準値に対して算出値が比較的大きいことから、次頁以降

に示す①～④の評価を行った。 

評価では、代表的振動モードの固有周期における床応答スペクトルの比（観測記

録／原子炉建屋応答解析）を求め、この比を建屋応答解析の床応答から得られた算

出値（報告値）に乗じて評価基準値と比較する等の検討を実施した。 

解析と観測記録との相違影響検討にて、算出値および評価基準値を見直した場合

は、その値を報告書本文の値に反映する（図 5 参照）。 
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簡易 

評価 

設計時 

と同等 

の評価 

図 5-1 地震応答解析の手順 

算出値が評価 

基準値以下か 

設計時と同等の評価 

（スペクトルモーダル解析法等） 

評価終了（報告値※２） 詳細評価 

※ 1 設備によっては、簡易評価を行わず設計時と同等の評価に移行する場合もある 
※ ２ 観測記録と建屋応答解析結果の相違検討に用いる 

YES 

YES 

NO 

NO 

算出値が評価 

基準値以下か 

YES 

 

追加点検の実施及び

総合評価の実施 

簡易評価※1 

（応答倍率法等による評価） 

算出値が評価 

基準値以下か 

評価終了（報告値※２）

NO 

詳細 

評価 
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図 5-2. 観測記録との相違検討において見直した算出値および評価基準値の扱い 

 

 

代表的振動モードにおける 
スペクトル比を算定 

報告値×スペクトル比 
≦評価基準値 

Yes 

検討終了 

No 

 算出値×スペクトル比 
≦評価基準値 

Yes 

No 

追加点検の実施及び

総合評価の実施 

報告値※（発生応力等）

評価方法の見直し 
Ａ．算出値の見直し（圧力条件、温

度条件の見直し等（地震時の状

態を反映）、時刻歴解析等で算定

した値の採用） 
Ｂ．評価基準値の見直し（算定温度

の見直し(地震時の状態を反映）

等） 
Ｃ．支持方向の考慮 
Ｄ．設備位置を考慮したスペクトル

比を算定 等 

算出値、評価基準値を

見直した場合は報告

値へ反映 

※ 地震応答解析による評価結果 
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①主蒸気系配管（算出値：202MPa，評価基準値：281MPa） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

表 1．主蒸気系配管の固有周期及び刺激係数 

刺激係数 
モード 固有周期(s) 

NS 方向 EW 方向 上下方向 

1 次 0.095 0.001 0.070 0.108 

2 次 0.090 0.231 0.114 0.004 

3 次 0.088 0.324 0.025 0.011 

4 次 0.086 0.191 0.096 0.126 

5 次 0.085 0.182 0.169 0.137 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

 
 主蒸気系配管については代表的振動モードである3次および5次におけるスペク

トルの比率（観測記録／建屋応答解析）が最大で 1.20 であるため、観測記録と建

屋応答解析の相違を考慮した算出値は下記のように求められ、評価基準値を満足す

る。 

 
151MPa(地震による応力)×1.20＋51MPa(地震以外による応力) 

=233MPa＜281MPa（評価基準値） 

 
 

同様に、主蒸気系支持構造物（設計時条件）についても、評価基準値を満足する。 

 
49MPa(地震による応力)×1.20= 59MPa＜114MPa（評価基準値） 
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▽5 次 

図６．主蒸気系配管主要モードと原子炉建屋床応答スペクトル（減衰 2.0％）

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:1.20 ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:0.85 

▽3 次 
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②制御棒駆動系配管（算出値：122MPa，評価基準値：159MPa） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

表 3．制御棒駆動系配管の固有周期及び刺激係数 

刺激係数 
モード 固有周期(s) 

NS 方向 EW 方向 上下方向 

1 次 0.263 0.000 0.036 0.000 

2 次 0.113 0.001 0.000 0.034 

3 次 0.105 0.000 0.013 0.000 

4 次 0.068 0.008 0.005 0.000 

5 次 0.056 0.011 0.031 0.002 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

 
制御棒駆動系配管については代表的振動モードである1次および2次におけるス

ペクトルは観測記録が建屋応答解析を下回っており（観測記録／建屋応答解析：

0.83 及び 0.78）、現状の報告値が保守的な評価となっていることを確認した。 
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図 8．制御棒駆動系配管主要モードと原子炉建屋床応答スペクトル（減衰 2.0％）

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:0.83 ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:0.78 

▽2 次 
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③ほう酸水注入系配管（算出値：96MPa，評価基準値：175MPa） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

表 4．ほう酸水注入系配管の固有周期及び刺激係数 

刺激係数 
モード 固有周期(s) 

NS 方向 EW 方向 上下方向 

1 次 0.175 0.010 0.026 0.032 

2 次 0.162 0.020 0.001 0.007 

3 次 0.155 0.011 0.039 0.011 

4 次 0.125 0.044 0.001 0.001 

5 次 0.122 0.012 0.012 0.027 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

 

 ほう酸水注入系配管については代表的振動モ

ードである 1次および 4次におけるスペクトルの

比（観測記録／建屋応答解析）は最大で 1.68 で

ある。 

（観測記録／建屋応答解析）= 84.0

42.1
 = 1.68 

最も評価結果が厳しいほう酸水注入系配管が位

置する TMSL+5.3m においては、原子炉基礎版

からの高さの比（原子炉基礎版から配管の設置位

置までの高さ／原子炉基礎版から中間階までの

高さ）は 0.504 であることから、この比を用いて

高さ方向の線形補間を行うことにより、観測記録

と建屋応答解析の相違を考慮した算出値は下記

のように求められ、評価基準値を満足する。 

基礎版からの高さの比 = 504.0
)5.17(8.27

)5.17(3.5
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図 9．ほう酸水注入系配管主要モードと原子炉建屋床応答スペクトル（減衰 2.0％）

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:1.68 

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:0.94
▽1 次 

：観測記録採取位置

：評価位置 

TMSL 5.3m 

TMSL -17.5m 

TMSL 27.8m 
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45MPa(地震による応力)×(1+0.68×0.504)+51(地震以外による応力) 

= 112MPa＜175MPa（評価基準値） 

なお、評価基準値は、本地震時条件（常温）における値を用いている。 

 

当該配管については、点検・評価計画書に基づく予め計画する追加点検として、

詳細目視点検および浸透探傷試験を実施し、き裂等の異常のないことを確認してい

る。 

 

同様に、ほう酸水注入系配管支持構造物についても、評価基準値を満足する。 

0.23×(1+0.68×0.504)=0.31＜1.0（評価基準値） 
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④残留熱除去系配管支持構造物（算出値：105MPa，評価基準値：129MPa） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

表 5．残留熱除去系配管の固有周期及び刺激係数 

刺激係数 
モード 固有周期(s) 

NS 方向 EW 方向 上下方向 

1 次 0.146 0.005 0.105 0.712 

2 次 0.118 0.855 0.205 0.114 

3 次 0.107 0.006 0.213 0.080 

4 次 0.103 0.073 0.202 0.023 

5 次 0.100 0.286 0.510 0.189 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

 
 

残留熱除去系配管については代表的振動モードで

ある 1 次および 2 次におけるスペクトルの比率（観

測記録／建屋応答解析）が水平方向で 1.44、上下方

向で 0.89 である。最も評価結果が厳しい残留熱除去

系配管支持構造物が位置する T.M.S.L +9.95m にお

いては、原子炉基礎版からの高さの比（原子炉基礎

版から支持構造物の設置位置までの高さ／原子炉基

礎版から中間階（T.M.S.L +27.8m）までの高さ）は

0.61 であることから、この比を用いて高さ方向の線

形補間を行うことにより、スペクトルの比率は水平

方向で 1+0.44×0.61=1.27 となる。 

 

基礎版からの高さの比 = 61.0
)5.17(8.27

)5.17(95.9





 

 

(水平) (上下)

▽1 次 

図 10．残留熱除去系配管主要モードと原子炉建屋床応答スペクトル（減衰 1.0％）

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:1.44 ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:0.89 

▽2 次 
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当該支持構造物については、下記に示すとおり上下方向の応力と水平方向の応力

による組合せ応力を評価している。 

   22
上下方向の応力水平方向の応力組合せ応力＝   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

そのため、上式の水平方向の応力に対しては上記比率（1.27）を乗じることとし、

観測記録が建屋応答解析を下回っている上下方向については、保守的に 1 を乗じる

こととする。 

 
その結果、組合せ応力は表 6 のとおりとなり、評価基準値である 129MPa を満

足する。なお、評価基準値は、本地震時条件（常温）における値を用いている。 
 

当該配管については、原子力安全基盤機構による地震応答解析結果に基づく追加

点検として、詳細目視点検および浸透探傷試験を実施し、き裂等の異常のないこと

を確認している。 

 
表 6 スペクトル比率を乗じる前後の組合せ応力 

 前 後 

水平方向の応力 [MPa] 18.3 23.3

上下方向の応力 [MPa] 103.3 103.3

組合せ応力 [MPa] 105 106

 

図 11．残留熱除去系配管支持構造物（アンカ） 

上下方向の応力 

水平方向の応力 配管

配管支持構造物 
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4．まとめ 

 
 健全性評価の結果をもとに、評価基準値に対する余裕が小さい 3 系統の配管、残

留熱除去系配管支持構造物を選定し、観測記録と建屋応答解析結果の相違による影

響を評価した結果、すべての設備が評価基準値を満足することを確認した。 



添付資料-2-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

余震による疲労への影響 

 



 1

余震による疲労への影響  

 

1. はじめに 

本報告書では、本震（2007 年 7 月 16 日 15 時 37 分発生）に対してピ

ーク応力法を用いた疲労評価の結果を報告した。（表 -4.2.9）  

「柏崎刈羽原子力発電所６号機新潟県中越沖地震後の設備健全性に

係る点検・評価報告書」においては、ピーク応力法を用いて余震を考

慮した等価繰返し回数を算定し、疲労の観点から余震の影響は僅かで

あることを確認している。  

ここでは、5 号機について、６号機同様にピーク応力法を用いて余震

を含めた等価繰返し回数を算定し、余震による疲労への影響を検討す

る。 

 

2. 余震を考慮した等価繰り返し回数の算定  

本震と余震を考慮した等価繰返し回数は、原子力発電所耐震設計技

術指針 JEAG4601-1987 を参照しピーク応力法により算定した。算定は、

本震に対する疲れ累積係数が最も大きい原子炉隔離時冷却系配管につ

いて行い、観測された最大加速度が大きい順に次の３つの余震を考慮

した。  

■ 余震①：2007 年 7 月 16 日 15 時 37 分発生  
■ 余震②：2007 年 7 月 16 日 10 時 16 分発生  
■ 余震③：2007 年 7 月 25 日 6 時 52 分発生  

 

観測位置  方向  本震  余震①  余震②  余震③  

NS 472 169.0 52.3 49.0 

EW 697 140.0 25.6 36.3 
原子炉建屋  

中間階  
(TMSL+27.8m) UD 331 88.0 31.5 17.5 

NS 277 126.0 22.0 28.6 

EW 442 102.0 25.5 30.3 
原子炉建屋  
基礎版上  

(TMSL-17.5m) 
UD 205 56.9 17.5 14.4 

 

 

 

 

 

 

 

表 1 本震と余震の最大加速度の比較  

図１ 加速度時刻歴の比較例（原子炉建屋中間階，NS 方向） 
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評価の手順を次に示す。  

① 地震観測データを用い、 1 質点系に入力した場合の応答加速度の時刻歴

を求める。  

② 上記①で求めた応答加速度の時刻歴を繰返しピーク応力強さの時刻歴と

みなし、最大となる繰返しピーク応力強さを評価対象である原子炉隔離

時冷却系配管の 3Sm (1次＋ 2次応力に対する許容応力， 366MPa)と仮定し

た場合の応答時刻歴各ピーク点の応力強さを求める。  

③ 設計疲労線図より、②で求めた各ピーク点の応力強さに対する許容繰返

し回数（Ni）を求め、式 (1)によりUsage Factor(UF)を求める。  

④ 上記Usage Factor(UF)と、最大ピーク応力に対する許容繰返し回数N0  の積

をとることにより最大ピーク応力に対する等価繰返し回数Neを求める。  

⑤ 各周期について手順①～④を実施する。（図 2参照）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ピーク応力法により算定した等価繰返し回数および疲れ累積係数を

表 2 に示す。  

余震①と②と③を考慮しても等価繰返し回数が増加しないことから、

余震③よりも小さいほかの余震も等価繰返し回数の算定結果に影響し

ないと考える。  

また、本震のみと本震＋余震①+余震②+余震③の疲れ累積係数の比

率を見ると、余震を考慮することで疲れ累積係数が 6%弱増加する。仮

地震観測

①1質点系の時刻歴応答解析 

各周期の繰返し回数  

②応答波形の各ピークでの  
許容繰返し回数 Ni=f(σ i )を算出

③ Usage Factor(UF)を算出  
UF=(1/2)×Σ (1/Ni)･･･(1) 

④最大ピーク応力に対応する  

繰返し回数 N e=N0×UFを算出  

固 有 周 期

各 固 有 周 期 に 対 し

て計算を繰返す 

N0：σｐ =366MPa に対する許容繰返し回数  

時刻 [s] 

応答加速度
ⅰ ) 最 大 応 答 で ピ ー ク 応

力 強 さ σ ｐ が 発 生 し て

いるとし，σｐ =366MPa
と仮定  

ｘ max→σ p

ｘ i→σ i=σ p×(ｘ i /ｘ max) 

ⅱ )各ピークで応答量に比例した応力強さ

σ iが発生していると仮定  

ⅲ )各ピークでの応力強さσ iに対応する許

容繰返し回数 Niを算出する  

図 2 ピーク応力法による等価繰返し回数の算出手順  
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に、本震を対象にピーク応力法を用いて評価した地震による疲れ累積

係数（原子炉隔離時冷却系配管： 0.0016、高圧炉心スプレイノズル：

0.0001）が余震により上記の比率（ 6%弱）で増加したとしても、運転

状態Ⅰ･Ⅱと合わせた疲れ累積係数に有意な差異は生じない。  

 

表 2 ピーク応力法により算定した等価繰返し回数，疲れ累積係数  

等価繰返し回数  
最大ﾋﾟｰｸ

応力強さ

等価繰返

し回数  
疲れ累積係数

本震のみ  16 回  0.0016 

本震＋余震①  16 回  0.0016 

本震＋余震①＋余震②  17 回  0.0017 

本震＋余震①＋余震②＋余震③

366 MPa

17 回  0.0017 

 

 

3．まとめ 

5 号機について、６号機同様にピーク応力法を用いて余震を含めた等

価繰返し回数を算定し、疲労の観点から余震の影響は僅かであること

を確認した。  



添付資料-2-4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

地震入力の３方向成分を考慮した解析 

 



添付資料 -2-4 

 

地震入力の 3 方向成分を考慮した解析  

 

 

1. はじめに 

原子炉建屋内にある配管系のうち、ほう酸水注入系（以下、「SLC 系」

という。）配管および残留熱除去系（以下、「RHR 系」という。）配管支

持構造物について、3 方向同時時刻歴解析で求めた算出値とスペクトル

モーダル解析で求めた算出値とを比較する。  
 
 

2. 3 方向同時時刻歴解析結果とスペクトルモーダル解析結果の比較 

本評価で用いた 3 方向同時時刻歴解析とスペクトルモーダル解析と

では、入力条件、応答の組合せ方が異なる。（表 1、図 1、図 2）  

3 方向同時時刻歴解析では、発生時刻を考慮して時々刻々、水平２方

向と上下方向の応答を絶対和により組み合わせるのに対して、スペク

トルモーダル解析では、東西／南北の各最大応答のうち大きい方と上

下方向の最大応答とを二乗和平方根（ SRSS : Square Root Sum of 

Squares）により組み合わせる。  

3 方向同時時刻歴解析ではスペクトルモーダル解析よりも小さい値

が算定されることが多い。  
 

表 1 解析上の相違点  

解析法  入力条件  
入力の

方向性
応答の組合せ方  

3 方向の加速度時刻歴  
各時刻毎に応答を

絶対和で組合せ  3 方向同時  
時刻歴解析  

[水平：東西 ,南北方向の各加速度時刻歴 ]
[上下：上下方向の加速度時刻歴 ] 

3 方向  
同時  

水平 2 方向と  
上下方向  

応答スペクトル  
最大応答を  

SRSS で組合せ  スペクトル  
モーダル  

解析  [水平：東西 ,南北方向の包絡スペクトル ]
[上下：上下方向の応答スペクトル ] 

各方向

独立  
応答が大きい水平の

1 方向と上下方向  
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 Z 方向

 

ｖ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SLC 配管および RHR 配管支持構造物について実施した 3 方向同時時

刻歴解析とスペクトルモーダル解析との結果を比較して示す。（表 2） 

3 方向同時時刻歴解析の算出値は、スペクトルモーダル解析の算出値

以下であることから、スペクトルモーダル解析での評価が安全側の評

価であることを確認した。  

 

 

時々刻々、 3 方向の応答を  
絶対和で組合わせる  

時間  

時間  

時間  

z 方向  

y 方向  

x 方向  

加
速
度
時
刻
歴 

同時に入力して解析する

3 方向の加速度時刻歴を

図 1 3 方向同時時刻歴解析の概要  

配管解析モデル例

X 方向

Y 方向

)()()()( tMxztMxytMxxtMx 
)()()()( tMyztMyytMyxtMy 
)()()()( tMzztMzytMzxtMz 

Mi(t)：時刻 t における i 軸まわりの応答  
Mij (t )：時刻 t における j 方向の応答による  

i 軸まわりの応答  

Z 方向

X 方向

Y 方向

 2222 , MxzMxyMxzMxxMaxMx 

 2222 , MyzMyyMyzMyxMaxMy 

 2222 , MzzMzyMzzMzxMaxMz 

Z 方向  Y 方向  X 方向

Mi： i 軸まわりの最大応答  
Mij： j 方向の応答による i 軸まわりの

最大応答  

水平方向の包絡スペクトルを作成  

包絡ｽﾍﾟｸﾄﾙ  
(X 方向 ,Y 方向 )  Z 方向  配管解析モデル例

各方向独立に、それぞれのスペクト

ルを用いてモーダル解析を実施する

  X 方向：包絡スペクトル  
  Y 方向：包絡スペクトル  
  Z 方向： Z 方向スペクトル  

水平 2 方向のうち大きい方の

応答と上下方向の応答とを

SRSS で組合せる  

図 2 スペクトルモーダル解析の概要  
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表 2 各解析方法を用いた解析結果  
算出値  

系統  評価部位  
3 方向同時時刻歴解析 ｽﾍﾟｸﾄﾙﾓｰﾀﾞﾙ解析  

SLC 系  配管  91MPa 96MPa 

RHR 系  支持構造物  104kN 105kN 

 

3. まとめ  
SLC 配管および RHR 配管支持構造物について、3 方向同時時刻歴解

析で求めた算出値とスペクトルモーダル解析で求めた算出値とを比較

し，3 方向同時時刻歴解析の算出値は、スペクトルモーダル解析の算出

値以下であることを確認した。  

なお、原子炉補機冷却水系配管については、3 方向同時時刻歴解析結

果が、スペクトルモーダル解析結果に比べて大きいことを確認してお

り、その理由を添付資料 3-2-1 に示す。  



添付資料-3-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

５号機 新潟県中越沖地震後の設備健全性に 

係る総合評価 
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Ｆ
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な
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な
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常
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し
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備
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圧
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イ
デ

ィ
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ゼ

ル
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機
冷

却
水

系
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圧
炉
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レ

イ
デ
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ゼ
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冷
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系

を
含

む
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

P
4
6
-
C
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常

な
し
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常

な
し

異
常

な
し
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常

な
し
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な
し
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原
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機

取
付

ボ
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ト
良

良
良

A
ク

ラ
ス
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常

な
し
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常

な
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常

な
し
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常

な
し
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常
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な

し
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機
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な
し
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な
し
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な
し
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機
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付
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付
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付
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圧
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位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

Ａ
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

復
水

器
復

水
器

真
空

ポ
ン

プ
N

2
1
-
C

0
0
9

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

非
常

用
予

備
発

電
装

置
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
系

を
含

む
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ

P
2
6
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
原

動
機

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
6
2
-
D

0
0
1
A

4
A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
6
2
-
D

0
0
1
B

4
B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ポ

ン
プ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ポ

ン
プ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

ポ
ン

プ
取

付
ボ

ル
ト

良
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ポ

ン
プ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

C
1
2
-
C

0
0
1

P
2
1
-
C

0
0
1

Y
4
1
-
C

0
2
9

制
御

棒
駆

動
水

ポ
ン

プ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）

制
御

棒
駆

動
系

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

処
理

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

給
水

設
備

給
水

ポ
ン

プ

純
水

送
水

ポ
ン

プ

循
環

ポ
ン

プ

P
1
1
-
C

0
0
1

P
6
2
-
C

0
0
1

給
水

ポ
ン

プ

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

処
理

設
備

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

計
測

制
御

系
統

設
備

補
助

ボ
イ

ラ

（
2
）
横

形
ポ

ン
プ

純
水

移
送

ポ
ン

プ
蒸

気
タ

-
ビ

ン

4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

※
異

常
な

し
※

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

駆
動

源
が

蒸
気

の
為

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

。
※

８
本

あ
る

基
礎

ボ
ル

ト
の

う
ち

、
点

検
の

で
き

な
い

内
側

４
本

の
代

替
点

検
と

し
て

外
側

４
本

の
確

認
を

行
っ

た
。

外
側

の
基

礎
ボ

ル
ト

は
内

側
と

比
較

し
地

震
に

よ
る

発
生

応
力

が
大

き
い

と
推

測
さ

れ
る

。
こ

の
外

側
４

本
に

つ
い

て
健

全
性

を
確

認
し

，
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

ま
た

，
基

礎
部

に
対

し
て

も
目

視
確

認
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

※
異

常
な

し
※

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

駆
動

源
が

蒸
気

の
為

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

。
※

８
本

あ
る

基
礎

ボ
ル

ト
の

う
ち

、
点

検
の

で
き

な
い

内
側

４
本

の
代

替
点

検
と

し
て

外
側

４
本

の
確

認
を

行
っ

た
。

外
側

の
基

礎
ボ

ル
ト

は
内

側
と

比
較

し
地

震
に

よ
る

発
生

応
力

が
大

き
い

と
推

測
さ

れ
る

。
こ

の
外

側
４

本
に

つ
い

て
健

全
性

を
確

認
し

，
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

ま
た

，
基

礎
部

に
対

し
て

も
目

視
確

認
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
E
5
1
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

基
礎

ボ
ル

ト
良

良
良

(対
策

完
了

)

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
，

イ
ン

ペ
ラ

キ
ー

に
凹

み
が

確
認

さ
れ

た
。

前
回

の
本

格
点

検
時

に
キ

ー
溝

が
ズ

レ
た

ま
ま

組
立

て
を

行
い

損
傷

に
至

っ
た

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
イ

ン
ペ

ラ
キ

ー
の

交
換

を
実

施
し

，
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

P
1
3
-
C

0
0
1

復
水

給
水

系
タ

-
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
N

3
8
-
C

0
1
1

K
1
2
-
C

0
0
4

補
給

水
系

N
3
8
-
C

0
0
1

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系
ポ

ン
プ

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

燃
料

設
備

G
4
1
-
C

0
0
1

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 低
電

導
度

廃
液

系

廃
棄

設
備

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
復

水
移

送
ポ

ン
プ

低
電

導
度

廃
液

系
サ

ン
プ

ル
ポ

ン
プ

5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査
種

類
機

器
番

号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

ポ
ン

プ
起

動
時

に
メ

カ
ニ

カ
ル

シ
ー

ル
か

ら
の

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
地

震
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

て
お

り
，

そ
の

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

確
認

さ
れ

た
事

象
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

で
な

く
経

年
使

用
に

よ
る

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
機

能
が

低
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
運

転
状

態
の

再
確

認
を

実
施

し
た

と
こ

ろ
、

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
漏

れ
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

た
め

、
一

時
的

な
事

象
で

あ
る

と
判

断
し

、
継

続
監

視
す

る
こ

と
と

し
た

。
そ

の
後

、
作

動
試

験
・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

□
異

常
な

し
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

ポ
ン

プ
起

動
時

に
，

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
に

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
を

実
施

し
た

結
果

，
シ

ー
ル

面
に

傷
等

の
損

傷
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

た
め

，
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
判

断
し

た
。

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
交

換
を

実
施

し
、

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

D

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 圧
力

抑
制

室
プ

-
ル

水
排

水
系

圧
力

抑
制

室
プ

-
ル

水
サ

-
ジ

ポ
ン

プ
U

4
9
-
C

0
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 高
電

導
度

廃
液

系

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 低
電

導
度

廃
液

系

K
1
2
-
C

0
0
1

K
1
3
-
C

0
0
4

K
1
3
-
C

0
0
3

K
1
3
-
C

0
0
1

低
電

導
度

廃
液

系
収

集
ポ

ン
プ

高
電

導
度

廃
液

系
サ

ン
プ

ル
ポ

ン
プ

高
電

導
度

廃
液

系
貯

留
水

ポ
ン

プ

高
電

導
度

廃
液

系
蒸

留
水

ポ
ン

プ

高
電

導
度

廃
液

系
収

集
ポ

ン
プ

K
1
3
-
C

0
0
2

6
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

焼
却

炉
建

屋
廃

ス
ラ

ッ
ジ

供
給

ポ
ン

プ
K
2
1
-
C

4
0
2

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

焼
却

炉
建

屋
廃

ス
ラ

ッ
ジ

ポ
ン

プ
K
2
1
-
C

4
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

廃
ス

ラ
ッ

ジ
系

受
ポ

ン
プ

K
2
1
-
C

0
6
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

な
く
経

年
使

用
に

よ
る

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
機

能
が

低
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
交

換
を

実
施

し
、

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

な
く
経

年
使

用
に

よ
る

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
機

能
が

低
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
交

換
を

実
施

し
、

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

K
2
1
-
C

0
4
1

K
2
1
-
C

0
5
1

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
粉

末
樹

脂
沈

降
分

離
槽

デ
カ

ン
ト

ポ
ン

プ

復
水

浄
化

系
逆

洗
水

移
送

ポ
ン

プ

使
用

済
樹

脂
槽

デ
カ

ン
ト

ポ
ン

プ
K
2
1
-
C

0
2
1

K
2
1
-
C

0
0
1

復
水

浄
化

系
粉

末
樹

脂
沈

降
分

離
槽

デ
カ

ン
ト

ポ
ン

プ

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 廃
ス

ラ
ッ

ジ
系

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 廃
ス

ラ
ッ

ジ
系

廃
棄

設
備

7
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

な
く
経

年
使

用
に

よ
る

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
機

能
が

低
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
交

換
を

実
施

し
、

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

か
ら

の
リ

ー
ク

を
確

認
し

た
。

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

，
そ

の
後

の
運

転
状

態
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

事
象

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

な
く
経

年
使

用
に

よ
る

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
機

能
が

低
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
た

め
，

追
加

点
検

は
不

要
と

し
た

。
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

の
交

換
を

実
施

し
、

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

C

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

K
1
6
-
C

0
0
1

K
1
4
-
C

0
0
5

洗
濯

廃
液

系
受

ポ
ン

プ

K
2
2
-
C

0
0
1

K
1
4
-
D

0
1
3

K
1
6
-
C

0
0
2

廃
棄

設
備

濃
縮

廃
液

ポ
ン

プ

洗
濯

廃
液

系
ろ

過
機

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 洗
濯

廃
液

系

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 洗
濯

廃
液

系

シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系
収

集
ポ

ン
プ

シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系
受

ポ
ン

プ
廃

棄
物

処
理

設
備

液
体

廃
棄

物
処

理
系 シ

ャ
ワ

-
ド

レ
ン

系

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 濃
縮

廃
液

系

8
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

脱
酸

剤
ポ

ン
プ

P
6
2
-
C

0
0
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
負

荷
用

脱
酸

剤
ポ

ン
プ

P
6
2
-
C

0
0
6

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

□
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

作
動

試
験

時
ポ

ン
プ

ス
ト

ロ
ー

ク
１

０
０

％
ま

で
上

昇
さ

せ
起

動
状

態
を

確
認

し
た

が
、

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
計

に
振

れ
が

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
ポ

ン
プ

ボ
ー

ル
バ

ル
ブ

に
固

着
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
を

実
施

し
、

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

基
礎

ボ
ル

ト
良

良
良

(対
策

完
了

)

　
分

解
点

検
の

浸
透

探
傷

試
験

に
て

、
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
ホ

ワ
イ

ト
メ

タ
ル

部
に

許
容

値
を

超
え

る
指

示
模

様
を

確
認

し
た

。
ま

た
、

ベ
ア

リ
ン

グ
ケ

ー
ジ

内
径

寸
法

に
許

容
値

越
え

が
確

認
さ

れ
た

。
　

コ
ネ

ク
テ

ィ
ン

グ
ロ

ッ
ド

に
つ

い
て

は
、

当
該

部
に

異
物

の
噛

み
こ

み
に

よ
る

と
考

え
ら

れ
る

摺
動

傷
が

見
受

け
ら

れ
る

こ
と

か
ら

，
異

物
の

噛
み

こ
み

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
ま

た
、

ベ
ア

リ
ン

グ
ケ

ー
ジ

に
つ

い
て

も
、

打
痕

や
特

異
な

変
形

等
確

認
さ

れ
て

お
ら

ず
，

経
年

的
な

運
転

に
よ

る
磨

耗
と

考
え

ら
れ

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
は

，
手

入
れ

お
よ

び
交

換
を

実
施

し
た

。
ベ

ア
リ

ン
グ

ケ
ー

ジ
は

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

側
・
反

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

側
の

新
品

交
換

を
実

施
し

た
。

作
動

試
験

に
お

い
て

、
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

□
異

常
な

し
否

基
礎

ボ
ル

ト
良

良
良

(対
策

完
了

)

シ
リ

ン
ダ

ー
グ

ラ
ン

ド
部

に
許

容
漏

れ
量

を
超

え
る

漏
え

い
が

確
認

さ
れ

た
。

追
加

点
検

と
し

て
分

解
点

検
を

実
施

し
た

結
果

，
ポ

ン
プ

部
品

等
の

損
傷

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
グ

ラ
ン

ド
パ

ッ
キ

ン
の

経
年

劣
化

に
よ

り
漏

え
い

に
至

っ
た

と
推

定
さ

れ
る

。
当

該
グ

ラ
ン

ド
パ

ッ
キ

ン
の

交
換

を
実

施
し

た
。

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
背

圧
式

蒸
気

タ
-
ビ

ン

E
5
1
-
C

0
0
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

タ
ー

ビ
ン

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

駆
動

源
が

蒸
気

の
為

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

。
代

替
で

確
認

し
た

４
本

に
つ

い
て

は
，

外
側

に
設

置
さ

れ
て

お
り

地
震

に
よ

る
発

生
応

力
が

大
き

い
と

推
測

さ
れ

る
。

こ
の

４
本

を
代

替
と

し
健

全
性

を
確

認
し

，
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

ま
た

，
基

礎
部

に
対

し
て

も
目

視
確

認
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

駆
動

源
が

蒸
気

の
為

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

。

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

駆
動

源
が

蒸
気

の
為

，
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

。

C
4
1
-
C

0
0
1

N
3
8
-
C

0
0
2

P
6
2
-
C

0
0
3

ほ
う

酸
水

注
入

系

（
4
）
ポ

ン
プ

駆
動

用
タ

-
ビ

ン

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

復
水

給
水

系

-

（
3
）
往

復
動

式
ポ

ン
プ

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

ボ
イ

ラ
水

処
理

設
備

薬
液

注
入

装
置

補
助

ボ
イ

ラ

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

-
ビ

ン

清
缶

剤
ポ

ン
プ

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

追
加

点
検

に
お

い
て

励
磁

機
軸

振
れ

値
が

許
容

値
以

上
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

近
接

の
軸

受
け

メ
タ

ル
・
基

礎
部

に
異

常
が

み
ら

れ
な

い
こ

と
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

経
年

劣
化

が
原

因
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
励

磁
機

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

面
の

修
正

加
工

を
実

施
し

，
軸

振
れ

値
が

許
容

値
内

で
あ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

目
視

点
検

に
て

電
動

機
負

荷
側

・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
部

分
か

ら
、

グ
リ

ー
ス

油
の

に
じ

み
を

確
認

し
た

。
負

荷
側

・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

に
変

形
等

は
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
く
，

パ
ッ

キ
ン

の
経

年
劣

化
と

判
断

し
た

。
負

荷
側

・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
交

換
を

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

目
視

点
検

に
て

電
動

機
負

荷
側

・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
部

分
か

ら
、

グ
リ

ー
ス

油
の

に
じ

み
を

確
認

し
た

。
負

荷
側

・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
が

劣
化

し
，

潰
れ

・
は

み
出

し
・
割

れ
た

も
の

で
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
負

荷
側

・
反

負
荷

側
軸

受
排

油
口

の
蓋

の
パ

ッ
キ

ン
交

換
を

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良
(対

策
完

了
)

　
電

動
機

の
負

荷
電

流
値

が
定

格
電

流
以

上
の

値
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

　
電

動
機

・
ポ

ン
プ

と
も

に
外

観
上

の
異

常
お

よ
び

異
音

・
異

臭
・
振

動
・
漏

え
い

等
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
電

流
値

を
継

続
し

て
監

視
し

た
結

果
、

終
的

に
定

格
電

流
を

下
回

る
値

と
な

っ
た

。
　

系
統

内
部

の
海

生
物

の
付

着
に

よ
る

ポ
ン

プ
流

量
の

変
化

（
圧

力
損

失
）
が

電
動

機
電

流
に

影
響

を
与

え
て

い
る

も
の

と
考

え
ら

れ
た

。
ポ

ン
プ

連
続

運
転

に
よ

り
海

生
物

の
付

着
が

剥
が

れ
、

圧
力

損
失

が
低

減
し

た
結

果
、

電
動

機
電

流
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

C
8
1
-
C

0
0
2

C
8
1
-
C

0
0
4

C
1
2
-
C

0
0
1

ほ
う

酸
水

注
入

系

（
5
）
電

動
機

制
御

棒
駆

動
水

ポ
ン

プ
電

動
機

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

M
G

セ
ッ

ト

P
4
1
-
C

0
0
1

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

電
動

機
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系

計
測

制
御

系
統

設
備

C
4
1
-
C

0
0
1

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

制
御

棒
駆

動
系

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

電
動

機

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

電
源

装
置

1
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

電
動

機
P

4
1
-
C

0
0
1

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

あ
り

※
１

異
常

あ
り

※
２

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
否

＊
良

＊
良

＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良
(対

策
完

了
)

※
1
電

動
機

軸
受

 温
度

検
出

器
ケ

ー
ブ

ル
の

被
覆

に
損

傷
を

発
見

し
た

。
　

温
度

検
出

器
の

外
観

上
は

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

通
常

使
用

に
お

け
る

電
動

機
の

振
動

に
よ

り
当

該
ケ

ー
ブ

ル
が

磨
耗

劣
化

し
た

こ
と

が
原

因
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
　

温
度

検
出

器
ケ

ー
ブ

ル
の

引
替

え
を

実
施

し
復

旧
し

た
。

※
２

電
動

機
の

負
荷

電
流

値
が

定
格

電
流

以
上

の
値

で
あ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
　

分
解

点
検

の
結

果
、

電
動

機
・
ポ

ン
プ

と
も

に
外

観
上

の
異

常
お

よ
び

異
音

・
異

臭
・
振

動
・
漏

え
い

等
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
電

流
値

を
継

続
し

て
監

視
し

た
結

果
、

終
的

に
定

格
電

流
を

下
回

る
値

と
な

っ
た

。
系

統
内

部
の

海
生

物
の

付
着

に
よ

る
ポ

ン
プ

流
量

の
変

化
（
圧

力
損

失
）
が

電
動

機
電

流
に

影
響

を
与

え
て

い
る

も
の

と
考

え
ら

れ
た

。
ポ

ン
プ

連
続

運
転

に
よ

り
海

生
物

の
付

着
が

剥
が

れ
、

圧
力

損
失

が
低

減
し

た
結

果
、

電
動

機
電

流
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

＊
良

＊
-

＊
再

循
環

系
配

管
の

評
価

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

再
循

環
系

配
管

の
評

価
に

て
代

表
良

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
電

動
機

E
2
2
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○ □
異

常
な

し
否

＊
良

＊
良

＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良
(対

策
完

了
)

電
動

機
の

上
部

油
面

計
の

油
面

位
置

が
上

限
線

を
越

え
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

油
分

析
に

よ
り

潤
滑

油
へ

の
冷

却
水

の
混

入
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

て
お

り
、

油
面

確
認

時
は

点
検

の
た

め
軸

受
冷

却
水

が
停

止
中

で
あ

っ
た

こ
と

か
ら

、
周

囲
温

度
の

影
響

を
受

け
て

潤
滑

油
の

体
積

が
膨

張
し

た
こ

と
が

原
因

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

油
面

調
整

後
の

運
転

状
態

（
定

例
試

験
）
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良
(対

策
完

了
)

機
能

確
認

に
て

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

低
下

を
確

認
し

た
。

目
視

点
検

に
お

い
て

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
に

損
傷

等
は

な
か

っ
た

こ
と

、
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

電
源

を
投

入
し

て
湿

分
を

除
去

し
た

と
こ

ろ
絶

縁
抵

抗
が

正
常

値
に

回
復

し
た

こ
と

か
ら

、
湿

気
の

影
響

を
受

け
て

絶
縁

抵
抗

値
が

低
下

し
た

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良
(対

策
完

了
)

機
能

確
認

に
て

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

低
下

を
確

認
し

た
。

目
視

点
検

に
お

い
て

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
に

損
傷

等
は

な
か

っ
た

こ
と

、
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

電
源

を
投

入
し

て
湿

分
を

除
去

し
た

と
こ

ろ
絶

縁
抵

抗
が

正
常

値
に

回
復

し
た

こ
と

か
ら

、
湿

気
の

影
響

を
受

け
て

絶
縁

抵
抗

値
が

低
下

し
た

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

P
2
1
-
C

0
0
1

E
1
1
-
C

0
0
1

B
3
1
-
C

0
0
1

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

電
動

機

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

残
留

熱
除

去
系

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
電

動
機

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
電

動
機

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
系

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系

1
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
電

動
機

E
2
1
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

・
固

定
子

コ
ア

抜
止

め
溶

接
部

に
、

２
箇

所
の

ク
ラ

ッ
ク

（
割

れ
）
を

発
見

し
た

。
同

事
象

は
地

震
前

に
復

水
ポ

ン
プ

（
Ａ

）
電

動
機

で
も

確
認

さ
れ

て
お

り
、

当
該

電
動

機
に

外
観

上
の

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

電
動

機
起

動
・
運

転
時

の
発

生
ト

ル
ク

に
よ

り
経

年
的

に
発

生
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

溶
接

修
理

を
実

施
し

、
外

観
点

検
で

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
・
軸

受
温

度
測

定
用

ケ
ー

ブ
ル

の
被

覆
剥

が
れ

、
心

線
の

露
出

を
確

認
し

た
。

温
度

検
出

器
の

外
観

上
は

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

点
検

時
に

お
け

る
繰

り
返

し
の

抜
き

差
し

に
よ

り
端

末
部

の
被

覆
が

磨
耗

劣
化

し
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
再

端
末

を
施

し
、

正
常

に
復

旧
し

た
。

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

・
分

解
点

検
後

の
電

動
機

単
体

試
験

に
て

，
反

負
荷

側
軸

受
内

部
に

断
続

的
に

火
花

の
発

生
を

確
認

し
た

。
軸

受
部

内
部

確
認

の
結

果
，

上
メ

タ
ル

に
取

り
付

け
て

い
る

オ
イ

ル
ガ

イ
ド

と
軸

シ
ャ

フ
ト

に
接

触
痕

を
確

認
し

た
。

分
解

点
検

時
に

当
該

部
分

に
は

異
常

な
か

っ
た

こ
と

，
組

立
後

に
ギ

ャ
ッ

プ
管

理
を

行
っ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

，
組

立
時

の
調

整
不

足
が

原
因

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
電

動
機

P
2
6
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

電
動

機

P
4
6
-
C

0
0
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
＊

良
＊

良
＊

＊ ポ
ン

プ
本

体
と

合
わ

せ
て

構
造

強
度

評
価

／
動

的
機

能
維

持
評

価
を

実
施

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
ポ

ン
プ

電
動

機

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系
ポ

ン
プ

電
動

機

復
水

移
送

ポ
ン

プ
電

動
機

復
水

給
水

系

復
水

給
水

系

補
給

水
系

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
電

動
機

復
水

ポ
ン

プ
電

動
機

N
3
8
-
C

0
1
1

N
2
1
-
C

0
0
1

G
4
1
-
C

0
0
1

G
3
1
-
C

0
0
1

P
1
3
-
C

0
0
1

燃
料

設
備

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系

1
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

気
体

廃
棄

物
処

理
系

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

電
動

機
N

6
2
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

D
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｅ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｆ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

D
ク

ラ
ス

3
B

異
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備
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ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

，
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

剥
離

・
剥

落
等

が
な

い
こ

と
か

ら
経

年
的

な
事

象
で

あ
る

と
考

え
ら

れ
る

が
，

地
震

の
影

響
は

否
定

で
き

な
い

。
ひ

び
割

れ
の

状
況

は
微

細
で

あ
り

，
構

造
強

度
に

影
響

が
な

い
も

の
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
補

修
等

は
実

施
し

な
い

。

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

Ｓ
／

B
送

風
機

Ｓ
／

B
排

風
機

換
気

設
備

焼
却

炉
建

屋
換

気
空

調
系

放
射

線
管

理
設

備
換

気
設

備
サ

-
ビ

ス
建

屋
換

気
空

調
系

Ｒ
Ｗ

／
Ｚ

送
風

機

焼
却

炉
建

屋
排

風
機

換
気

設
備

廃
棄

物
処

理
区

域
換

気
空

調
系

Ｒ
Ｗ

／
Ｚ

排
風

機

U
4
1
-
2
0
0
1

（
6
）
フ

ァ
ン

廃
棄

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 雑
固

体
系

U
4
1
-
2
0
0
2

焼
却

炉
建

屋
送

風
機

U
4
1
-
C

7
0
2

U
4
1
-
C

7
0
1

U
4
1
-
C

1
5
2

U
4
1
-
C

1
5
1

1
7
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

，
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

剥
離

・
剥

落
等

が
な

い
こ

と
か

ら
経

年
的

な
事

象
で

あ
る

と
考

え
ら

れ
る

が
，

地
震

の
影

響
は

否
定

で
き

な
い

。
ひ

び
割

れ
の

状
況

は
微

細
で

あ
り

，
構

造
強

度
に

影
響

が
な

い
も

の
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
補

修
等

は
実

施
し

な
い

。

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

，
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

剥
離

・
剥

落
等

が
な

い
こ

と
か

ら
経

年
的

な
事

象
で

あ
る

と
考

え
ら

れ
る

が
，

地
震

の
影

響
は

否
定

で
き

な
い

。
ひ

び
割

れ
の

状
況

は
微

細
で

あ
り

，
構

造
強

度
に

影
響

が
な

い
も

の
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
補

修
等

は
実

施
し

な
い

。

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

側
お

よ
び

，
反

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

側
軸

受
け

に
油

の
に

じ
み

を
確

認
し

た
。

油
の

に
じ

み
は

地
震

前
か

ら
確

認
さ

れ
て

お
り

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

シ
ー

ル
剤

の
塗

布
を

行
い

，
油

の
滲

み
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

パ
-
ジ

用
排

風
機

T
3
1
-
C

0
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

Ｔ
／

B
排

風
機

Ｒ
／

A
送

風
機

Ｍ
／

B
送

風
機

放
射

線
管

理
設

備

U
4
1
-
C

1
0
1

タ
-
ビ

ン
建

屋
換

気
空

調
系

Ｔ
／

B
送

風
機

原
子

炉
棟

換
気

空
調

系

換
気

設
備

モ
ニ

タ
建

屋
換

気
空

調
系

U
4
1
-
C

1
0
2

U
4
1
-
C

7
5
1

U
4
1
-
C

3
0
1

U
4
1
-
C

3
0
2

Ｒ
／

A
排

風
機

1
8
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ケ

ー
シ

ン
グ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ケ

ー
シ

ン
グ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ケ

ー
シ

ン
グ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

□
異

常
な

し
否

ケ
ー

シ
ン

グ
取

付
ボ

ル
ト

良
良

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
に

お
い

て
，

シ
ャ

フ
ト

貫
通

部
（
軸

封
部

）
よ

り
空

気
の

吸
い

込
み

を
確

認
し

た
。

軸
封

部
の

分
解

点
検

の
結

果
，

フ
ェ

ル
ト

パ
ッ

キ
ン

の
摩

耗
は

認
め

ら
れ

る
も

の
の

，
シ

ャ
フ

ト
に

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

、
経

年
使

用
に

よ
る

パ
ッ

キ
ン

摩
耗

が
原

因
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

フ
ェ

ル
ト

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

，
運

転
状

態
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ケ

ー
シ

ン
グ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ケ

ー
シ

ン
グ

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

排
風

機
取

付
ボ

ル
ト

良
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
排

風
機

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

対
象

機
器

な
し

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

放
射

線
管

理
設

備

Ｍ
C

Ｒ
排

風
機

Ｍ
C

Ｒ
再

循
環

送
風

機

Ｍ
C

Ｒ
送

風
機

中
央

制
御

室
換

気
空

調
系

P
5
2
-
C

0
0
1

U
4
1
-
C

5
0
2

U
4
1
-
C

5
0
3

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

排
風

機

計
装

用
圧

縮
空

気
系

計
装

用
圧

縮
空

気
系

空
気

圧
縮

機

（
7
）
冷

凍
機

U
4
1
-
C

5
0
1

T
2
2
-
C

0
0
1

計
測

制
御

系
統

設
備

（
8
）
空

気
圧

縮
機

1
9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

計
装

用
圧

縮
空

気
系

計
装

用
圧

縮
空

気
系

空
気

貯
槽

安
全

弁
P

5
2
-
F
0
0
6

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
4
1
-
F
0
0
7

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

C
4
1
-
F
0
0
8

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

C
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

D
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

Ｅ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

Ｆ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

G
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

Ｊ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

K
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

□
異

常
な

し
否

良
(対

策
完

了
)

作
動

確
認

に
お

い
て

，
中

央
制

御
室

か
ら

の
操

作
に

よ
り

弁
が

作
動

し
な

い
こ

と
が

確
認

さ
れ

た
。

現
場

に
お

け
る

手
動

操
作

で
は

正
常

に
動

作
す

る
こ

と
か

ら
作

動
試

験
の

た
め

に
設

置
さ

れ
て

い
る

電
磁

弁
の

不
動

作
に

よ
る

も
の

と
判

断
し

た
。

電
磁

弁
の

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

内
部

部
品

の
外

観
上

に
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。
内

部
清

掃
を

行
い

O
リ

ン
グ

及
び

下
部

べ
ロ

ー
ズ

の
交

換
を

実
施

し
た

と
こ

ろ
動

作
良

好
と

な
っ

た
こ

と
か

ら
，

下
部

ベ
ロ

ー
ズ

部
微

細
な

傷
に

よ
り

作
動

用
空

気
圧

（
Ｉ

Ａ
）
が

ベ
ロ

ー
ズ

内
部

に
か

か
り

ベ
ロ

ー
ズ

の
動

き
を

妨
げ

た
事

が
動

作
不

良
の

原
因

で
あ

り
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

L
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

主
要

弁

主
要

弁

T
3
1
-
F
0
2
5

T
4
9
-
F
0
0
3

T
4
9
-
F
0
0
1

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

＊

真
空

破
壊

弁

ほ
う

酸
水

注
入

系

圧
力

低
減

装
置

そ
の

他
の

安
全

装
置

原
子

炉
格

納
施

設

良
＊

-

-
＊

ベ
ン

ト
管

に
て

代
表

-
-

良
＊

＊ T
4
9
-
F
0
0
1
B

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表

-

（
9
）
弁

-

計
測

制
御

系
統

設
備

＊ C
4
1
-
F
0
0
8
(応

答
の

大
き

い
配

管
に

付
属

）
に

て
代

表
良

＊

2
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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崎

刈
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原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

T
3
1
-
F
0
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
3
1
-
F
0
0
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

-
-

否
良

(対
策

完
了

)

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

パ
－

ジ
用

入
口

隔
離

弁
の

電
磁

弁
点

検
に

お
い

て
，

電
磁

弁
が

一
時

的
に

動
作

し
な

い
事

象
を

確
認

し
た

。
電

磁
弁

の
基

本
点

検
に

お
い

て
異

常
は

な
く
,そ

の
後

問
題

な
く
動

作
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

長
期

未
使

用
で

あ
っ

た
こ

と
に

よ
る

電
磁

弁
の

一
時

的
な

固
着

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
不

適
合

の
あ

っ
た

電
磁

弁
に

つ
い

て
は

、
新

品
交

換
を

行
い

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
実

施
し

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

T
3
1
-
F
0
0
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

-
-

否
良

(対
策

完
了

)

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
チ

ャ
ン

バ
ー

パ
－

ジ
用

入
口

隔
離

弁
の

電
磁

弁
点

検
に

お
い

て
，

電
磁

弁
が

一
時

的
に

動
作

し
な

い
事

象
を

確
認

し
た

。
電

磁
弁

の
基

本
点

検
に

お
い

て
異

常
は

な
く
,そ

の
後

問
題

な
く
動

作
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

長
期

未
使

用
で

あ
っ

た
こ

と
に

よ
る

電
磁

弁
の

一
時

的
な

固
着

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
不

適
合

の
あ

っ
た

電
磁

弁
に

つ
い

て
は

、
新

品
交

換
を

行
い

作
動

試
験

・
漏

え
い

確
認

を
実

施
し

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
1
0

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
1
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
1
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
1
6

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
3
1
-
F
0
1
9

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
2
0

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
2
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
2
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

T
3
1
-
F
0
0
5

主
要

弁

T
3
1
-
F
0
0
4

＊ T
3
1
-
F
0
0
5
A

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表
良

＊
-

-

＊ T
3
1
-
F
0
0
5
A

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表

-
-

良
＊

＊ T
3
1
-
F
0
0
5
A

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表

良
＊

-
-

原
子

炉
格

納
施

設
不

活
性

ガ
ス

系

2
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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後
の
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備

健
全
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に
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る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
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と
の

確
認

を
行

い
、

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

良
＊

＊ B
2
1
-
F
0
5
1
A

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表

＊ E
5
1
-
F
0
0
6
(応

答
の

大
き

い
配

管
に

付
属

）
に

て
代

表

良
＊

良
＊

＊ E
1
1
-
F
0
2
9
B

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表

＊ G
3
1
-
F
0
0
4
(応

答
の

大
き

い
配

管
に

付
属

）
に

て
代

表
良

＊
-

-

-

- -

-
-

-

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
系

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系

復
水

給
水

系
主

要
弁

2
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

Ｅ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

Ｆ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

G
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

Ｊ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

K
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

L
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

M
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

N
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

P
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

Q
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

-
-

良
＊

主
要

弁

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
B

2
1
-
F
0
0
1

B
2
1
-
F
0
0
2

良
＊

-
＊ B

2
1
-
F
0
0
3
C

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表

＊ J
弁

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）

に
て

代
表

-

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
主

蒸
気

系

2
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
あ

り
否

良
(対

策
完

了
)

弁
体

パ
イ

ロ
ッ

ト
シ

ー
ト

面
お

よ
び

，
弁

箱
シ

ー
ト

面
に

線
状

指
示

模
様

を
確

認
し

た
。

シ
ー

ト
面

お
よ

び
弁

体
，

弁
棒

等
に

変
形

，
損

傷
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

て
お

ら
ず

，
各

シ
ー

ト
面

に
潜

在
し

て
い

た
内

存
欠

陥
が

摺
り

合
わ

せ
等

に
よ

り
表

面
上

に
現

れ
た

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
弁

箱
シ

ー
ト

面
に

つ
い

て
は

許
容

値
を

超
え

て
い

た
為

，
線

状
指

示
模

様
を

除
去

し
肉

盛
り

溶
接

を
行

っ
た

後
，

摺
り

合
わ

せ
，

当
た

り
確

認
等

を
実

施
し

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

A
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

C
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

D
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

起
動

用
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
減

圧
弁

N
3
3
-
F
0
2
7

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
3
-
F
0
4
0

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
3
-
F
0
4
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
3
-
F
0
4
2

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
3
-
F
0
1
2

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
3
-
F
0
1
5

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
6
-
F
0
5
5

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
6
-
F
0
5
6

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
6
-
F
0
5
7

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
3
6
-
F
0
5
8

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

＊ B
2
1
-
F
0
0
3
C

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表
良

＊
-

主
要

弁
B

2
1
-
F
0
0
3

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

減
圧

弁

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

管
安

全
弁 グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

化
器

加
熱

蒸
気

減
圧

弁

B
2
1
-
F
0
0
4

N
3
6
-
F
0
5
1

蒸
気

タ
-
ビ

ン

-

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

蒸
気

タ
-
ビ

ン

主
蒸

気
系

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

管

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
化

器
加

熱
蒸

気
安

全
弁

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

管

2
6
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
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原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

K
1
1
-
F
0
0
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

K
1
1
-
F
0
0
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
良

K
1
1
-
F
1
0
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

-
-

□
異

常
あ

り
否

良
（
対

策
完

了
）

　
弁

間
漏

え
い

試
験

に
お

い
て

許
容

値
を

超
え

る
シ

-
ト

漏
え

い
が

確
認

さ
れ

た
。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
，

分
解

点
検

を
実

施
し

た
。

　
分

解
点

検
の

結
果

、
弁

体
・
弁

棒
・
弁

座
等

に
割

れ
，

曲
が

り
は

確
認

さ
れ

ず
、

シ
ー

ト
面

の
ゴ

ミ
咬

み
以

外
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
　

弁
体

弁
座

の
手

入
，

浸
透

探
傷

検
査

及
び

当
た

り
確

認
を

行
い

、
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

　
ゴ

ミ
咬

み
に

よ
り

、
シ

-
ト

面
の

当
り

が
低

下
し

、
漏

え
い

が
発

生
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
　

弁
組

立
完

了
後

，
弁

間
漏

え
い

を
測

定
し

基
準

値
を

満
足

し
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

K
1
1
-
F
1
0
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

-
-

□
異

常
あ

り
否

良
（
対

策
完

了
）

　
弁

間
漏

え
い

試
験

に
お

い
て

許
容

値
を

超
え

る
シ

-
ト

漏
え

い
が

確
認

さ
れ

た
。

原
因

を
確

認
す

る
た

め
，

分
解

点
検

を
実

施
し

た
。

　
分

解
点

検
の

結
果

、
弁

体
・
弁

棒
・
弁

座
等

に
割

れ
，

曲
が

り
は

確
認

さ
れ

ず
、

シ
ー

ト
面

の
ゴ

ミ
咬

み
以

外
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
　

弁
体

弁
座

の
手

入
，

浸
透

探
傷

検
査

及
び

当
た

り
確

認
を

行
い

、
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

　
ゴ

ミ
咬

み
に

よ
り

、
シ

-
ト

面
の

当
り

が
低

下
し

、
漏

え
い

が
発

生
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
　

弁
組

立
完

了
後

，
弁

間
漏

え
い

を
測

定
し

基
準

値
を

満
足

し
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

補
助

ボ
イ

ラ
ー

安
全

弁
所

内
温

水
系

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

熱
交

換
器

入
口

安
全

弁

P
6
1
-
F
0
5
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

□
異

常
な

し
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

目
視

点
検

の
前

に
弁

が
動

作
し

た
。

当
該

弁
前

弁
（
P

6
1
-
F
0
0
6
）
の

圧
力

調
整

不
良

（
経

年
使

用
に

よ
る

調
整

バ
ネ

の
へ

た
り

に
よ

る
も

の
）
に

よ
り

，
系

統
圧

が
当

該
弁

吹
出

設
定

値
よ

り
高

く
な

り
正

常
作

動
し

た
も

の
と

考
え

ら
れ

る
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
分

解
点

検
後

、
作

動
確

認
、

漏
え

い
確

認
を

行
い

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

P
6
2
-
F
0
4
7
A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
6
2
-
F
0
4
8
A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
6
2
-
F
0
4
7
B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
6
2
-
F
0
4
8
B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

減
圧

装
置

所
内

温
水

系
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
熱

交
換

器
入

口
減

圧
弁

P
6
1
-
F
0
0
6

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

□
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

当
該

弁
圧

力
調

整
不

良
に

よ
り

，
後

弁
P

6
1
-
F
0
5
1
安

全
弁

が
作

動
し

た
こ

と
か

ら
分

解
点

検
を

行
っ

た
と

こ
ろ

，
経

年
使

用
に

よ
る

調
整

バ
ネ

の
へ

た
り

が
み

ら
れ

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

調
整

バ
ネ

を
新

規
交

換
後

、
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

の
確

認
お

よ
び

漏
え

い
確

認
を

実
施

し
、

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

所
内

蒸
気

系
タ

-
ビ

ン
建

屋
入

口
安

全
弁

P
6
1
-
F
0
5
4

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

所
内

蒸
気

系
タ

-
ビ

ン
建

屋
入

口
減

圧
弁

P
6
1
-
F
0
2
3

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
-

良
＊

＊ K
1
1
-
F
0
0
2
(応

答
の

大
き

い
配

管
に

付
属

）
に

て
代

表

4
B

主
要

弁

補
助

ボ
イ

ラ
ー

液
体

廃
棄

物
処

理
系

補
助

ボ
イ

ラ
用

安
全

弁

4
A

補
助

ボ
イ

ラ

廃
棄

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
-
に

附
属

す
る

管

安
全

弁

2
7
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

蒸
気

入
口

圧
力

が
通

常
8
0
～

1
0
0
kP

aの
と

こ
ろ

、
5
5
kP

aと
低

目
で

あ
る

こ
と

か
ら

弁
の

制
御

不
良

を
確

認
し

た
。

長
期

間
未

使
用

で
あ

っ
た

こ
と

に
よ

る
一

時
的

な
弁

固
着

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
作

動
試

験
・
漏

え
い

確
認

を
行

い
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
そ

の
後

の
圧

力
制

御
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

良

対
象

機
器

な
し

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

B
2
1
-
A

O
-

F
0
0
3

(L
S
1
)

B
2
1
-
A

O
-

F
0
0
3

(L
S
4
)

K
1
3
-
F
2
0
5

K
1
3
-
F
2
4
6

濃
縮

装
置

加
熱

器
入

口
減

圧
弁

計
測

制
御

系
統

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

管
減

圧
装

置

補
助

ボ
イ

ラ

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
主

蒸
気

隔
離

弁
閉

）

主
蒸

気
内

側
隔

離
弁

（
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
）

濃
縮

装
置

加
熱

器
入

口
安

全
弁

主
蒸

気
外

側
隔

離
弁

（
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
）

-
良

＊
＊ B

2
1
-
F
0
0
3
C

(応
答

の
大

き
い

配
管

に
付

属
）
に

て
代

表
-

（
1
0
）
ダ

ン
パ

B
2
1
-
N

O
-

F
0
0
2

(L
S
1
)

B
2
1
-
N

O
-

F
0
0
2

(L
S
4
)

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

管
安

全
弁

2
8
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
機

R
4
4
-
C

0
0
1

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
軸

受
台

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

軸
受

台
取

付
ボ

ル
ト

良
良

良
(対

策
完

了
)

発
電

機
（
Ａ

）
の

コ
イ

ル
エ

ン
ド

カ
バ

ー
に

お
い

て
，

取
り

合
い

パ
ッ

キ
ン

（
機

関
側

・
反

機
関

側
）
の

割
れ

・
剥

が
れ

を
確

認
し

た
が

，
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

に
ズ

レ
等

が
無

か
っ

た
こ

と
及

び
，

コ
イ

ル
エ

ン
ド

カ
バ

ー
取

付
部

の
ボ

ル
ト

に
伸

び
や

変
形

等
が

無
か

っ
た

こ
と

か
ら

，
取

り
合

い
パ

ッ
キ

ン
の

割
れ

や
剥

が
れ

は
地

震
の

震
動

に
よ

り
発

生
し

た
も

の
で

は
無

く
，

ゴ
ム

パ
ッ

キ
ン

の
経

年
的

な
劣

化
に

加
え

て
、

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

運
転

時
の

振
動

の
影

響
を

受
け

て
発

生
し

た
の

も
の

と
判

断
し

た
。

ゴ
ム

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
軸

受
台

取
付

ボ
ル

ト
良

良
良

デ
ィ

-
ゼ

ル
機

関
R

4
4
-
C

0
0
1

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
基

礎
ボ

ル
ト

良
良

良
(対

策
完

了
)

機
関

附
属

配
管

の
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ（
U

ボ
ル

ト
）
に

ﾅ
ｯ
ﾄの

緩
み

お
よ

び
，

ﾅ
ｯ
ﾄの

一
部

が
外

れ
て

い
た

も
の

が
確

認
さ

れ
た

。
Ｕ

ボ
ル

ト
の

片
側

に
は

緩
み

は
確

認
さ

れ
ず

Ｕ
ボ

ル
ト

，
配

管
に

変
形

，
損

傷
が

な
い

こ
と

か
ら

据
付

時
の

締
め

付
け

不
良

に
よ

る
も

の
と

推
定

さ
れ

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
Ｕ

ﾎ
ﾞﾙ

ﾄの
ナ

ッ
ト

は
再

度
締

め
付

け
て

復
旧

し
た

。

燃
料

噴
射

ポ
ン

プ
戻

り
配

管
継

手
部

か
ら

，
燃

料
油

の
滲

み
が

認
め

ら
れ

た
。

地
震

後
に

実
施

し
た

現
場

確
認

及
び

定
例

試
験

に
お

い
て

は
漏

え
い

は
確

認
さ

れ
て

い
な

い
こ

と
，

パ
ッ

キ
ン

面
に

あ
た

り
不

良
が

認
め

ら
れ

た
こ

と
か

ら
締

付
け

不
良

に
よ

る
パ

ッ
キ

ン
の

シ
ー

ル
機

能
低

下
に

よ
る

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

戻
り

配
管

継
手

部
の

パ
ッ

キ
ン

交
換

を
行

い
漏

え
い

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

調
速

装
置

及
び

非
常

調
速

装
置

-
Ｈ

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

H
-
1

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

H
-
2

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

機
関

付
清

水
ポ

ン
プ

R
4
4
-
C

0
0
7

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

H
-
1

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

胴
板

良
-

良

H
-
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

R
4
4
-
Ｆ

7
5
2

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

空
気

だ
め

に
て

代
表

良

R
4
4
-
Ｆ

7
5
4

Ｈ
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

R
4
3
-
C

0
0
1

R
4
4
-
A

0
0
4

R
4
4
-
C

0
1
4

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
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電
設

備

非
常

用
予
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発

電
設

備

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備

空
気

だ
め

（
1
1
）
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
機

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
機

空
気

だ
め

の
安

全
弁

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

非
常

用
予

備
発

電
装

置

2
9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
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度
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価
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価
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位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備

H
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

H
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

燃
料

デ
ィ

タ
ン

ク
R

4
4
-
A

0
0
5

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

ス
カ

ー
ト

良
-

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
否

基
礎

ボ
ル

ト
良

良
良

(対
策

完
了

)

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
に

て
，

燃
料

フ
ィ

ル
タ

上
蓋

よ
り

漏
え

い
を

確
認

し
た

。
経

年
使

用
に

よ
る

パ
ッ

キ
ン

の
シ

ー
ル

機
能

低
下

が
原

因
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

漏
え

い
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
基

礎
ボ

ル
ト

良
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

A
-
1

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

A
-
2

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

B
-
1

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○ □
異

常
な

し
否

-
-

良
良

(対
策

完
了

)

・
基

本
点

検
（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

過
給

機
排

気
配

管
に

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
，

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
パ

ッ
キ

ン
の

硬
化

が
確

認
さ

れ
た

こ
と

か
ら

，
経

年
使

用
に

よ
り

パ
ッ

キ
ン

が
硬

化
し

，
排

熱
（
排

気
）
に

よ
る

収
縮

，
機

関
運

転
時

の
振

動
等

に
追

従
で

き
ず

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
に

至
っ

た
も

の
と

推
定

さ
れ

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

・
各

部
品

の
手

入
れ

，
配

管
フ

ラ
ン

ジ
に

つ
い

て
は

パ
ッ

キ
ン

交
換

を
行

い
，

機
関

作
動

確
認

に
併

せ
て

作
動

状
態

に
異

常
，

漏
え

い
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
-
2

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

○ □
異

常
な

し
否

-
-

良
良

(対
策

完
了

)

・
基

本
点

検
（
目

視
点

検
）
に

お
い

て
，

過
給

機
排

気
配

管
に

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
，

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
，

過
給

機
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
に

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
が

認
め

ら
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
過

給
機

の
各

部
品

に
損

傷
お

よ
び

変
形

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

，
タ

ー
ビ

ン
の

ガ
ス

シ
ー

ル
部

に
油

状
の

カ
ー

ボ
ン

の
付

着
が

認
め

ら
た

。
原

因
は

低
負

荷
運

転
時

に
ガ

ス
シ

ー
ル

部
の

シ
ー

ル
性

が
低

下
し

、
排

ガ
ス

が
タ

ー
ビ

ン
側

か
ら

ブ
ロ

ワ
側

に
流

入
し

た
こ

と
に

よ
り

、
ガ

ス
シ

ー
ル

部
に

カ
ー

ボ
ン

が
付

着
及

び
パ

ッ
キ

ン
の

な
い

（
メ

タ
ル

タ
ッ

チ
）
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
よ

り
漏

え
い

し
た

も
の

と
推

定
さ

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

・
各

部
品

の
手

入
れ

，
配

管
フ

ラ
ン

ジ
に

つ
い

て
は

パ
ッ

キ
ン

交
換

を
行

い
，

機
関

作
動

確
認

に
併

せ
て

作
動

状
態

に
異

常
，

漏
え

い
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

R
4
3
-
C

0
0
1

R
4
3
-
C

0
1
4

-

R
4
4
-
C

0
0
5

非
常

用
予

備
発

電
装

置

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備

空
気

圧
縮

機

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

調
速

装
置

及
び

非
常

調
速

装
置

デ
ィ

-
ゼ

ル
機

関

3
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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後
の
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健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

R
4
3
-
C

0
0
7

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

R
4
3
-
C

0
0
7

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
良

良

A
-
1

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

胴
板

良
-

良

B
-
1

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

胴
板

良
-

良

A
-
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

B
-
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

空
気

だ
め

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

空
気

だ
め

に
て

代
表

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

A
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良
(対

策
完

了
)

 予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

に
て

，
ピ

ス
ト

ン
ピ

ン
メ

タ
ル

に
噛

み
傷

が
認

め
ら

れ
た

。
 ピ

ス
ト

ン
ピ

ン
メ

タ
ル

の
噛

み
傷

は
，

運
転

時
の

ゴ
ミ

噛
み

に
よ

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

 ピ
ス

ト
ン

ピ
ン

メ
タ

ル
の

交
換

を
行

い
，

運
転

状
態

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

A
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

B
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

ス
カ

ー
ト

良
-

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

ス
カ

ー
ト

良
-

良

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

材
制

御
棒

-
1
8
5

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

※
異

常
な

し
-

-
-

-
-

良
-

-

良
（
燃

料
集

合
体

の
相

対
変

位
が

、
試

験
に

よ
り

挿
入

性
が

確
認

さ
れ

た
相

対
変

位
以

下
で

あ
る

こ
と

を
確

認
）

良

※
 目

視
確

認
に

て
，

ハ
ン

ド
ル

の
ガ

イ
ド

ロ
ー

ラ
部

に
微

小
な

ひ
び

が
確

認
さ

れ
た

。
微

小
な

ひ
び

は
，

照
射

誘
起

型
応

力
腐

食
割

れ
（
IA

S
C

C
）
に

よ
る

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

ま
た

、
継

続
使

用
し

て
も

健
全

性
が

損
な

わ
れ

る
こ

と
が

な
い

こ
と

が
既

に
確

認
さ

れ
て

い
る

も
の

で
あ

る
た

め
、

点
検

結
果

は
良

（
異

常
な

し
）
と

し
た

。

R
4
3
-
Ｆ

7
5
2

R
4
3
-
A

0
0
4

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備
非

常
用

予
備

発
電

装
置

R
4
3
-
Ｆ

7
5
4

空
気

だ
め

の
安

全
弁

（
1
2
）
制

御
棒

燃
料

デ
ィ

タ
ン

ク

R
4
3
-
C

0
0
5

空
気

圧
縮

機

空
気

だ
め

機
関

付
清

水
ポ

ン
プ

R
4
3
-
A

0
0
5

3
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

材
駆

動
装

置
制

御
棒

駆
動

機
構

B
1
1
-
D

0
0
8

1
8
5

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
１

異
常

な
し

-
-

○ □
異

常
あ

り
※

２
否

＊
良

＊
-

＊
制

御
棒

駆
動

機
構

ハ
ウ

ジ
ン

グ
に

て
代

表

良
（
対

策
完

了
)

※
1
 作

動
確

認
に

お
い

て
、

一
時

的
に

結
合

不
良

状
態

が
確

認
さ

れ
た

。
ロ

ケ
-
シ

ョ
ン

番
号

4
2
-
5
9
及

び
3
4
-
0
3
に

つ
い

て
，

追
加

点
検

と
し

て
分

解
点

検
を

実
施

。
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

が
一

時
的

に
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ス

パ
ッ

ド
の

冷
却

口
部

分
に

接
触

し
て

摩
擦

抵
抗

が
増

加
し

結
合

不
良

に
至

っ
た

も
の

で
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

3
4
-
0
3
は

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
を

実
施

。
4
2
-
5
9
は

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ス
パ

ッ
ド

の
交

換
を

実
施

。
※

2
 4

2
-
5
9
の

イ
ン

デ
ッ

ク
ス

チ
ュ

ー
ブ

に
窒

化
層

の
剥

離
が

認
め

ら
れ

た
。

コ
レ

ッ
ト

フ
ィ

ン
ガ

ー
に

て
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
を

保
持

し
て

い
る

が
，

同
じ

場
所

で
長

期
間

保
持

さ
れ

て
い

た
た

め
窒

化
層

剥
離

（
隙

間
腐

食
）
に

至
っ

た
も

の
で

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
の

交
換

を
実

施
。

高
圧

タ
-
ビ

ン
N

3
1
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

※
1

-
-

異
常

あ
り

※
2

異
常

な
し

○
□

異
常

あ
り

※
3

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
1
 目

視
点

検
に

て
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

軸
受

の
油

切
り

に
ロ

ー
タ

と
の

接
触

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

接
触

の
痕

等
を

確
認

し
た

。
※

2
 地

震
の

荷
重

を
直

接
受

け
も

つ
中

間
軸

受
台

基
礎

部
コ

ン
ク

リ
ー

ト
（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

割
れ

が
確

認
さ

れ
た

。
剥

離
・
剥

落
等

が
な

い
こ

と
か

ら
経

年
的

な
事

象
で

あ
る

と
考

え
ら

れ
る

が
，

地
震

の
影

響
は

否
定

で
き

な
い

。
　

グ
ラ

ウ
ト

は
構

造
強

度
に

影
響

を
お

よ
ぼ

さ
な

い
部

材
で

あ
っ

て
，

基
礎

に
至

る
よ

う
な

ひ
び

割
れ

で
は

な
く
、

機
能

に
は

影
響

な
い

と
判

断
し

た
。

※
3
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
と

非
破

壊
試

験
）
に

お
い

て
，

通
常

の
経

年
劣

化
で

あ
る

蒸
気

に
よ

る
浸

食
等

の
他

に
地

震
の

影
響

と
考

え
ら

れ
る

翼
(動

翼
と

静
翼

)の
接

触
痕

、
地

震
の

荷
重

を
直

接
受

け
保

つ
中

間
軸

受
台

キ
ー

の
変

形
等

が
確

認
さ

れ
た

。
損

傷
箇

所
の

点
検

・
手

入
れ

・
修

理
を

実
施

し
た

。

低
圧

タ
-
ビ

ン
N

3
1
-
C

0
0
2

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

※
-

-
異

常
な

し
異

常
な

し
○

□
異

常
あ

り
※

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
目

視
点

検
に

て
，

軸
受

の
油

切
り

に
ロ

ー
タ

と
の

接
触

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

接
触

の
痕

等
を

確
認

し
た

。
ま

た
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
と

非
破

壊
試

験
）
に

お
い

て
，

通
常

の
経

年
劣

化
で

あ
る

蒸
気

に
よ

る
浸

食
等

の
他

に
地

震
の

影
響

と
考

え
ら

れ
る

翼
(動

翼
と

静
翼

)の
接

触
痕

，
内

部
車

室
の

キ
-
に

隙
間

等
が

確
認

さ
れ

た
。

地
震

に
よ

り
，

ス
ラ

ス
ト

軸
受

お
よ

び
ジ

ャ
ー

ナ
ル

軸
受

の
揺

れ
が

ロ
ー

タ
に

伝
わ

り
，

ロ
ー

タ
が

振
れ

た
こ

と
に

よ
り

，
軸

受
の

油
切

り
と

ロ
ー

タ
と

の
接

触
，

翼
間

お
よ

び
車

軸
の

接
触

等
が

発
生

し
た

も
の

と
判

断
し

た
。

軸
受

油
切

り
歯

の
取

替
等

を
行

っ
た

。

（
1
3
）
制

御
棒

駆
動

機
構

（
1
4
）
主

タ
-
ビ

ン

蒸
気

タ
-
ビ

ン
蒸

気
タ

-
ビ

ン

3
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

蒸
気

タ
-
ビ

ン
蒸

気
タ

-
ビ

ン
低

圧
タ

-
ビ

ン
N

3
1
-
C

0
0
2

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

※
-

-
異

常
な

し
異

常
な

し
○

□
異

常
あ

り
※

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
目

視
点

検
に

て
，

軸
受

の
油

切
り

に
ロ

ー
タ

と
の

接
触

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

接
触

の
痕

等
を

確
認

し
た

。
ま

た
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
と

非
破

壊
試

験
）
に

お
い

て
，

通
常

の
経

年
劣

化
で

あ
る

蒸
気

に
よ

る
浸

食
等

の
他

に
地

震
の

影
響

と
考

え
ら

れ
る

翼
(動

翼
と

静
翼

)の
接

触
痕

，
内

部
車

室
の

キ
-
に

隙
間

等
が

確
認

さ
れ

た
。

地
震

に
よ

り
，

ス
ラ

ス
ト

軸
受

お
よ

び
ジ

ャ
ー

ナ
ル

軸
受

の
揺

れ
が

ロ
ー

タ
に

伝
わ

り
，

ロ
ー

タ
が

振
れ

た
こ

と
に

よ
り

，
軸

受
の

油
切

り
と

ロ
ー

タ
と

の
接

触
，

翼
間

お
よ

び
車

軸
の

接
触

等
が

発
生

し
た

も
の

と
判

断
し

た
。

軸
受

油
切

り
歯

の
取

替
等

を
行

っ
た

。

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

※
-

-
異

常
な

し
異

常
な

し
○

□
異

常
あ

り
※

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
目

視
点

検
に

て
，

軸
受

の
油

切
り

に
ロ

ー
タ

と
の

接
触

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

接
触

の
痕

等
を

確
認

し
た

。
ま

た
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
と

非
破

壊
試

験
）
に

お
い

て
，

通
常

の
経

年
劣

化
で

あ
る

蒸
気

に
よ

る
浸

食
等

の
他

に
地

震
の

影
響

と
考

え
ら

れ
る

翼
(動

翼
と

静
翼

)の
接

触
痕

，
内

部
車

室
の

キ
-
に

隙
間

等
が

確
認

さ
れ

た
。

地
震

に
よ

り
，

ス
ラ

ス
ト

軸
受

お
よ

び
ジ

ャ
ー

ナ
ル

軸
受

の
揺

れ
が

ロ
ー

タ
に

伝
わ

り
，

ロ
ー

タ
が

振
れ

た
こ

と
に

よ
り

，
軸

受
の

油
切

り
と

ロ
ー

タ
と

の
接

触
，

翼
間

お
よ

び
車

軸
の

接
触

等
が

発
生

し
た

も
の

と
判

断
し

た
。

軸
受

油
切

り
歯

の
取

替
等

を
行

っ
た

。

調
速

装
置

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
タ

-
ビ

ン
の

駆
動

源
が

蒸
気

の
た

め
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

非
常

調
速

装
置

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
タ

-
ビ

ン
の

駆
動

源
が

蒸
気

の
た

め
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
を

実
施

電
気

設
備

発
電

機
主

発
電

機
本

体
N

4
1
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
１

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
※

２
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
（
対

策
完

了
）

※
１

目
視

点
検

は
追

加
点

検
に

て
実

施
※

２
（
全

て
地

震
の

影
響

に
よ

る
）

回
転

子
軸

と
軸

受
廻

り
油

切
り

の
接

触
を

確
認

し
た

。
油

切
り

歯
部

の
交

換
を

実
施

し
た

。
コ

レ
ク

タ
ハ

ウ
ジ

ン
グ

エ
ア

ー
切

板
と

回
転

子
軸

の
接

触
を

確
認

し
た

。
エ

ア
ー

切
板

の
交

換
と

手
入

れ
調

整
を

実
施

し
た

。
コ

レ
ク

タ
フ

ァ
ン

の
ギ

ャ
ッ

プ
拡

大
及

び
防

風
板

の
割

れ
を

確
認

し
た

。
防

風
板

の
交

換
、

ギ
ャ

ッ
プ

調
整

を
実

施
し

た
。

脚
部

下
調

整
ラ

イ
ナ

-
の

は
み

出
し

、
変

形
を

確
認

し
た

。
ラ

イ
ナ

ー
の

交
換

、
補

修
、

調
整

等
を

実
施

し
た

。
本

体
キ

ー
並

び
に

キ
ー

溝
の

変
形

を
確

認
し

た
。

本
体

キ
ー

の
交

換
並

び
に

キ
ー

溝
の

補
修

を
実

施
し

た
。

ア
ラ

イ
メ

ン
ト

調
整

座
の

取
付

ボ
ル

ト
の

緩
み

，
及

び
ア

ラ
イ

メ
ン

ト
調

整
座

と
ベ

ア
リ

ン
グ

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
の

嵌
め

合
い

部
の

圧
痕

を
確

認
し

た
。

ボ
ル

ト
の

交
換

及
び

嵌
め

合
い

部
の

補
修

を
実

施
し

た
。

ベ
ー

ス
ボ

ル
ト

の
ワ

ッ
シ

ャ
ー

の
ず

れ
を

確
認

し
た

。
ワ

ッ
シ

ャ
ー

を
正

規
位

置
へ

戻
し

た
。

調
速

装
置

及
び

非
常

調
速

装
置

の
種

類

（
1
5
）
発

電
機

3
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

再
循

環
系

配
管

の
評

価
に

て
代

表
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

再
循

環
系

配
管

の
評

価
に

て
代

表
良

燃
料

設
備

燃
料

取
扱

装
置

燃
料

取
替

機
F
1
5
-
E
0
0
1

-
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
※

-
-

-
良

走
行

レ
ー

ル
良

-
A

s,
A

ク
ラ

ス
設

備
に

波
及

的
破

損
を

生
じ

さ
せ

る
お

そ
れ

が
あ

る
設

備
と

し
て

評
価

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

燃
料

設
備

燃
料

取
扱

装
置

原
子

炉
建

屋
ク

レ
-
ン

U
3
1
-
E
1
0
1

-
ク

ラ
ス

2
B

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
否

ガ
ー

ダ
良

-
A

s,
A

ク
ラ

ス
設

備
に

波
及

的
破

損
を

生
じ

さ
せ

る
お

そ
れ

が
あ

る
設

備
と

し
て

評
価

良
(対

策
完

了
)

目
視

点
検

に
て

原
子

炉
建

屋
ク

レ
ー

ン
受

電
電

圧
計

の
指

針
の

ひ
っ

か
か

り
を

確
認

し
た

。
受

電
電

圧
計

に
外

観
上

の
異

常
は

な
く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
部

の
経

年
的

な
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

受
電

電
圧

計
の

交
換

を
実

施
し

、
動

作
状

態
に

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

□ ○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
（
対

策
完

了
）

目
視

点
検

に
お

い
て

，
流

体
継

手
(Ｆ

/
Ｄ

)下
ケ

ー
ス

フ
ラ

ン
ジ

溶
接

部
に

油
の

漏
え

い
痕

が
確

認
さ

れ
た

。
追

加
点

検
と

し
て

浸
透

探
傷

試
験

を
実

施
し

た
と

こ
ろ

、
円

形
指

示
模

様
が

確
認

さ
れ

た
。

確
認

さ
れ

た
指

示
模

様
は

円
形

指
示

模
様

（
ブ

ロ
ー

ホ
ー

ル
）
で

あ
っ

た
こ

と
か

ら
製

作
時

の
溶

接
不

良
に

よ
る

も
の

と
考

え
ら

れ
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
対

策
と

し
て

指
示

模
様

箇
所

を
切

削
除

去
後

、
補

修
溶

接
を

実
施

し
、

再
度

浸
透

探
傷

試
験

を
行

っ
た

結
果

、
指

示
模

様
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
な

お
，

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

に
つ

い
て

、
異

常
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

。

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

可
変

速
流

体
継

手

（
1
6
）
再

循
環

ポ
ン

プ

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

B
3
1
-
C

0
0
1

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

系

（
1
8
）
ク

レ
-
ン

C
8
1
-
C

0
0
3

（
1
7
）
燃

料
取

替
機

（
1
9
）
M

-
G

セ
ッ

ト
流

体
継

手

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

3
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
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力
発

電
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第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

固
化

系
乾

燥
機

給
液

ポ
ン

プ
電

動
機

K
2
3
-
C

0
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
乾

燥
機

電
動

機
K
2
3
-
D

0
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
紛

体
移

送
機

電
動

機
K
2
3
-
D

2
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
紛

体
供

給
機

電
動

機
K
2
3
-
D

2
0
2

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
粉

体
ホ

ッ
パ

K
2
3
-
A

2
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
混

合
槽

K
2
3
-
A

2
0
3

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
ミ

ス
ト

セ
パ

レ
-

タ
K
2
3
-
D

1
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
復

水
器

K
2
3
-
B

1
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
乾

燥
機

給
液

ポ
ン

プ
K
2
3
-
C

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
乾

燥
機

K
2
3
-
D

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
粉

体
移

送
機

K
2
3
-
D

2
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
粉

体
供

給
機

K
2
3
-
D

2
0
2

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

固
化

系
ヘ

ッ
ド

タ
ン

ク
K
2
3
-
A

0
0
2

-
ク

ラ
ス

3
B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

固
化

装
置

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

（
2
0
）
固

化
装

置

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 固
化

系

廃
棄

設
備

3
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

原
子

炉
格

納
容

器
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

パ
イ

プ
良

-
良

原
子

炉
格

納
容

器
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
に

つ
い

て
は

，
解

析
評

価
の

結
果

，
裕

度
が

少
な

い
こ

と
か

ら
、

追
加

点
検

と
し

て
溶

接
部

の
詳

細
目

視
検

査
点

検
及

び
，

浸
透

探
傷

検
査

試
験

を
実

施
し

、
異

常
が

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

原
子

炉
圧

力
容

器
基

礎
ボ

ル
ト

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

原
子

炉
圧

力
容

器
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

良
-

良

制
御

棒
駆

動
機

構
ハ

ウ
ジ

ン
グ

支
持

金
具

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ﾚ
ｽ

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
ﾄﾋ

ﾞｰ
ﾑ

一
般

部
良

-
良

中
性

子
束

計
測

ハ
ウ

ジ
ン

グ
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
中

性
子

束
計

測
案

内
管

に
て

代
表

良

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
計

測
管

貫
通

部
シ

-
ル

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
圧

力
容

器
ノ

ズ
ル

に
て

代
表

良

制
御

棒
駆

動
機

構
ハ

ウ
ジ

ン
グ

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

制
御

棒
駆

動
機

構
ハ

ウ
ジ

ン
グ

貫
通

孔
（
ス

タ
ブ

チ
ュ

ー
ブ

）

良
-

良

R
P

V
円

筒
胴

良
-

支
持

ス
カ

ー
ト

（
ス

カ
ー

ト
）

良
-

再
循

環
水

出
口

ノ
ズ

ル
（
ノ

ズ
ル

セ
ー

フ
エ

ン
ド

）

良
-

主
蒸

気
ノ

ズ
ル

（
ノ

ズ
ル

セ
ー

フ
エ

ン
ド

）

良
-

給
水

ノ
ズ

ル
（
ノ

ズ
ル

セ
ー

フ
エ

ン
ド

）
良

-

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ノ
ズ

ル
（
ノ

ズ
ル

セ
ー

フ
エ

ン
ド

）

良
-

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
類

（
炉

心
ス

プ
レ

イ
ノ

ズ
ル

）
良

-

炉
心

支
持

構
造

物
シ

ュ
ラ

ウ
ド

サ
ポ

-
ト

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
レ

グ
良

-
良良

※
原

子
炉

圧
力

容
器

ド
レ

ン
ノ

ズ
ル

（
N

1
5
）
は

狭
隘

部
に

あ
り

，
目

視
点

検
が

困
難

な
た

め
代

替
と

し
て

漏
え

い
確

認
（
原

子
炉

圧
力

容
器

ﾘ
ｰ

ｸ
試

験
）
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

-
○

異
常

な
し

良
異

常
な

し
※

-
異

常
な

し
-

（
2
1
）
原

子
炉

圧
力

容
器

及
び

付
属

機
器

B
1
1
-
D

0
0
3

原
子

炉
圧

力
容

器
原

子
炉

圧
力

容
器

ク
ラ

ス
1

圧
力

容
器

付
属

構
造

物

A
s

-

原
子

炉
本

体

3
6
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

圧
力

容
器

付
属

構
造

物
差

圧
検

出
・
ほ

う
酸

水
注

入
系

配
管

（
テ

ィ
よ

り
N

1
1
ノ

ズ
ル

ま
で

の
外

管
）

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
差

圧
検

出
管

良
-

良

蒸
気

乾
燥

器
①

蒸
気

乾
燥

器
ユ

ニ
ッ

ト ②
蒸

気
乾

燥
器

ハ
ウ

ジ
ン

グ

-
-

ク
ラ

ス
3

A

異
常

な
し

-
-

-
-

○
※

異
常

な
し

良
耐

震
用

ブ
ロ

ッ
ク

良
-

良

※
原

子
力

安
全

基
盤

機
構

の
地

震
応

答
解

析
結

果
を

踏
ま

え
，

追
加

点
検

（
耐

震
ブ

ロ
ッ

ク
）
を

実
施

シ
ュ

ラ
ウ

ド
ヘ

ッ
ド

-
-

ク
ラ

ス
3

A

異
常

な
し

-
-

-
-

○
※

異
常

な
し

良
シ

ュ
ラ

ウ
ド

ヘ
ッ

ド
良

-
良

※
原

子
力

安
全

基
盤

機
構

の
地

震
応

答
解

析
結

果
を

踏
ま

え
，

追
加

点
検

を
実

施

気
水

分
離

器
及

び
ス

タ
ン

ド
パ

イ
プ

-
-

ク
ラ

ス
3

A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ス

タ
ン

ド
パ

イ
プ

良
-

良

給
水

ス
パ

-
ジ

ャ
-

-
ク

ラ
ス

3
A

異
常

な
し

※
-

-
-

-
-

-
良

テ
ィ

良
-

良

※
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

部
は

目
視

点
検

が
困

難
な

た
め

，
代

替
と

し
て

，
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

に
接

続
さ

れ
た

テ
ィ

-
部

及
び

ス
パ

-
ジ

ャ
の

変
形

等
の

有
無

に
よ

り
，

当
該

部
の

健
全

性
を

確
認

し
，

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ス
パ

-
ジ

ャ
-

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ヘ

ッ
ダ

良
-

良

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ス
パ

-
ジ

ャ
-

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ヘ

ッ
ダ

良
-

良

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
-

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

あ
り

※
-

-
-

-
□

異
常

あ
り

否
ラ

イ
ザ

ブ
レ

ー
ス

良
-

良
(対

策
完

了
)

※
基

本
点

検
（
目

視
点

検
）
に

て
，

１
台

の
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

イ
ン

レ
ッ

ト
ミ

キ
サ

ー
に

運
転

中
の

振
動

を
抑

え
る

た
め

に
上

か
ら

は
め

込
ん

で
い

る
ク

サ
ビ

（
ウ

エ
ッ

ジ
）
の

ず
れ

を
確

認
し

た
。

分
解

点
検

の
結

果
，

ウ
ェ

ッ
ジ

の
ず

れ
の

他
に

位
置

決
め

ボ
ル

ト
の

磨
耗

，
ビ

ー
ム

ボ
ル

ト
の

ゆ
る

み
等

を
確

認
し

た
。

解
析

お
よ

び
，

モ
ッ

ク
ア

ッ
プ

に
よ

る
再

現
試

験
か

ら
，

本
事

象
は

，
平

成
７

年
に

実
施

し
た

ビ
ー

ム
交

換
工

事
の

際
の

施
工

不
良

に
起

因
す

る
も

の
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

 ず
れ

が
確

認
さ

れ
た

ク
サ

ビ
（
ウ

ェ
ッ

ジ
）
に

つ
い

て
，

正
規

位
置

へ
の

復
旧

を
実

施
し

た
。

※
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

部
は

目
視

点
検

が
困

難
な

た
め

，
代

替
と

し
て

，
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

に
接

続
さ

れ
た

ラ
イ

ザ
ー

管
の

変
形

等
の

有
無

に
よ

り
，

当
該

部
の

健
全

性
を

確
認

し
，

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

残
留

熱
除

去
系

配
管

（
原

子
炉

圧
力

容
器

内
部

）

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

※
-

-
-

-
-

-
良

ス
リ

ー
ブ

／
リ

ン
グ

良
-

良

※
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

部
は

目
視

点
検

が
困

難
な

た
め

，
代

替
と

し
て

，
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

に
接

続
さ

れ
た

低
圧

注
水

配
管

及
び

テ
ィ

-
部

の
変

形
等

の
有

無
に

よ
り

，
当

該
部

の
健

全
性

を
確

認
し

，
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

低
圧

及
び

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
配

管
（
原

子
炉

圧
力

容
器

内
部

）

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

※
-

-
-

-
-

-
良

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
配

管
良

-
良

※
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

部
は

目
視

点
検

が
困

難
な

た
め

，
代

替
と

し
て

，
サ

-
マ

ル
ス

リ
-
ブ

に
接

続
さ

れ
た

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

配
管

及
び

テ
ィ

-
部

の
変

形
等

の
有

無
に

よ
り

，
当

該
部

の
健

全
性

を
確

認
し

，
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

差
圧

検
出

／
ほ

う
酸

水
注

入
系

配
管

（
原

子
炉

圧
力

容
器

内
部

）

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
差

圧
検

出
管

良
-

良

中
性

子
束

計
測

案
内

管
-

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
中

性
子

束
計

測
案

内
管

良
-

良

原
子

炉
本

体

圧
力

容
器

内
部

構
造

物

圧
力

容
器

内
部

構
造

物

原
子

炉
本

体

（
2
2
）
炉

内
構

造
物

3
7
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

炉
心

シ
ュ

ラ
ウ

ド
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
中

間
胴

良
-

良

上
部

格
子

板
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
グ

リ
ッ

ド
プ

レ
ー

ト
良

-
良

炉
心

支
持

板
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
補

強
ビ

ー
ム

良
-

良

燃
料

支
持

金
具

①
中

央
燃

料
支

持
金

具 ②
周

辺
燃

料
支

持
金

具

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
周

辺
燃

料
支

持
金

具
良

-
良

制
御

棒
案

内
管

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ボ

デ
ィ

良
-

良

炉
心

支
持

構
造

物
原

子
炉

本
体

3
8
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
2

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

良

※
原

子
炉

圧
力

容
器

と
注

入
ラ

イ
ン

配
管

部
分

は
，

狭
隘

部
の

た
め

目
視

点
検

が
困

難
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
漏

え
い

確
認

に
よ

り
、

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

C
R

D
-
R

-
1
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

※
原

子
炉

圧
力

容
器

生
体

遮
へ

い
壁

か
ら

ペ
デ

ス
タ

ル
部

分
は

，
狭

隘
部

の
た

め
目

視
点

検
が

困
難

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

漏
え

い
確

認
に

よ
り

、
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
1

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
4

-
-

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

3
）

良

主
配

管
5

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
A

C
-
R

-
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

□
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

　
目

視
点

検
に

て
配

管
の

曲
が

り
及

び
支

持
構

造
物

の
変

形
を

確
認

し
た

。
そ

の
た

め
追

加
点

検
と

し
て

詳
細

目
視

点
検

を
行

っ
た

。
　

追
加

点
検

の
結

果
、

配
管

及
び

支
持

構
造

物
の

曲
が

り
を

確
認

し
た

が
、

ラ
グ

部
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
更

に
浸

透
探

傷
試

験
を

行
い

，
配

管
溶

接
部

，
ラ

グ
部

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

　
地

震
に

よ
る

不
当

沈
下

の
影

響
に

よ
り

，
屋

外
液

化
窒

素
設

備
の

土
台

と
取

合
ト

レ
ン

チ
の

変
位

が
生

じ
て

曲
が

っ
た

と
判

断
し

た
。

配
管

及
び

支
持

構
造

物
の

修
理

を
行

い
健

全
性

を
確

認
し

た
。

主
配

管
3

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

□
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

　
目

視
点

検
に

て
配

管
の

曲
が

り
及

び
支

持
構

造
物

の
変

形
を

確
認

し
た

。
そ

の
た

め
追

加
点

検
と

し
て

詳
細

目
視

点
検

を
行

っ
た

。
　

追
加

点
検

の
結

果
、

配
管

及
び

支
持

構
造

物
の

曲
が

り
を

確
認

し
た

が
、

ラ
グ

部
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
更

に
浸

透
探

傷
試

験
を

行
い

，
配

管
溶

接
部

，
ラ

グ
部

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

　
地

震
に

よ
る

不
当

沈
下

の
影

響
に

よ
り

，
屋

外
液

化
窒

素
設

備
の

土
台

と
取

合
ト

レ
ン

チ
の

変
位

が
生

じ
て

曲
が

っ
た

と
判

断
し

た
。

配
管

及
び

支
持

構
造

物
の

修
理

を
行

い
健

全
性

を
確

認
し

た
。

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ベ
ン

ト
系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

ほ
う

酸
水

注
入

系

不
活

性
ガ

ス
系

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

計
装

用
圧

縮
空

気
系 制

御
棒

駆
動

系

（
2
3
）
配

管

計
測

制
御

系
統

設
備

S
L
C

-
R

-
3

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定

良
-

原
子

炉
格

納
施

設

F
C

S
-
R

-
3

3
9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
主

配
管

1
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

あ
り

※
1
※

2
-

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
否

良
（
対

策
完

了
）

※
1
 原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

主
配

管
で

、
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

サ
ポ

ー
ト

に
て

支
持

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
目

視
点

検
の

結
果

、
接

触
痕

は
、

約
１

０
ｍ

ｍ
程

度
の

長
さ

で
あ

り
、

周
辺

の
配

管
・
支

持
構

造
物

に
損

傷
及

び
変

形
は

認
め

ら
れ

て
い

な
い

。
当

該
配

管
は

ト
レ

ン
チ

内
に

施
設

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

設
置

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

地
震

の
揺

れ
に

よ
り

ト
レ

ン
チ

内
の

レ
ス

ト
レ

ン
ト

と
配

管
に

接
触

痕
が

で
き

た
と

判
断

し
た

。
当

該
箇

所
に

つ
い

て
は

補
修

塗
装

を
実

施
し

た
。

※
2
　

基
本

点
検

に
お

い
て

、
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

よ
り

油
の

滴
下

を
確

認
し

た
。

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
自

体
の

外
観

に
異

常
は

認
め

ら
れ

ず
、

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
本

体
等

に
変

形
・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

は
、

耐
震

工
事

対
象

に
伴

い
取

替
を

実
施

し
た

。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
2

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

※
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

※
Ｊ
Ｎ

Ｅ
Ｓ

が
実

施
し

た
新

潟
県

中
越

沖
地

震
に

対
す

る
地

震
応

答
解

析
結

果
に

基
づ

き
追

加
点

検
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
5

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

て
、

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
よ

り
油

の
滴

下
を

確
認

し
た

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

自
体

の
外

観
に

異
常

は
認

め
ら

ず
、

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
本

体
等

に
変

形
・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

は
、

耐
震

工
事

対
象

に
伴

い
取

替
を

実
施

し
た

。

主
配

管
4

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

※
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

※
Ｊ
Ｎ

Ｅ
Ｓ

が
実

施
し

た
新

潟
県

中
越

沖
地

震
に

対
す

る
地

震
応

答
解

析
結

果
に

基
づ

き
追

加
点

検
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
H

P
C

S
-
R

-
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
1

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

※
異

常
な

し
否

良

基
本

点
検

（
目

視
点

検
)に

て
、

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
よ

り
油

の
滴

下
を

確
認

し
た

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

自
体

の
外

観
に

異
常

は
認

め
ら

ず
、

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
本

体
等

に
変

形
・
損

傷
等

確
認

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

か
ら

、
継

手
部

の
オ

イ
ル

シ
ー

ル
が

経
年

劣
化

し
に

じ
み

出
た

油
が

給
油

管
を

伝
っ

て
、

僅
か

に
垂

れ
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

は
、

耐
震

工
事

対
象

に
伴

い
取

替
を

実
施

し
た

。
※

Ｊ
Ｎ

Ｅ
Ｓ

が
実

施
し

た
新

潟
県

中
越

沖
地

震
に

対
す

る
地

震
応

答
解

析
結

果
に

基
づ

き
追

加
点

検
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

タ
-
ビ

ン
補

助
蒸

気
系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

抽
気

系
主

配
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
良

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定

良
-

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

R
C

W
-
R

-
2

残
留

熱
除

去
系

R
H

R
-
R

-
1

L
P

C
S
-
R

-
1

4
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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地
震

後
の

設
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健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
F
D

W
-
P

D
-
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
2

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
4

-
-

ク
ラ

ス
2

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
F
D

W
-
P

D
-
1

良
-

良

復
水

浄
化

系
主

配
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

※
異

常
な

し
良

P
L
R

-
P

D
-
2

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

※
Ｊ
Ｎ

Ｅ
Ｓ

が
実

施
し

た
新

潟
県

中
越

沖
地

震
に

対
す

る
地

震
応

答
解

析
結

果
に

基
づ

き
追

加
点

検
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
R

C
IC

-
P

D
-
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

○
異

常
な

し
良

C
U

W
-
R

-
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

※
原

子
炉

圧
力

容
器

ド
レ

ン
ノ

ズ
ル

と
の

取
合

配
管

部
分

は
，

狭
隘

部
の

た
め

目
視

点
検

が
困

難
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
漏

え
い

確
認

に
よ

り
異

常
の

な
い

こ
と

及
び

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
評

価
が

許
容

応
力

内
で

あ
る

こ
と

に
よ

り
健

全
性

を
確

認
し

た
。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
2

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
2

A

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

良

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
2

B

異
常

あ
り

-
-

-
-

○
異

常
な

し
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

、
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

の
コ

ー
ル

ド
位

置
が

ず
れ

て
お

り
、

熱
移

動
量

を
考

慮
す

る
と

、
ス

ト
ロ

ー
ク

オ
ー

バ
ー

と
な

る
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

が
２

台
発

見
さ

れ
た

。
通

常
運

転
中

に
お

い
て

も
見

ら
れ

る
事

象
で

あ
る

と
と

も
に

、
ロ

ッ
ド

、
タ

ー
ン

バ
ッ

ク
ル

、
球

面
軸

受
等

外
観

に
変

形
・
損

傷
は

な
く
、

ま
た

、
油

漏
れ

等
も

な
い

こ
と

，
配

管
の

外
観

点
検

で
も

変
形

が
認

め
ら

れ
な

い
こ

と
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

る
も

の
と

推
定

さ
れ

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

(S
N

O
-
M

S
-
7
6
6
、

S
N

O
-
M

S
-
7
6
9
）
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

指
示

値
の

位
置

調
整

を
実

施
し

た
。

主
配

管
4

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系

主
蒸

気
流

量
制

限
器

B
2
1
-
F
E
0
0
1

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系

主
蒸

気
系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

-
設

計
時

の
余

裕
が

少
な

い
設

備
を

選
定

M
S
-
P

D
-
3

*
良

＊
-

＊
主

蒸
気

系
配

管
に

て
代

表

良

復
水

給
水

系

4
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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県
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越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
3

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
4

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

-
-

-
-

○
異

常
な

し
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

、
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

の
コ

ー
ル

ド
位

置
が

ず
れ

て
お

り
、

熱
移

動
量

を
考

慮
す

る
と

、
ス

ト
ロ

ー
ク

オ
ー

バ
ー

と
な

る
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

が
１

台
発

見
さ

れ
た

。
通

常
運

転
中

に
お

い
て

も
見

ら
れ

る
事

象
で

あ
る

と
と

も
に

、
ハ

ン
ガ

ロ
ッ

ド
、

パ
イ

プ
ラ

グ
等

の
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
構

成
部

品
に

曲
が

り
、

損
傷

は
認

め
ら

れ
ず

、
タ

ー
ン

バ
ッ

ク
ル

、
ナ

ッ
ト

に
緩

み
が

な
い

こ
と

、
配

管
の

外
観

点
検

で
も

変
形

が
認

め
ら

れ
な

い
こ

と
か

ら
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

る
も

の
と

推
定

さ
れ

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

(S
Ｈ

-
Ｅ

S
-
9
8
0
）
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

指
示

値
の

位
置

調
整

を
実

施
し

た
。

第
1
抽

気
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

第
2
抽

気
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

第
3
抽

気
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

第
4
抽

気
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

蒸
化

器
加

熱
蒸

気
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

リ
-
ド

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ベ
ン

ト
系

の
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
蒸

気
系

の
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

タ
-
ビ

ン
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
系

の
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

タ
-
ビ

ン
補

助
蒸

気
系

の
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

抽
気

系
の

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

-
-

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

復
水

器
空

気
抽

出
系

の
管

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

復
水

給
水

系
の

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

復
水

浄
化

系
の

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

補
給

水
系

蒸
気

タ
-
ビ

ン

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

蒸
気

タ
-
ビ

ン

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

管

4
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
R

D
-
R

-
2

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

※
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
廃

液
サ

ン
プ

漏
え

い
確

認
に

よ
り

、
損

傷
の

有
無

が
確

認
可

能
で

あ
り

、
漏

え
い

試
験

を
実

施
し

、
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

サ
イ

レ
ン

サ

N
6
2
-
D

0
3
0

-
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

2
B

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
（
対

策
完

了
）

気
体

廃
棄

物
処

理
系

主
配

管
で

、
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

サ
ポ

ー
ト

に
て

支
持

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
概

略
目

視
点

検
に

て
配

管
の

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
接

触
痕

は
、

数
ミ

リ
程

度
の

長
さ

で
あ

り
、

配
管

の
外

観
上

の
損

傷
及

び
変

形
は

認
め

ら
れ

て
い

な
い

。
当

該
配

管
は

ト
レ

ン
チ

内
に

施
設

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

設
置

さ
れ

て
い

る
が

、
建

屋
間

貫
通

部
（
相

対
変

位
）

箇
所

と
な

っ
て

い
な

い
。

更
に

は
、

配
管

サ
ポ

ー
ト

は
、

流
れ

方
向

に
対

し
て

拘
束

は
さ

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
り

配
管

が
移

動
し

た
こ

と
に

よ
る

接
触

痕
と

判
断

し
た

。
当

該
箇

所
に

つ
い

て
は

塗
装

補
修

を
実

施
し

た
。

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
-

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 固
化

系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

-
※

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

-

※
固

化
系

は
、

こ
れ

ま
で

使
用

し
て

お
ら

ず
、

今
後

も
使

用
す

る
見

込
み

が
な

い
こ

と
か

ら
点

検
対

象
外

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 低
電

導
度

廃
液

系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
（
対

策
完

了
）

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
の

プ
レ

ー
ト

部
に

変
形

が
確

認
さ

れ
た

。
低

電
導

度
廃

液
系

収
集

ポ
ン

プ
と

低
電

導
導

廃
液

系
ろ

過
器

の
高

低
差

に
よ

る
水

柱
分

離
に

起
因

し
た

ポ
ン

プ
起

動
時

の
水

撃
現

象
の

影
響

で
あ

り
．

地
震

の
影

響
に

よ
る

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

プ
レ

ー
ト

交
換

を
実

施
し

，
現

状
復

旧
に

て
健

全
性

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 圧
力

抑
制

室
プ

-
ル

水
排

水
系

主
配

管
-

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 廃
ス

ラ
ッ

ジ
系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系液

体
廃

棄
物

処
理

系 廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 放
射

性
ド

レ
ン

移
送

系

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 高
電

導
度

廃
液

系

4
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 洗
濯

廃
液

系

主
配

管
-

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
-

-
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

て
，

ろ
過

機
(B

)入
口

配
管

お
よ

び
，

受
タ

ン
ク

(B
)ろ

過
機

供
給

配
管

に
ピ

ン
ホ

ー
ル

が
で

き
て

お
り

廃
液

の
滴

下
を

確
認

し
た

。
配

管
の

経
年

劣
化

に
よ

る
廃

液
の

滴
下

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

配
管

取
替

を
実

施
し

，
漏

え
い

確
認

済
み

。

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系

主
配

管
-

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 濃
縮

廃
液

系

主
配

管
-

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

否
H

P
C

W
-
Y
-
2

-
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
に

て
，

Ｕ
ボ

ル
ト

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
サ

ポ
ー

ト
に

て
支

持
さ

れ
て

い
る

箇
所

に
接

触
痕

を
確

認
し

た
。

目
視

点
検

の
結

果
、

接
触

痕
は

、
約

１
０

ｍ
ｍ

程
度

の
長

さ
で

あ
り

、
周

辺
の

配
管

・
支

持
構

造
物

に
損

傷
及

び
変

形
は

認
め

ら
れ

て
い

な
い

。
当

該
配

管
は

ト
レ

ン
チ

内
に

施
設

さ
れ

て
い

る
箇

所
に

設
置

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

地
震

の
揺

れ
に

よ
り

配
管

と
レ

ス
ト

レ
ン

ト
に

接
触

痕
が

で
き

た
と

判
断

し
た

。
当

該
箇

所
に

つ
い

て
は

補
修

塗
装

を
実

施
し

た
。

ス
プ

リ
ン

グ
ハ

ン
ガ

ー
の

指
示

値
が

据
付

時
目

盛
り

よ
り

８
m

m
上

方
に

移
動

し
て

お
り

指
示

値
「
０

」
を

示
し

て
い

る
。

当
該

事
象

は
、

通
常

運
転

中
に

お
い

て
も

見
ら

れ
る

事
象

で
あ

る
と

と
も

に
、

パ
イ

プ
ラ

グ
等

の
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
構

成
部

品
に

曲
が

り
、

損
傷

は
認

め
ら

れ
な

い
こ

と
、

配
管

の
外

観
点

検
で

も
変

形
が

認
め

ら
れ

な
い

こ
と

か
ら

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
ス

プ
リ

ン
グ

ハ
ン

ガ
ー

に
は

損
傷

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

，
長

年
の

使
用

に
よ

り
徐

々
に

ず
れ

が
生

じ
た

も
の

と
判

断
し

た
。

ス
プ

リ
ン

グ
ハ

ン
ガ

ー
の

調
整

を
実

施
し

た
。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

3
）

良

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
配

管
2

-
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

給
水

管
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
蒸

気
管

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

所
内

蒸
気

系
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

補
助

ボ
イ

ラ
の

管
連

絡
管

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

蒸
気

だ
め

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

管
外

径
1
5
0
ｍ

ｍ
以

上
の

管

補
助

ボ
イ

ラ
ー

に
附

属
す

る
管

外
径

1
5
0
m

m
以

上
の

管

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
系

を
含

む
）

廃
棄

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
ー

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

管
蒸

気
だ

め

補
助

ボ
イ

ラ

非
常

用
予

備
発

電
装

置

P
6
2
-
G

0
0
1

4
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

主
配

管
1

-
-

ク
ラ

ス
2

A

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
F
P

C
-
R

-
2

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

※
一

部
の

建
屋

躯
体

埋
設

配
管

は
，

目
視

点
検

が
困

難
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
検

知
管

か
ら

の
漏

え
い

確
認

及
び

躯
体

部
か

ら
出

た
部

分
の

配
管

側
と

躯
体

側
に

変
位

が
発

生
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
実

施
し

，
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
2

-
-

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

※
一

部
の

建
屋

躯
体

埋
設

配
管

は
，

目
視

点
検

が
困

難
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
検

知
管

か
ら

の
漏

え
い

確
認

及
び

躯
体

部
か

ら
出

た
部

分
の

配
管

側
と

躯
体

側
に

変
位

が
発

生
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
実

施
し

，
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
配

管
3

-
-

ク
ラ

ス
3

A

異
常

な
し

※
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

3
）

良

※
一

部
の

建
屋

躯
体

埋
設

配
管

は
，

目
視

点
検

が
困

難
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
検

知
管

か
ら

の
漏

え
い

確
認

及
び

躯
体

部
か

ら
出

た
部

分
の

配
管

側
と

躯
体

側
に

変
位

が
発

生
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
実

施
し

，
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

放
射

線
管

理
設

備
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
主

配
管

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
○

異
常

な
し

良
S
G

T
S
-
Y
-
1

良
-

設
計

時
の

余
裕

が
少

な
い

設
備

を
選

定
良

燃
料

貯
蔵

設
備

新
燃

料
貯

蔵
設

備
ク

ラ
ス

2
C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

使
用

済
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

ク
ラ

ス
2

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

※
-

-
良

7
0
体

ラ
ッ

ク
基

礎
ボ

ル
ト

良
-

良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

制
御

棒
・
破

損
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

ク
ラ

ス
2

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

※
-

-
良

サ
ポ

ー
ト

部
基

礎
ボ

ル
ト

良
-

良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

制
御

棒
貯

蔵
ラ

ッ
ク

ク
ラ

ス
2

B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

※
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

制
御

棒
貯

蔵
ハ

ン
ガ

ク
ラ

ス
2

B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

※
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

-

燃
料

設
備

燃
料

設
備

（
2
4
）
燃

料
ラ

ッ
ク

類

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系

使
用

済
燃

料
貯

蔵
設

備

-

4
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
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原
子

力
発

電
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第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

復
水

器
N

3
3
-
B

0
0
2

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
化

器
N

3
3
-
B

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 雑
固

体
系

排
ガ

ス
ク

-
ラ

K
2
6
-
B

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

非
常

用
予

備
発

電
装

置
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
系

を
含

む
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
熱

交
換

器

P
2
6
-
B

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

Ｅ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

Ｆ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

N
6
2
-
B

0
0
2

気
体

廃
棄

物
処

理
系

除
湿

冷
却

器

高
電

導
度

廃
液

系
濃

縮
装

置
加

熱
器

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
予

熱
器

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
復

水
器

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

後
置

冷
却

器

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

廃
棄

設
備

N
6
2
-
B

0
0
1

気
体

廃
棄

物
処

理
系 原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 高
電

導
度

廃
液

系

高
電

導
度

廃
液

系
濃

縮
装

置
復

水
器

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
熱

交
換

器

N
6
2
-
B

0
0
5

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

熱
交

換
器

（
2
5
）
熱

交
換

器

K
1
3
-
D

0
0
5

P
2
1
-
B

0
0
1

N
6
2
-
B

0
0
3

蒸
気

タ
-
ビ

ン

K
1
3
-
B

0
0
1

4
6
／

1
2
1

（
注

）
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す
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果
　

に
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実
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す

る
追
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□
：
基

本
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検
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結
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す
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追
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柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
○

異
常

な
し

良
胴

板
良

-
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

胴
板

良
-

良

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
再

生
熱

交
換

器
G

3
1
-
B

0
0
1

-
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

E
1
1
-
B

0
0
1

G
4
1
-
B

0
0
1

燃
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設
備
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子

炉
冷

却
系

統
設

備

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系
熱

交
換

器

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系

残
留

熱
除

去
系

G
3
1
-
B

0
0
2

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

4
7
／

1
2
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の
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果

実
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る

追
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柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
○

□
異

常
な

し
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

・
基

本
点

検
に

て
，

地
震

に
よ

る
伸

縮
継

手
コ

ー
ナ

ー
部

の
整

流
板

に
浮

き
上

り
お

よ
び

変
形

を
確

認
し

た
。

（
地

震
に

よ
る

タ
ー

ビ
ン

と
復

水
器

の
揺

れ
の

違
い

か
ら

整
流

板
が

下
部

ホ
ル

ダ
ー

と
干

渉
し

，
曲

げ
加

工
で

剛
性

が
高

い
コ

ー
ナ

ー
部

が
塑

性
変

形
し

た
事

象
で

あ
る

と
判

断
し

，
念

の
た

め
，

損
傷

整
流

板
に

つ
い

て
新

製
交

換
し

た
）

・
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

に
塗

装
の

ひ
び

が
確

認
さ

れ
た

。
（
経

年
劣

化
に

よ
り

パ
ッ

キ
ン

が
は

み
出

し
て

ひ
び

に
似

た
状

況
と

な
っ

て
い

る
と

判
断

し
，

水
室

内
面

よ
り

目
張

り
補

修
を

実
施

し
た

）
・
水

室
フ

ラ
ン

ジ
部

に
漏

え
い

痕
が

確
認

さ
れ

た
。

（
経

年
的

な
ゴ

ム
パ

ッ
キ

ン
の

硬
化

に
よ

り
締

付
け

ト
ル

ク
が

低
下

し
，

逆
洗

時
等

の
圧

力
変

動
時

に
よ

り
漏

え
い

し
た

も
の

と
考

え
ら

れ
，

水
室

内
面

よ
り

目
張

り
補

修
を

実
施

し
た

。
ま

た
，

水
室

フ
ラ

ン
ジ

部
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

に
つ

い
て

，
抜

取
り

代
表

８
本

の
取

外
し

お
よ

び
，

非
破

壊
試

験
を

行
い

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

後
，

ボ
ル

ト
全

数
の

ト
ル

ク
締

め
を

実
施

し
た

）

（
2
6
）
復

水
器

、
給

水
加

熱
器

、
湿

分
分

離
器

復
水

器
蒸

気
タ

-
ビ

ン

B
ク

ラ
ス

3

復
水

器

異
常

な
し

異
常

な
し

・
基

本
点

検
に

て
，

地
震

に
よ

る
伸

縮
継

手
コ

ー
ナ

ー
部

の
整

流
板

に
浮

き
上

り
お

よ
び

変
形

を
確

認
し

た
。

（
地

震
に

よ
る

タ
ー

ビ
ン

と
復

水
器

の
揺

れ
の

違
い

か
ら

整
流

板
が

下
部

ホ
ル

ダ
ー

と
干

渉
し

，
曲

げ
加

工
で

剛
性

が
高

い
コ

ー
ナ

ー
部

が
塑

性
変

形
し

た
事

象
で

あ
る

と
判

断
し

，
念

の
た

め
，

損
傷

整
流

板
に

つ
い

て
新

製
交

換
し

た
）

・
海

側
水

室
内

部
コ

ー
ナ

ー
部

に
塗

装
の

ひ
び

が
確

認
さ

れ
た

。
（
経

年
劣

化
に

よ
り

パ
ッ

キ
ン

が
は

み
出

し
て

ひ
び

に
似

た
状

況
と

な
っ

て
い

る
と

判
断

し
，

水
室

内
面

よ
り

目
張

り
補

修
を

実
施

し
た

）
・
水

室
フ

ラ
ン

ジ
部

に
漏

え
い

痕
が

確
認

さ
れ

た
。

（
経

年
的

な
ゴ

ム
パ

ッ
キ

ン
の

硬
化

に
よ

り
締

付
け

ト
ル

ク
が

低
下

し
，

逆
洗

時
等

の
圧

力
変

動
時

に
よ

り
漏

え
い

し
た

も
の

と
考

え
ら

れ
，

水
室

内
面

よ
り

目
張

り
補

修
を

実
施

し
た

。
ま

た
，

水
室

フ
ラ

ン
ジ

部
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

に
つ

い
て

，
抜

取
り

代
表

８
本

の
取

外
し

お
よ

び
，

非
破

壊
試

験
を

行
い

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

後
，

ボ
ル

ト
全

数
の

ト
ル

ク
締

め
を

実
施

し
た

）
・
追

加
点

検
に

お
い

て
，

抽
気

系
配

管
ラ

グ
溶

接
部

で
，

分
解

点
検

に
よ

る
溶

接
部

の
傷

お
よ

び
，

浸
透

探
傷

試
験

に
よ

る
判

定
基

準
を

超
え

る
溶

接
部

の
指

示
模

様
が

確
認

さ
れ

た
。

（
溶

接
部

の
傷

の
内

部
に

蒸
気

に
よ

る
浸

食
が

確
認

さ
れ

た
。

地
震

発
生

時
，

本
プ

ラ
ン

ト
は

停
止

し
て

い
た

こ
と

か
ら

，
地

震
前

に
発

生
し

て
い

た
事

象
で

あ
り

，
地

震
に

よ
る

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

原
因

は
配

管
の

熱
移

動
を

拘
束

し
た

こ
と

に
よ

り
，

溶
接

端
に

応
力

が
集

中
し

，
損

傷
に

至
っ

た
も

の
と

推
定

さ
れ

，
損

傷
が

確
認

さ
れ

た
ラ

グ
溶

接
部

に
つ

い
て

，
全

周
溶

接
化

修
理

を
実

施
し

た
）

否
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

-
-

○
□

N
6
1
-
B

0
0
1

-
異

常
あ

り

B

異
常

な
し

異
常

あ
り

4
8
／

1
2
1
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ン
復

水
器
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N

6
1
-
B

0
0
1

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
○

□
異

常
な

し
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

・
基

本
点

検
に

て
，

地
震

に
よ

る
伸

縮
継

手
コ

ー
ナ

ー
部

の
整

流
板

に
浮

き
上

り
お

よ
び

変
形

を
確

認
し

た
。

（
地

震
に

よ
る

タ
ー

ビ
ン

と
復

水
器

の
揺

れ
の

違
い

か
ら

整
流

板
が

下
部

ホ
ル

ダ
ー

と
干

渉
し
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曲

げ
加

工
で

剛
性

が
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コ

ー
ナ

ー
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塑
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形
し

た
事
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あ
る
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判

断
し

，
念

の
た

め
，

損
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流
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塗
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と
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に
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施
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A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
（
対

策
完

了
）

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

と
し

て
，

浸
透

探
傷

試
験

に
よ

り
溶

接
部

の
指

示
模

様
、

目
視

に
よ

り
溶

接
部

の
傷

が
確

認
さ

れ
た

。
確

認
さ

れ
た

指
示

模
様

，
傷

に
つ

い
て

は
内

部
構

造
物

の
取

付
溶

接
部

で
あ

り
、

地
震

発
生

以
前

に
も

同
様

な
箇

所
に

傷
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

経
年

的
な

事
象

で
あ

り
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

，
当

該
部

の
補

修
や

傷
の

除
去

を
実

施
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
あ

り
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良
（
対

策
完

了
）

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

と
し

て
，

浸
透

探
傷

試
験

に
よ

り
溶

接
部

の
指

示
模

様
、

目
視

に
よ

り
溶

接
部

の
傷

が
確

認
さ

れ
た

。
確

認
さ

れ
た

指
示

模
様

，
傷

に
つ

い
て

は
内

部
構

造
物

の
取

付
溶

接
部

で
あ

り
、

地
震

発
生

以
前

に
も

同
様

な
箇

所
に

傷
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

経
年

的
な

事
象

で
あ

り
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

，
当

該
部

の
補

修
や

傷
の

除
去

を
実

施
し
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。
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-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

使
用

済
燃
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蔵
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-
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-
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-
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-
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1
3
-
A

0
0
3

K
1
3
-
A

0
0
2

湿
分

分
離

器

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系
　

低
電

導
度

廃
液

系

燃
料

設
備

K
2
1
-
A

0
5
1

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
粉

末
樹

脂
沈

降
分

離
槽

高
電

導
度

廃
液

系
貯

留
槽

復
水

浄
化

系
粉

末
樹

脂
沈

降
分

離
槽

低
電

導
度

廃
液

系
収

集
槽

低
電

導
度

廃
液

系
サ

ン
プ

ル
槽

K
2
1
-
A

0
0
1

高
電

導
度

廃
液

系
サ

ン
プ

ル
槽

使
用

済
樹

脂
槽

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系
　

高
電

導
度

廃
液

系

使
用

済
燃

料
貯

蔵
設

備

蒸
気

タ
-
ビ

ン

-

廃
棄

物
貯

蔵
設

備

-

N
3
5
-
D

0
0
1

（
2
7
）
プ

-
ル

ラ
イ

ニ
ン

グ

廃
棄

設
備

蒸
気

タ
-
ビ

ン

5
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

電
気

設
備

2
号

高
起

動
変

圧
器

（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

2
号

高
起

動
変

圧
器

S
1
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
1

-
-

異
常

な
し

-
○

異
常

あ
り

※
2

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
１

目
視

点
検

は
追

加
点

検
に

て
実

施
※

２
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
に

お
い

て
，

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
，

内
部

構
造

物
全

体
と

巻
線

部
の

絶
縁

物
に

ず
れ

が
確

認
さ

れ
た

。
 本

来
，

等
間

隔
に

配
置

さ
れ

て
い

る
絶

縁
物

に
揺

れ
が

原
因

と
考

え
ら

れ
る

ず
れ

が
生

じ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
と

判
断

し
た

。
絶

縁
物

の
ず

れ
防

止
対

策
と

し
て

絶
縁

物
の

固
縛

を
実

施
し

た
。

主
変

圧
器

主
変

圧
器

S
1
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
1

-
-

異
常

な
し

-
○

異
常

あ
り

※
2

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
１

目
視

点
検

は
追

加
点

検
に

て
実

施
※

２
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
に

お
い

て
，

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
，

内
部

構
造

物
全

体
と

巻
線

に
つ

い
て

地
震

の
影

響
と

想
定

さ
れ

る
ず

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

ま
た

，
鉄

心
構

造
材

固
定

金
具

の
取

付
ボ

ル
ト

折
損

が
確

認
さ

れ
た

。
取

付
ボ

ル
ト

の
折

損
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
，

鉄
心

の
ず

れ
が

推
定

さ
れ

鉄
心

の
ず

れ
は

接
合

部
に

お
い

て
局

部
的

な
過

熱
や

可
燃

性
ガ

ス
の

発
生

の
可

能
性

が
あ

る
た

め
，

変
圧

器
本

体
の

性
能

に
影

響
が

あ
る

と
判

断
し

変
圧

器
を

新
製

交
換

し
た

。
放

圧
装

置
動

作
に

よ
る

油
漏

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

地
震

の
影

響
に

よ
り

放
圧

装
置

が
機

器
保

護
の

為
に

動
作

し
た

も
の

で
機

器
の

損
傷

で
は

な
い

。
放

圧
装

置
の

交
換

を
実

施
し

，
正

規
の

状
態

に
復

旧
し

た
。

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
1

-
-

異
常

な
し

-
○

異
常

あ
り

※
2

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
１

目
視

点
検

は
追

加
点

検
に

て
実

施
※

２
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
に

お
い

て
，

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
，

内
部

構
造

物
全

体
の

ず
れ

が
確

認
さ

れ
た

。
ま

た
，

鉄
心

ブ
ロ

ッ
ク

の
部

分
的

な
ず

れ
も

確
認

さ
れ

た
。

 変
圧

器
内

部
構

造
物

全
体

に
つ

い
て

地
震

の
揺

れ
に

よ
る

も
の

と
考

え
ら

れ
る

ず
れ

が
生

じ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
地

震
の

影
響

で
あ

る
と

判
断

し
た

。
ま

た
，

鉄
心

ブ
ロ

ッ
ク

下
部

の
段

ク
サ

ビ
は

全
段

受
け

構
造

で
は

な
い

こ
と

か
ら

，
経

年
に

よ
る

締
付

力
の

低
下

に
加

え
て

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
部

分
的

な
ず

れ
が

生
じ

た
も

の
と

推
定

さ
れ

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
と

判
断

し
た

。
　

鉄
心

の
ず

れ
は

接
合

部
に

お
い

て
局

部
的

な
過

熱
や

可
燃

性
ガ

ス
の

発
生

の
可

能
性

が
あ

る
た

め
，

変
圧

器
本

体
の

性
能

に
影

響
が

あ
る

と
判

断
し

鉄
心

を
新

製
交

換
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
1

-
-

異
常

な
し

-
○

異
常

あ
り

※
2

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
１

目
視

点
検

は
追

加
点

検
に

て
実

施
※

２
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
に

お
い

て
，

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
，

鉄
心

ブ
ロ

ッ
ク

の
部

分
的

な
ず

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

鉄
心

ブ
ロ

ッ
ク

下
部

の
段

ク
サ

ビ
は

全
段

受
け

構
造

で
は

な
い

こ
と

か
ら

，
経

年
に

よ
る

締
付

力
の

低
下

に
加

え
て

，
地

震
の

揺
れ

に
よ

り
部

分
的

な
ず

れ
が

生
じ

た
も

の
と

推
定

さ
れ

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
と

判
断

し
た

。
　

鉄
心

の
ず

れ
は

接
合

部
に

お
い

て
局

部
的

な
過

熱
や

可
燃

性
ガ

ス
の

発
生

の
可

能
性

が
あ

る
た

め
，

変
圧

器
本

体
の

性
能

に
影

響
が

あ
る

と
判

断
し

鉄
心

を
新

製
交

換
し

た
。

（
2
8
）
変

圧
器

所
内

変
圧

器
所

内
変

圧
器

R
1
1
H

T
R

5

5
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

電
気

設
備

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
地

震
の

影
響

に
よ

り
，

コ
ン

サ
ベ

ー
タ

内
の

ゴ
ム

セ
ル

が
揺

れ
た

こ
と

か
ら

警
報

用
マ

イ
ク

ロ
ス

イ
ッ

チ
に

接
触

し
て

瞬
時

警
報

が
発

生
・
ク

リ
ア

ー
し

た
。

外
観

点
検

，
本

体
油

面
お

よ
び

油
中

ガ
ス

分
析

の
結

果
，

異
常

は
見

ら
れ

な
か

っ
た

。
地

震
に

よ
る

影
響

で
あ

る
が

，
機

能
維

持
に

は
影

響
が

な
い

と
判

断
し

た
。

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
基

本
点

検
（
目

視
点

検
）
に

て
，

本
体

用
吸

湿
呼

吸
器

内
の

シ
リ

カ
ゲ

ル
に

変
色

が
確

認
さ

れ
た

。
本

体
用

吸
湿

呼
吸

器
に

外
観

上
の

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

，
通

常
の

呼
吸

に
よ

る
吸

湿
に

よ
り

変
色

し
た

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

，
シ

リ
カ

ゲ
ル

の
交

換
を

実
施

し
た

。
　

ま
た

，
地

震
の

影
響

に
よ

り
，

コ
ン

サ
ベ

ー
タ

内
の

ゴ
ム

セ
ル

が
揺

れ
た

こ
と

か
ら

警
報

用
マ

イ
ク

ロ
ス

イ
ッ

チ
に

接
触

し
て

瞬
時

警
報

が
発

生
・
ク

リ
ア

ー
し

た
。

外
観

点
検

，
本

体
油

面
お

よ
び

油
中

ガ
ス

分
析

の
結

果
，

異
常

は
見

ら
れ

な
か

っ
た

。
地

震
に

よ
る

影
響

で
あ

る
が

，
機

能
維

持
に

は
影

響
が

な
い

と
判

断
し

た
。

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
基

本
点

検
（
目

視
点

検
）
に

て
，

ガ
ス

検
出

継
電

器
ま

わ
り

で
油

滲
み

を
確

認
し

た
。

経
年

劣
化

に
よ

る
腐

食
に

よ
る

も
の

で
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

。
当

該
部

の
コ

ー
キ

ン
グ

処
理

を
実

施
し

た
。

油
密

点
検

に
て

漏
え

い
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

1
2
5
V

蓄
電

池
5
A

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

1
2
5
V

蓄
電

池
5
B

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

1
2
5
V

蓄
電

池
H

P
C

S
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
否

＊
良

＊
-

＊
1
2
5
V

蓄
電

池
5
A

に
て

代
表

良
(対

策
完

了
)

・
ア

ー
ス

線
端

子
に

緩
み

が
確

認
さ

れ
た

。
蓄

電
池

架
台

お
よ

び
架

台
基

礎
部

に
異

常
は

な
く
，

ま
た

，
架

台
ア

ー
ス

線
は

地
震

の
応

力
を

受
け

る
部

位
で

は
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
く
経

年
的

な
緩

み
と

判
断

し
た

。
ア

ー
ス

線
の

締
め

付
け

を
実

施
し

、
正

常
に

締
め

付
け

ら
れ

た
こ

と
を

確
認

し
た

。
・
N

o
.2

1
セ

ル
の

電
解

液
中

に
浮

遊
物

を
発

見
し

た
。

浮
遊

物
は

そ
の

外
観

等
か

ら
、

電
槽

内
で

電
極

を
支

持
し

て
い

る
支

持
材

（
ポ

リ
プ

ロ
ピ

レ
ン

製
）
の

バ
リ

と
考

え
ら

れ
る

。
浮

遊
物

が
確

認
さ

れ
た

の
は

６
０

台
の

蓄
電

池
の

う
ち

の
１

台
で

あ
る

こ
と

、
お

よ
び

蓄
電

池
の

外
観

上
は

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

製
造

時
に

混
入

し
て

い
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

当
該

の
バ

リ
は

電
気

的
絶

縁
性

が
高

く
、

蓄
電

池
内

部
で

短
絡

等
に

至
る

可
能

性
は

な
い

こ
と

か
ら

、
バ

リ
の

混
入

が
蓄

電
池

の
性

能
・
寿

命
に

影
響

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

。
な

お
、

予
め

設
定

し
た

取
替

計
画

に
基

づ
き

、
当

該
の

蓄
電

池
を

含
む

全
６

０
台

の
取

替
を

実
施

し
た

。

2
5
0
V

蓄
電

池
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

・
ア

ー
ス

線
端

子
に

緩
み

が
確

認
さ

れ
た

。
蓄

電
池

架
台

お
よ

び
架

台
基

礎
部

に
異

常
は

な
く
，

ま
た

，
架

台
ア

ー
ス

線
は

地
震

の
応

力
を

受
け

る
部

位
で

は
な

い
こ

と
か

ら
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
く
経

年
的

な
緩

み
と

判
断

し
た

。
ア

ー
ス

線
の

締
め

付
け

を
実

施
し

、
正

常
に

締
め

付
け

ら
れ

た
こ

と
を

確
認

し
た

。

S
1
2
-

L
S
T
R

5
低

起
動

変
圧

器

-

-

P
6
2
-
J
0
0
4

低
起

動
変

圧
器

そ
の

他
の

発
電

装
置

蓄
電

池
及

び
充

電
器

（
2
9
）
蓄

電
池

変
圧

器
補

助
ボ

イ
ラ

用
変

圧
器

5
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）
）

2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
遮

断
器

Ｏ
82

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
＃

５
B

A
N

K
遮

断
器

O
2
5

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

Ｏ
30

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

Ｏ
40

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
2
号

高
起

動
変

圧
器

よ
り

）

6
6
kV

受
電

用
遮

断
器

Ｏ
1
1
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

6
6
kV

母
線

用
遮

断
器

O
1
2
0

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

O
1
3
0

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

O
1
4
0

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

O
1
5
0

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

O
1
6
0

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

5
S
A

受
電

用
遮

断
器

O
5
S
A

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

5
S
B

受
電

用
遮

断
器

O
5
S
B

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4
A

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
-
 し

ゃ
断

器
O

1
1
6

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4
B

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
-
 し

ゃ
断

器
O

1
1
7

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

電
気

設
備

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
-
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器

連
絡

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

6
6
kV

連
絡

用
遮

断
器

（
3
0
）
遮

断
器

母
線

用
遮

断
器

5
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
-

-
-

-
-

否
-

-
良

＊
＊

中
性

子
源

領
域

モ
ニ

タ
に

て
代

表
良

(対
策

完
了

)

※
震

災
後

の
停

止
中

に
，

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ
盤

の
自

己
診

断
機

能
に

よ
る

軽
故

障
警

報
が

発
生

し
た

。
装

置
の

自
己

診
断

履
歴

か
ら

入
力

信
号

基
板

の
パ

リ
テ

ィ
チ

ェ
ッ

ク
エ

ラ
－

で
あ

り
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

一
過

性
の

パ
リ

テ
ィ

エ
ラ

ー
で

あ
る

。

D
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
-

-
-

-
-

否
-

-
良

＊
＊

中
性

子
源

領
域

モ
ニ

タ
に

て
代

表
良

(対
策

完
了

)

※
震

災
後

の
停

止
中

に
，

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ
盤

の
自

己
診

断
機

能
に

よ
る

軽
故

障
警

報
が

発
生

し
た

。
装

置
の

自
己

診
断

履
歴

か
ら

入
力

信
号

基
板

の
パ

リ
テ

ィ
チ

ェ
ッ

ク
エ

ラ
－

で
あ

り
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

一
過

性
の

パ
リ

テ
ィ

エ
ラ

ー
で

あ
る

。

Ｅ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

Ｆ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

－
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

－
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

D
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

に
て

代
表

良

流
量

ユ
ニ

ッ
ト

核
計

測
装

置
（
出

力
領

域
計

測
装

置
）

（
3
1
）
計

器
、

継
電

器
、

調
整

器
、

検
出

器
、

変
換

器

核
計

測
装

置
（
出

力
領

域
計

測
装

置
）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
中

性
子

束
高

）
（
中

性
子

束
計

装
動

作
不

能
）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
中

性
子

束
高

）
（
中

性
子

束
計

装
動

作
不

能
）

C
5
1
-
N

T
S
-

6
0
4

平
均

出
力

領
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-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
変

圧
器

衝
撃

油
圧

継
電

器
(警

報
用

）
S
1
1
-
6
9
M

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
-

-
-

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
温

度
指

示
特

性
試

験
に

て
，

指
示

計
の

精
度

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。
外

観
目

視
上

は
異

常
が

無
く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
部

の
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

当
該

継
電

器
の

交
換

を
実

施
し

，
正

常
に

復
旧

し
た

。

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

N
3
4
-
P

S
-

1
0
1

R
1
1
-
T
IS

-
0
1
1

R
1
1
-
P

S
-

0
0
1

水
素

温
度

高
検

出
装

置
（
警

報
用

）

所
内

変
圧

器
温

度
高

継
電

器
(警

報
用

）

N
3
4
-
P

S
-

1
0
0

ス
ラ

ス
ト

軸
受

磨
耗

検
出

装
置

所
内

変
圧

器
衝

撃
油

圧
継

電
器

(警
報

用
）

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

主
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

6
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

２
号

高
起

動
変

圧
器

温
度

高
継

電
器

(警
報

用
）

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

２
号

高
起

動
変

圧
器

衝
撃

油
圧

継
電

器
(警

報
用

）

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

ｶ
ﾞｽ

圧
力

低
継

電
器

（
警

報
用

）
-

O
25

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
遮

断
器

（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

-
O

82
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

30
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

40
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
2
号

高
起

動
変

圧
器

よ
り

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

-
O

1
1
2

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

-
O

1
2
0

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

1
3
0

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

1
4
0

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

1
5
0

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

1
6
0

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

衝
撃

油
圧

継
電

器
(警

報
用

）

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
温

度
高

継
電

器

9
6
-
P

T
-
1

2
6
D

P
6
2
-
2
6

低
起

動
変

圧
器

温
度

高
継

電
器

(警
報

用
）

P
6
2
-
9
6
P

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
衝

撃
油

圧
継

電
器

ｶ
ﾞｽ

圧
力

低
継

電
器

（
警

報
用

）

連
絡

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

低
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

変
圧

器

母
線

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

２
号

高
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

6
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

ｶ
ﾞｽ

圧
力

低
継

電
器

（
警

報
用

）
-

O
5
S
A

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

5
S
B

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

1
1
6

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

-
O

1
1
7

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

L
C

W
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
-

0
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

H
C

W
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
-

1
0
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

D

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
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３
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）

良

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
8
7
G

M
T

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
4
4
G

発
電

機
・
主

変
圧

器
比

率
差

動
継

電
器

発
電

機
・
変

圧
器

過
励

磁
継

電
器

距
離

継
電

器
（
過

電
流

保
護

）

圧
力

抑
制

室
プ

-
ル

水
サ

-
ジ

ポ
ン

プ
室

高
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
液

位

焼
却

炉
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

液
位

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
主

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 放
射

性
ド

レ
ン

移
送

系

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

廃
棄

設
備

6
9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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全

性
に

係
る
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動
的

機
能
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持
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価

目
視

点
検

打
診

試
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点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
4
6
G

1
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
4
6
G

2
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
界

磁
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
H

2
1
-
P

3
1
8
-

6
4
G

F
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
電

圧
不

平
衡

継
電

器
（
警

報
用

）
H

1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
6
0
G

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
変

圧
器

中
性

点
過

電
流

継
電

器
5
5
1
G

N
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
8
7
H

T
-
5
B

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
8
7
M

T

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
5
0
･5

1
E
T

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
8
7
H

T
-
5
A

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
8
7
E
T

励
磁

電
源

変
圧

器
過

電
流

継
電

器

所
内

変
圧

器
5
B

比
率

差
動

継
電

器

主
変

圧
器

比
率

差
動

継
電

器

所
内

変
圧

器
5
A

比
率

差
動

継
電

器

励
磁

電
源

変
圧

器
比

率
差

動
継

電
器

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
所

内
母

線
受

電
用

6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

主
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
逆

相
電

流
継

電
器

7
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
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検

目
的
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検
結

果

地
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応
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解
析
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造

強
度
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総
合
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ボ
ル
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認

設
備
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分
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1
）

機
器
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備
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分

（
2
）

作
動

試
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機
能
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認

目
視

点
検
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機
器
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号

設
備

点
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点
検

結
果
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震
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要

度
安
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点
検

判
定

結
果
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加

点
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選
定

理
由

判
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果

分
解
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検

非
破

壊
検

査

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

S
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

T
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

比
率

差
動

継
電

器
 1

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

比
率

差
動

継
電

器
 2

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

過
電

流
継

電
器

 1
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

過
電

流
継

電
器

 2
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

中
性

点
過

電
流

継
電

器
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

H
1
1
-
P

6
7
5
-

2
-
5
1
L
S
T
-

5
A

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
5
1
H

T
-
5
A

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-
5
1
H

T
-
5
B

H
1
1
-
P

6
7
5
-

2
-
8
7
L
S
T
-

5
B

H
1
1
-
P

6
7
5
-

2
-
5
1
L
S
T
-

5
B

H
1
1
-
P

6
7
5
-

2
-
8
7
L
S
T
-

5
A

低
起

動
変

圧
器

5
S
B

過
電

流
継

電
器

低
起

動
変

圧
器

5
S
A

過
電

流
継

電
器

2
号

高
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
遮

断
器

（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
母

線
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
2
号

高
起

動
変

圧
器

よ
り

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
低

起
動

変
圧

器
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
起

動
母

線
受

電
用

6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

低
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
低

起
動

変
圧

器
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
起

動
母

線
受

電
用

6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
所

内
母

線
受

電
用

6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
所

内
変

圧
器

5
B

過
電

流
継

電
器

低
起

動
変

圧
器

5
S
A

比
率

差
動

継
電

器

低
起

動
変

圧
器

5
S
B

比
率

差
動

継
電

器

所
内

変
圧

器
5
A

過
電

流
継

電
器

7
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

4A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4A
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

4B
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
1
7
-
1
,2

,3
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
1
7
-
1
,2

,3
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
脱

調
分

離
継

電
器

5
5
6

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 5
号

母
線

保
護

継
電

器
　

1
（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）
（
母

線
高

速
後

備
継

電
器

）

5
0
0
kV

#
5
 B

P
R

(1
)

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 5
号

母
線

保
護

継
電

器
　

2
（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）
（
母

線
高

速
後

備
継

電
器

）

5
0
0
kV

#
5
 B

P
R

(2
)

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 4
号

母
線

分
離

継
電

器
5
0
0
kV

#
4
 B

D
R

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 5
号

母
線

分
離

継
電

器
5
0
0
kV

#
5
 B

D
R

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 4
号

母
線

保
護

継
電

器
　

1
（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）
（
母

線
高

速
後

備
継

電
器

）

5
0
0
kV

#
4
 B

P
R

(1
)

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 4
号

母
線

保
護

継
電

器
　

2
（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）
（
母

線
高

速
後

備
継

電
器

）

5
0
0
kV

#
4
 B

P
R

(2
)

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
6
2
-
8
7

P
6
2
-
5
7

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
比

率
差

動
継

電
器

変
圧

器
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
-
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

母
線

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

母
線

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
遮

断
器

（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
母

線
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
過

電
流

継
電

器

表
示

線
継

電
器

7
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

6
6
kV

 甲
母

線
保

護
継

電
器

（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）

－
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 乙
母

線
保

護
継

電
器

（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）

－
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

地
絡

過
電

圧
継

電
器

－
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

保
護

継
電

器
　

1
（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）

6
6
kV

B
P

R
(1

)
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

保
護

継
電

器
　

2
（
母

線
保

護
比

率
差

動
継

電
器

）

6
6
kV

B
P

R
(2

)
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

地
絡

過
電

圧
継

電
器

6
6
kV

O
V

G
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

6
6
kV

 母
線

分
離

継
電

器
6
6
kV

B
D

R
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

電
流

差
動

継
電

器
Ａ

－
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

電
流

差
動

継
電

器
Ｂ

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
連

絡
用

6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
低

起
動

変
圧

器
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
-
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

母
線

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
2
号

高
起

動
変

圧
器

よ
り

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
連

絡
用

6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

連
絡

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

7
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度
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常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

T
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-
8
7
D

A
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-
8
7
D

B
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-
8
7
D

H
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-

5
1
V

D
A

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-

5
1
V

D
B

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-

5
1
V

D
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

R
4
3
-
6
7
D

A
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

R
4
3
-
6
7
D

B
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

R
4
3
-
6
7
D

H
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

発
電

機
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
R

4
3
-

6
4
G

D
A

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
界

磁
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
R

4
3
-

6
4
F
D

A
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
過

電
圧

継
電

器
（
警

報
用

）
R

4
3
-
5
9
D

A
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
R

4
3
-

6
4
G

D
B

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
界

磁
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
R

4
3
-

6
4
F
D

B
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
過

電
圧

継
電

器
（
警

報
用

）
R

4
3
-
5
9
D

B
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
R

4
3
-

6
4
G

D
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
界

磁
地

絡
継

電
器

（
警

報
用

）
R

4
3
-

6
4
F
D

H
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
過

電
圧

継
電

器
（
警

報
用

）
R

4
3
-
5
9
D

H
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
発

電
機

逆
電

力
継

電
器

に
て

代
表

良

発
電

機
過

電
流

継
電

器

M
/
C

 5
D

-
7
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

M
/
C

 5
H

-
2
A

-
5
0
/
5
1

M
/
C

 5
H

-
4
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
機

用
6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
設

備
（
発

電
機

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

負
荷

用
6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備
（
発

電
機

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
逆

電
力

継
電

器

電
気

設
備

電
気

設
備

非
常

用
予

備
発

電
装

置

非
常

用
予

備
発

電
装

置

発
電

機
比

率
差

動
継

電
器

過
電

流
継

電
器

8
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

第
1
給

水
加

熱
器

(A
)出

口
温

度
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

第
1
給

水
加

熱
器

(B
)出

口
温

度
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

P
L
R

ポ
ン

プ
(A

)吸
込

温
度

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

P
L
R

ポ
ン

プ
(B

)吸
込

温
度

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
H

R
熱

交
換

器
(A

)入
口

温
度

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
H

R
熱

交
換

器
(B

)入
口

温
度

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
H

R
熱

交
換

器
(A

)出
口

温
度

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

R
H

R
熱

交
換

器
(B

)出
口

温
度

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

D
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
入

口
導

電
率

）

C
U

W
ろ

過
脱

塩
器

入
口

導
電

率
P

9
1
-
C

E
-

R
B

0
2

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
U

W
ろ

過
脱

塩
器

(A
)

出
口

導
電

率
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
U

W
ろ

過
脱

塩
器

(B
)

出
口

導
電

率
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
復

水
浄

化
系

復
水

脱
塩

装
置

出
口

導
電

率
）

復
水

ろ
過

装
置

出
口

導
電

率
P

9
1
-
C

E
-

T
B

1
3

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
復

水
浄

化
系

復
水

ろ
過

装
置

入
口

導
電

率
）

復
水

ろ
過

装
置

入
口

導
電

率
P

9
1
-
C

E
-

T
B

0
6
-
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

E
1
1
-
T
E
-

0
0
8

N
1
1
-
T
E
-

0
0
1

P
9
1
-
C

E
-

R
B

0
4

高
圧

タ
-
ビ

ン
第

1
入

口
蒸

気
温

度

E
1
1
-
T
E
-

0
1
0

B
3
1
-
T
E
-

0
0
5

N
2
1
-
T
E
-

2
1
7

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
給

水
系

給
水

温
度

）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
出

口
温

度
）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

系
冷

却
材

再
循

環
水

温
度

）

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
出

口
導

電
率

）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
主

蒸
気

温
度

）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
）

計
測

制
御

系
統

設
備

8
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

核
計

測
装

置
（
移

動
式

炉
心

内
計

測
装

置
）

移
動

式
炉

心
内

計
測

装
置

C
5
1
-
T
IP

5
個

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

核
計

測
装

置
（
出

力
領

域
計

測
装

置
）

出
力

領
域

計
測

装
置

検
出

器
C

5
1
-
L
P

R
M

1
7
2
個

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

○
※

異
常

な
し

否
カ

バ
ー

チ
ュ

ー
ブ

良
-

良
（
対

策
完

了
）

基
本

点
検

（
作

動
確

認
）
に

て
，

当
該

検
出

器
の

シ
ー

ル
ド

線
に

導
通

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。
コ

ネ
ク

タ
類

の
外

観
に

異
常

は
な

く
，

電
気

的
特

性
試

験
に

お
い

て
も

問
題

無
か

っ
た

こ
と

か
ら

，
ケ

ー
ブ

ル
保

護
カ

バ
ー

取
外

・
取

付
時

に
ケ

ー
ブ

ル
へ

か
か

る
応

力
に

よ
り

、
コ

ネ
ク

タ
部

の
接

触
不

良
が

発
生

し
た

も
の

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

コ
ネ

ク
タ

部
の

再
端

末
補

修
を

行
い

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
※

原
子

力
安

全
基

盤
機

構
の

地
震

応
答

解
析

結
果

を
踏

ま
え

，
追

加
点

検
（
検

出
器

集
合

体
カ

バ
ー

チ
ュ

ー
ブ

）
を

実
施

核
計

測
装

置
（
中

間
領

域
計

測
装

置
）

中
間

領
域

計
測

装
置

検
出

器
C

5
1
-
N

E
-

0
0
2

8個
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

-
-

否
パ

イ
プ

良
-

良
（
対

策
完

了
）

基
本

点
検

（
作

動
確

認
）
に

て
，

検
出

器
の

指
示

傾
向

に
ス

パ
イ

ク
上

の
指

示
変

動
を

確
認

し
た

。
当

該
検

出
器

の
外

観
目

視
上

異
常

な
い

こ
と

及
び

，
過

去
に

も
発

生
し

て
い

る
コ

ネ
ク

タ
部

等
の

接
触

不
良

に
よ

る
変

動
事

象
と

同
様

な
傾

向
で

あ
る

事
か

ら
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
コ

ネ
ク

タ
部

の
点

検
に

よ
り

，
そ

の
後

の
指

示
値

は
安

定
し

て
い

る
が

再
度

，
燃

料
装

荷
前

に
コ

ネ
ク

タ
部

の
清

掃
を

行
い

指
示

値
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

核
計

測
装

置
（
中

性
子

源
領

域
計

測
装

置
）

中
性

子
源

領
域

計
測

装
置

検
出

器
C

5
1
-
N

E
-

0
0
1

4個
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

-
-

否
パ

イ
プ

良
-

良
（
対

策
完

了
）

震
災

後
の

停
止

中
に

，
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

(A
)計

数
率

指
示

が
，

１
ｃ
ｈ

の
み

ふ
ら

つ
い

て
い

た
。

コ
ネ

ク
タ

部
の

点
検

・
養

生
の

や
り

直
し

を
実

施
し

た
と

こ
ろ

，
指

示
値

も
安

定
し

た
こ

と
か

ら
コ

ネ
ク

タ
部

の
接

触
不

良
が

原
因

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
そ

の
後

の
指

示
値

は
安

定
し

て
い

る
が

再
度

、
燃

料
装

荷
前

に
コ

ネ
ク

タ
部

の
清

掃
を

行
い

指
示

値
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
震

災
後

の
停

止
中

に
，

中
性

子
源

領
域

モ
ニ

タ
(C

)計
数

率
指

示
が

若
干

高
目

の
値

で
あ

っ
た

。
地

震
後

の
安

定
状

態
に

て
発

生
し

た
事

象
で

あ
り

，
コ

ネ
ク

タ
部

の
打

診
点

検
の

結
果

変
化

は
な

く
，

地
震

前
の

起
動

準
備

段
階

の
指

示
値

と
同

様
で

あ
り

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
コ

ネ
ク

タ
の

交
換

及
び

清
掃

を
行

い
指

示
値

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

ま
た

，
検

出
器

の
機

能
確

認
の

結
果

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

良
＊

＊
地

震
加

速
度

検
出

器
(C

7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
良

＊
＊

地
震

加
速

度
検

出
器

(C
7
1
-

D
0
0
2
)に

て
代

表
良

C
7
1
-
D

0
0
3

C
7
1
-
D

0
0
2

地
震

加
速

度
検

出
器

C
7
1
-
D

0
0
1

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
地

震
加

速
度

大
）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
地

震
加

速
度

大
）

地
震

加
速

度
検

出
器

計
測

制
御

系
統

設
備

8
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
検

出
器

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
検

出
器

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

C
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
検

出
器

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

D
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
検

出
器

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

燃
料

取
替

エ
リ

ア
排

気
放

射
線

ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

燃
料

取
替

エ
リ

ア
排

気
放

射
線

ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

燃
料

取
替

エ
リ

ア
排

気
放

射
線

ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

D
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

燃
料

取
替

エ
リ

ア
排

気
放

射
線

ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
室

漏
え

い
検

出
（
換

気
出

口
温

度
）
に

て
代

表
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
室

漏
え

い
検

出
（
換

気
出

口
温

度
）
に

て
代

表
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
室

漏
え

い
検

出
（
換

気
出

口
温

度
）
に

て
代

表
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
室

漏
え

い
検

出
（
換

気
出

口
温

度
）
に

て
代

表
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
良

D
1
1
-
R

E
-

0
6
6

そ
の

他
の

安
全

保
護

系
起

動
信

号
（
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
-
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

放
射

能
高

）
プ

ロ
セ

ス
モ

ニ
タ
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ク

ラ
ス

C

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

-
-

-
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

目
視

点
検

に
お

い
て

，
検

出
器

取
付

ネ
ジ

（
手

回
し

で
締

め
る

ロ
ー

レ
ッ

ト
ネ

ジ
）
が

１
本

取
り

付
け

て
な

い
事

を
確

認
し

た
。

計
器

の
外

観
に

問
題

は
な

く
，

他
の

３
本

の
ネ

ジ
の

締
付

け
状

態
に

異
常

は
な

く
，

破
損

し
た

ネ
ジ

等
の

落
下

も
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
，

ネ
ジ

の
取

付
け

忘
れ

で
あ

る
と

判
断

し
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
ネ

ジ
の

取
り

付
け

，
締

め
付

け
状

態
を

確
認

し
た

。

格
納

容
器

内
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

A
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル

D
2
3
-
R

E
-

0
0
5

A
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

格
納

容
器

内
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

B
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル

D
2
3
-
R

E
-

0
0
5

B
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

格
納

容
器

内
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

A
ｻ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｼ
ｮﾝ

ﾁ
ｪﾝ

ﾊ
ﾞ

D
2
3
-
R

E
-

0
0
6

A
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

格
納

容
器

内
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

B
ｻ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｼ
ｮﾝ

ﾁ
ｪﾝ

ﾊ
ﾞ

D
2
3
-
R

E
-

0
0
6

B
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
燃

料
取

替
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
で

代
表

良

漏
え

い
検

出
系

ﾀ
ﾞｽ

ﾄ放
射

線
モ

ニ
タ

E
3
1
-
R

E
-

1
5
2

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

焼
却

炉
建

屋
放

射
線

モ
ニ

タ
（
1
階

雑
固

体
一

時
置

場
　

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

）

D
2
1
-
R

E
0
0
3

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

焼
却

炉
建

屋
放

射
線

モ
ニ

タ
（
灰

ド
ラ

ム
検

査
エ

リ
ア

　
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
）

D
2
1
-
R

E
0
0
4

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

焼
却

炉
建

屋
放

射
線

モ
ニ

タ
（
ト

ラ
ッ

ク
室

　
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
）

D
2
1
-
R

E
0
0
5

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

焼
却

炉
建

屋
放

射
線

モ
ニ

タ
（
2
階

雑
固

体
一

時
置

場
　

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

）

D
2
1
-
R

E
0
0
6

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

電
気

設
備

励
磁

装
置

主
発

電
機

A
V

R
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

あ
り

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

Ａ
系

９
０

Ｒ
設

定
器

（
自

動
電

圧
調

整
器

）
の

メ
ー

タ
（
保

守
用

）
目

盛
り

指
示

に
引

っ
掛

か
り

を
確

認
し

た
。

外
観

目
視

上
は

異
常

が
無

く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

お
り

、
設

定
器

の
電

気
的

特
性

や
指

示
針

に
接

触
等

に
よ

る
異

常
が

な
い

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
機

構
部

の
経

年
的

な
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
指

示
計

の
交

換
修

理
を

実
施

し
、

正
常

に
動

作
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

プ
ロ

セ
ス

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

設
備

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
設

備

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

9
2
／
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器
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2
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動

試
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機
能

確
認

目
視
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検

種
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機
器

番
号

設
備
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結
果
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追
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選
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理
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果

分
解
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検

非
破

壊
検

査

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

A
自

動
電

圧
調

整
器

盤
E
S
S
-

Ⅰ

H
2
1
-
P

1
0
1
A

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

B
自

動
電

圧
調

整
器

盤
E
S
S
-

Ⅱ

H
2
1
-
P

1
0
1
B

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

H
P

C
S

自
動

電
圧

調
整

器
盤

E
S
S
-
Ⅲ

H
2
1
-

P
1
0
1
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

A
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-

-
-

-
-

良
-

-
良

＊
＊

ス
ク

ラ
ム

排
出

容
器

(A
)/

(B
)水

位
に

て
代

表
良

B
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-

-
-

-
-

良
-

-
良

＊
＊

ス
ク

ラ
ム

排
出

容
器

(A
)/

(B
)水

位
に

て
代

表
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

A
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

B
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

圧
力

）

原
子

炉
圧

力
（
狭

帯
域

）
B

2
1
-
P

T
-

0
6
2

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

蒸
気

駆
動

タ
-
ビ

ン
入

口
蒸

気
圧

力
）

R
C

IC
タ

-
ビ

ン
入

口
圧

力
E
5
1
-
P

T
-

0
0
7

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
）

R
C

IC
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

E
5
1
-
P

T
-

0
0
4

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
）

H
Ｐ

C
S
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

E
2
2
-
P

T
-

0
0
4

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
2
1
-
P

T
-

0
6
1

N
1
1
-
P

T
-

0
0
2

原
子

炉
圧

力

主
蒸

気
圧

力

B
2
1
-
P

T
-

0
5
1

B
2
1
-
P

T
-

0
2
3

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

圧
力

）

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

圧
力

）
原

子
炉

ス
ク

ラ
ム

信
号

（
原

子
炉

圧
力

高
）

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備
（
発

電
機

）
（
励

磁
装

置
）

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

圧
力

）

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
　

主
蒸

気
圧

力
）

非
常

用
予

備
発

電
装

置

計
測

制
御

系
統

設
備
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追
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機
器
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検

結
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重
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安

全
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検
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追
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由
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定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
-1

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
-3

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
-1

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
-3

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

系
統

流
量

）

R
C

IC
系

統
流

量
E
5
1
-
F
T
-

0
0
5

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

再
循

環
ル

-
プ

(A
)流

量
A

-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

再
循

環
ル

-
プ

(B
)流

量
B

-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

系
統

流
量

）

C
U

W
入

口
流

量
E
3
1
-
F
T
-

0
0
1

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

系
統

流
量

）

H
P

C
S
系

統
流

量
E
2
2
-
F
T
-

0
0
5
-
1

-
ク

ラ
ス

2
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

R
H

R
(A

)系
統

流
量

A
ク

ラ
ス

2
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

R
H

R
(B

)系
統

流
量

B
ク

ラ
ス

2
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

R
H

R
(C

)系
統

流
量

C
ク

ラ
ス

2
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
2
1
-
F
T
-

0
0
1

A
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

A
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

B
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

B
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

C
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

C
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

B
3
1
-
F
T
-

0
0
3

主
蒸

気
流

量
(C

)

主
蒸

気
流

量
(B

)

給
水

流
量

(B
)

主
蒸

気
流

量
(A

)

給
水

流
量

(A
)

E
1
1
-
F
T
-

0
0
5

N
2
1
-
F
T
-

2
6
0

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
給

水
系

給
水

流
量

）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

系
冷

却
材

再
循

環
流

量
）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
系

統
流

量
）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
主

蒸
気

流
量

）

計
測

制
御

系
統

設
備

9
4
／
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（
注
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：
予

め
計

画
す
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追
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△
：
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結

果
　

に
よ

り
実
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す
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追
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点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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点
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打
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目
的

（
注
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点
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結

果
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応
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解
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構
造

強
度
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総
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価
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部
位

基
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ボ
ル

ト
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え
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確
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設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

B
2
1
-
F
T
-

0
0
1

D
-
1

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

D
-
2

ク
ラ

ス
3

A
s

異
常

な
し

異
常

あ
り

-
-

-
-

-
否

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良
(対

策
完

了
)

震
災

後
の

停
止

中
に

主
蒸

気
流

量
(D

)C
3
1
-
F
I-

6
0
3
D

指
示

の
ふ

ら
つ

き
が

確
認

さ
れ

た
。

ボ
リ

ュ
ー

ム
部

に
変

形
・
損

傷
等

な
い

こ
と

，
地

震
前

よ
り

同
様

の
不

適
合

を
経

験
し

て
い

る
こ

と
か

ら
，

調
整

ボ
リ

ュ
－

ム
の

経
年

劣
化

に
よ

る
摩

耗
が

原
因

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
検

出
器

の
交

換
を

行
い

，
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

系
統

流
量

）

L
P

C
S
系

統
流

量
E
2
1
-
F
T
-

0
0
6

-
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
復

水
系

復
水

流
量

）

復
水

流
量

N
2
1
-
F
T
-

0
3
0

A
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

A
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

B
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

C
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
2
1
-
L
T
-

0
3
8

主
蒸

気
流

量
(D

)

B
2
1
-
L
T
-

0
6
3

B
2
1
-
L
T
-

0
2
4

B
2
1
-
L
T
-

0
2
6

原
子

炉
水

位
（
広

帯
域

）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
主

蒸
気

流
量

）

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）
そ

の
他

の
安

全
保

護
系

起
動

信
号

（
主

蒸
気

隔
離

弁
-

原
子

炉
水

位
低

）

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）
原

子
炉

ス
ク

ラ
ム

信
号

（
原

子
炉

水
位

低
）

そ
の

他
の

安
全

保
護

系
起

動
信

号
（
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
-
原

子
炉

水
位

低
）

（
そ

の
他

の
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
-
原

子
炉

水
位

低
）

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）

原
子

炉
水

位
（
狭

帯
域

）

計
測

制
御

系
統

設
備

9
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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点
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打
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点
検

目
的
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注
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点
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結

果
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応
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解
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造

強
度

評
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総
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価
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礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
-

-
良

-
-

良
＊

＊
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
(A

)/
(B

)水
位

に
て

代
表

良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

-
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的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

制
御

・
計

装
A

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
X
-
1
0
0
B

, 
1
0
1
D

, 
1
0
4
A

に
て

代
表

良

制
御

・
計

装
B

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

＊
良

＊
-

＊
X
-
1
0
0
B

, 
1
0
1
D

, 
1
0
4
A

に
て

代
表

良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

貫
通

部
良

-
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

貫
通

部
良

-
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

貫
通

部
良

-
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

貫
通

部
良

-
良

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
管

（
ｻ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｼ
ｮﾝ

ﾁ
ｪﾝ

ﾊ
ﾞ側

）

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

チ
ェ

ン
バ

ス
プ

レ
イ

管
良

-
良

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
管

（
ﾄﾞ

ﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
側

）

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
チ

ェ
ン

バ
ス

プ
レ

イ
管

に
て

代
表

良

ダ
イ

ヤ
フ

ラ
ム

フ
ロ

ア
-

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ス

ラ
ブ

良
-

良

ベ
ン

ト
管

-
-

ク
ラ

ス
1

A

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
ベ

ン
ト

管
と

上
部

ブ
レ

ー
シ

ン
グ

の
接

合
部

良
-

良

放
射

線
管

理
設

備
生

体
し

ゃ
へ

い
装

置
原

子
炉

し
ゃ

へ
い

壁
-

-
ク

ラ
ス

1
B

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ス
ト

レ
-
ナ

E
2
2
-
D

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
フ

ラ
ン

ジ
良

-
良

E
1
1
-
D

0
0
1

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
フ

ラ
ン

ジ
良

-
良

E
1
1
-
D

0
0
1

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
フ

ラ
ン

ジ
良

-
良

E
1
1
-
D

0
0
1

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
フ

ラ
ン

ジ
良

-
良

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ス
ト

レ
-
ナ

E
2
1
-
D

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

-
-

-
-

良
フ

ラ
ン

ジ
良

-
良

低
圧

動
力

X
-
3
0
0

X
-
1
0
1

圧
力

低
減

装
置

そ
の

他
の

安
全

装
置

原
子

炉
格

納
容

器
貫

通
部

原
子

炉
格

納
施

設

残
留

熱
除

去
系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

残
留

熱
除

去
系

ス
ト

レ
-

ナ

1
0
1
／

1
2
1

（
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す
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△
：
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析
結

果
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よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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え
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確
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設
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分
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機
器

名
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備
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分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器
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号

設
備

点
検

点
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結
果
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要

度
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全
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要
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点
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判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

棒
駆

動
系

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

（
ｱ

ｷ
ｭ
ﾑ

ﾚ
-ﾀ

）
C

1
2
-
D

0
0
1
-

1
2
5

1
8
5

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

※
-
※

異
常

な
し

※
-
※

-
※

○
※

□
※

１
異

常
あ

り
※

,※
１

否
フ

レ
ー

ム
良

-
良

（
対

策
完

了
)

※
水

圧
制

御
ユ

ニ
ッ

ト
と

し
て

制
御

棒
駆

動
機

構
と

合
わ

せ
て

評
価

。
な

お
、

基
礎

ボ
ル

ト
に

つ
い

て
は

タ
ン

ク
（
窒

素
容

器
）
と

合
わ

せ
て

評
価

。
※

１
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
シ

リ
ン

ダ
ー

及
び

ピ
ス

ト
ン

に
摺

動
傷

が
確

認
さ

れ
た

。
地

震
時

の
ピ

ス
ト

ン
位

置
と

異
な

る
部

位
の

傷
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
摺

動
傷

の
手

入
を

行
い

、
Ｎ

２
充

填
を

行
い

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
※

，
※

１
に

つ
い

て
は

制
御

棒
駆

動
機

構
参

照

A
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

B
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

Ｅ
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

Ｆ
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

G
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

Ｊ
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

K
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

L
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

M
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

N
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

P
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

Q
ク

ラ
ス

1
A

s
異

常
な

し
-

異
常

な
し

-
-

-
-

良
胴

板
良

-
良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

C
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

G
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

Ｈ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

Ｊ
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

K
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

P
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

胴
板

良
-

良

B
2
1
-
A

0
0
2

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

自
動

減
圧

機
能

用
ア

キ
ュ

ム
レ

-
タ

主
蒸

気
系

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
逃

が
し

弁
機

能
用

ア
キ

ュ
ム

レ
-
タ

（
3
3
）
ア

キ
ュ

-
ム

レ
-
タ

B
2
1
-
A

0
0
1

主
蒸

気
系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

1
0
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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え
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1
）

機
器
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称

設
備
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分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

D
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｅ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｆ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

G
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｈ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｉ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｊ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

D
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｅ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｆ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

G
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

Ｈ
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

復
水

脱
塩

装
置

陽
イ

オ
ン

樹
脂

再
生

塔
N

2
7
-
D

0
0
3

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

復
水

脱
塩

装
置

陰
イ

オ
ン

樹
脂

再
生

塔
N

2
7
-
D

0
0
4

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

-

休
止

設
備

復
水

ろ
過

装
置

復
水

ろ
過

器
N

2
6
-
D

0
0
1

復
水

脱
塩

装
置

復
水

脱
塩

塔

（
3
4
）
ろ

過
脱

塩
器

N
2
7
-
D

0
0
1

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
復

水
浄

化
系

1
0
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
あ

り
異

常
な

し
異

常
な

し
□ ○

異
常

な
し

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

，
耐

圧
漏

え
い

試
験

に
お

い
て

フ
ラ

ン
ジ

部
よ

り
漏

え
い

が
確

認
さ

れ
た

。
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
上

蓋
フ

ラ
ン

ジ
部

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

経
年

劣
化

に
よ

る
弾

性
低

下
が

確
認

さ
れ

，
こ

れ
に

よ
り

漏
え

い
し

た
も

の
で

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

ガ
ス

ケ
ッ

ト
交

換
を

行
い

，
漏

え
い

確
認

に
て

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
あ

り
異

常
な

し
異

常
な

し
□

異
常

な
し

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

，
耐

圧
漏

え
い

試
験

に
お

い
て

フ
ラ

ン
ジ

部
よ

り
ご

く
少

量
の

漏
え

い
（
滲

み
程

度
）
が

確
認

さ
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
フ

ラ
ン

ジ
面

に
損

傷
等

見
受

け
ら

れ
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
，

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

設
計

変
更

（
ノ

ン
ア

ス
ベ

ス
ト

化
)に

伴
う

締
め

付
け

不
足

に
よ

り
漏

え
い

に
至

っ
た

も
の

で
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

ガ
ス

ケ
ッ

ト
交

換
及

び
、

適
正

ト
ル

ク
で

の
締

め
直

し
を

行
い

，
漏

え
い

確
認

に
て

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B

ク
ラ

ス
3

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

蒸
気

タ
-
ビ

ン
蒸

気
タ

-
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

処
理

設
備

純
水

処
理

装
置

Y
4
1

N
o
.3

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
ろ

過
脱

塩
器

K
1
2
-
D

0
0
1

燃
料

設
備

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

低
電

導
度

廃
液

系
ろ

過
器

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
G

3
1
-
D

0
0
3

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系

K
1
6
-
D

0
0
1

G
4
1
-
D

0
0
3

燃
料

プ
-
ル

冷
却

浄
化

系
ろ

過
脱

塩
器

高
電

導
度

廃
液

系
脱

塩
搭

低
電

導
度

廃
液

系
脱

塩
搭

K
1
2
-
D

0
0
3

K
1
3
-
D

0
0
1

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 高
電

導
度

廃
液

系

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系

廃
棄

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 低
電

導
度

廃
液

系

シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系
ろ

過
器

1
0
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

非
常

用
予

備
発

電
装

置
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

系
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
系

を
含

む
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

-
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
系

ス
ト

レ
-
ナ

P
4
6
-
D

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
○

異
常

な
し

良
基

礎
ボ

ル
ト

良
-

良

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

C
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

D
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

Ｅ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

Ｆ
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

基
礎

ボ
ル

ト
良

-
良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
1
2
-
D

0
0
3

制
御

棒
駆

動
系

P
4
1
-
D

0
0
1

K
1
3
-
D

0
0
6

気
体

廃
棄

物
処

理
系

前
置

フ
ィ

ル
タ

C
1
2
-
D

0
1
0

高
電

導
度

廃
液

系
濃

縮
装

置
蒸

発
デ

ミ
ス

タ

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

ス
ト

レ
-
ナ

排
ガ

ス
前

置
フ

ィ
ル

タ

排
ガ

ス
フ

ィ
ル

タ

K
2
6
-
D

0
0
2

N
6
2
-
D

0
0
4

K
2
6
-
D

0
0
3

（
3
5
）
ス

ト
レ

-
ナ

、
フ

ィ
ル

タ

計
測

制
御

系
統

設
備

サ
ク

シ
ョ

ン
フ

ィ
ル

タ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）

制
御

棒
駆

動
水

フ
ィ

ル
タ

気
体

廃
棄

物
処

理
系

廃
棄

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 雑
固

体
系

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系
　

高
電

導
度

廃
液

系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

1
0
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

蒸
気

タ
-
ビ

ン
に

附
属

す
る

熱
交

換
器

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

N
2
1
-
B

0
0
7

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
2
1
-
D

0
1
9

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

N
2
1
-
D

0
2
0

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

廃
棄

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
抽

出
器

N
6
2
-
D

0
0
9

-
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
○

異
常

な
し

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

D
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

2
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

計
装

用
圧

縮
空

気
系

計
装

用
圧

縮
空

気
系

空
気

貯
槽

P
5
2
-
A

0
0
3

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

ほ
う

酸
水

注
入

系
ほ

う
酸

水
注

入
系

貯
蔵

タ
ン

ク
C

4
1
-
A

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
○

異
常

な
し

良
基

礎
ボ

ル
ト

良
-

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

（
窒

素
容

器
）

C
1
2
-
D

0
0
1
-

1
2
8

1
8
5

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

※
-
※

異
常

な
し

※
異

常
な

し
※

異
常

な
し

※
-
※

-
※

良
フ

レ
ー

ム
良

-
良

※
水

圧
制

御
ユ

ニ
ッ

ト
と

し
て

制
御

棒
駆

動
機

構
と

合
わ

せ
て

評
価

制
御

棒
駆

動
水

加
熱

器
C

1
2
-
D

0
0
7

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
B

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
格

納
施

設
不

活
性

ガ
ス

系
液

化
窒

素
貯

槽
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
-

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
基

礎
コ

ン
ク

リ
ー

ト
表

面
に

亀
裂

を
確

認
し

た
。

地
震

前
に

実
施

し
た

点
検

に
お

い
て

，
基

礎
の

異
常

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
，

亀
裂

は
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
と

判
断

し
た

。
（
モ

ル
タ

ル
に

よ
る

補
修

を
実

施
済

。
）

計
装

用
圧

縮
空

気
系

除
湿

装
置

除
湿

塔

（
3
7
）
除

湿
塔

蒸
気

タ
-
ビ

ン

計
測

制
御

系
統

設
備

計
装

用
圧

縮
空

気
系

（
3
6
）
空

気
抽

出
器

N
6
2
-
D

0
0
5

C
1
2
-
G

0
0
1

P
5
2
-
A

0
0
5

復
水

器
起

動
停

止
用

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

気
体

廃
棄

物
処

理
系

脱
湿

塔

ス
ク

ラ
ム

排
出

容
器

制
御

棒
駆

動
系

（
3
8
）
タ

ン
ク

廃
棄

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

計
測

制
御

系
統

設
備

1
0
6
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

Y
4
1
-
A

0
0
6
C

№
3

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
あ

り
-

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

，
タ

ン
ク

空
液

時
に

必
要

な
滑

動
防

止
用

の
基

礎
ボ

ル
ト

に
地

震
に

よ
る

も
の

と
思

わ
れ

る
伸

び
が

確
認

さ
れ

た
が

，
当

該
基

礎
ボ

ル
ト

は
タ

ン
ク

イ
ン

サ
-
ビ

ス
時

の
支

持
機

能
は

有
し

て
お

ら
ず

，
運

転
に

支
障

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

。
ま

た
，

タ
ン

ク
本

体
の

基
本

点
検

（
目

視
点

検
・
漏

え
い

確
認

）
に

お
い

て
変

形
・
漏

え
い

等
の

異
常

は
確

認
さ

れ
て

お
ら

ず
，

タ
ン

ク
の

強
度

・
構

造
に

影
響

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

（
通

常
運

転
に

不
必

要
な

ボ
ル

ト
・
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

は
撤

去
済

）

Y
4
1
-
A

0
0
6
D

№
4

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
あ

り
-

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

基
本

点
検

に
お

い
て

，
タ

ン
ク

空
液

時
に

必
要

な
滑

動
防

止
用

の
基

礎
ボ

ル
ト

に
地

震
に

よ
る

も
の

と
思

わ
れ

る
伸

び
が

確
認

さ
れ

た
が

，
当

該
基

礎
ボ

ル
ト

は
タ

ン
ク

イ
ン

サ
-
ビ

ス
時

の
支

持
機

能
は

有
し

て
お

ら
ず

，
運

転
に

支
障

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

。
ま

た
，

タ
ン

ク
本

体
の

基
本

点
検

（
目

視
点

検
・
漏

え
い

確
認

）
に

お
い

て
変

形
・
漏

え
い

等
の

異
常

は
確

認
さ

れ
て

お
ら

ず
，

タ
ン

ク
の

強
度

・
構

造
に

影
響

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

（
通

常
運

転
に

不
必

要
な

ボ
ル

ト
・
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

は
撤

去
済

）

復
水

器
復

水
ヘ

ッ
ド

タ
ン

ク
N

2
5
-
A

0
0
1

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

高
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
K
1
1
-
A

1
1
0

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

低
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
K
1
1
-
A

0
0
7

-
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

A
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

B
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

C
ク

ラ
ス

3
B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対
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異

常
な

し
-

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系
収

集
タ

ン
ク

洗
濯

廃
液

系
受

タ
ン

ク

K
1
6
-
A

0
0
2

給
水

タ
ン

ク

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 洗
濯

廃
液

系

廃
棄

物
処

理
設

備
固

体
廃

棄
物

処
理

系 廃
ス

ラ
ッ

ジ
系

補
助

ボ
イ

ラ
に

附
属

す
る

給
水

設
備

貯
水

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
P

6
2
-
A

0
0
1

廃
棄

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
液

体
廃

棄
物

処
理

系 シ
ャ

ワ
-
ド

レ
ン

系

K
1
4
-
A

0
0
5

1
0
9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

復
水

器
内

圧
力

(A
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
5
7

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

復
水

器
内

圧
力

(B
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
5
8

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

タ
-
ビ

ン
主

蒸
気

系
(A

)
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
0
0

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

タ
-
ビ

ン
主

蒸
気

系
(B

)
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

主
蒸

気
流

量
(Ⅰ

A
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
1
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

主
蒸

気
流

量
(Ⅰ

B
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
1
4

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

主
蒸

気
流

量
(Ⅱ

A
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
1
5

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

主
蒸

気
流

量
(Ⅱ

B
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
1
6

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
系

(Ⅰ
A

）
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
0
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
系

(Ⅰ
B

）
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
0
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
系

(Ⅱ
A

）
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
0
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
系

(Ⅱ
B

）
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
0
4

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
）
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

系
統

流
量

）

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系 (原
子

炉
冷

却
系

)計
装

ラ
ッ

ク

H
2
2
-
P

0
6
4

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
系

(A
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
2
5

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
系

(B
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
2
6

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

計
測

制
御

系
統

設
備

そ
の

他
の

安
全

保
護

系
起

動
信

号
（
主

蒸
気

隔
離

弁
-

主
蒸

気
管

圧
力

低
）

（
3
9
）
計

装
ラ

ッ
ク

そ
の

他
の

安
全

保
護

系
起

動
信

号
（
主

蒸
気

隔
離

弁
-

復
水

器
真

空
度

低
）

そ
の

他
の

安
全

保
護

系
起

動
信

号
原

子
炉

水
位

原
子

炉
圧

力
一

次
冷

却
材

圧
力

計
測

装
置

（
原

子
炉

圧
力

）

そ
の

他
の

安
全

保
護

系
起

動
信

号
（
主

蒸
気

隔
離

弁
-

主
蒸

気
管

流
量

大
）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
主

蒸
気

流
量

）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

系
冷

却
材

再
循

環
流

量
）

1
1
0
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

原
子

炉
水

サ
ン

プ
ル

分
析

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

4
5
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

復
水

浄
化

系
サ

ン
プ

ル
分

析
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

5
0
4

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

系
統

流
量

）

漏
え

い
検

出
系

(A
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
5
7

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

A
s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ノ

ン
ク

ラ
ス

）
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

系
統

流
量

）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
5
6

-
ク

ラ
ス

2
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
系

統
流

量
）

残
留

熱
除

去
系

（
C

）
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
5
2

-
ク

ラ
ス

2
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

系
統

流
量

）

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
5
5

-
ク

ラ
ス

2
A

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
）
と

地
震

応
答

解
析

に
よ

る
結

果
か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
復

水
系

復
水

流
量

）

復
水

系
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
0
3

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

B

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
B

ク
ラ

ス
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
)か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

ｼ
ﾞｪ

ｯ
ﾄポ

ン
プ

(A
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
1
1

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
)か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

ｼ
ﾞｪ

ｯ
ﾄポ

ン
プ

(B
)計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

0
1
2

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
)か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉
）

タ
-
ビ

ン
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉
用

計
装

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

8
5
0

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
あ

り
※

異
常

な
し

-
-

否
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良
(対

策
完

了
)

※
基

本
点

検
の

目
視

確
認

に
お

い
て

ラ
ッ

ク
の

グ
ラ

ウ
ト

部
に

微
細

な
ひ

び
が

確
認

さ
れ

た
。

剥
離

・
剥

落
等

が
な

い
こ

と
か

ら
経

年
的

な
事

象
で

あ
る

と
考

え
ら

れ
る

が
，

地
震

の
影

響
は

否
定

で
き

な
い

。
計

装
ラ

ッ
ク

の
グ

ラ
ウ

ト
部

の
ひ

び
割

れ
は

微
細

で
あ

り
，

剥
離

，
剥

落
は

な
く
床

と
ラ

ッ
ク

の
隙

間
を

埋
め

る
た

め
の

モ
ル

タ
ル

充
填

で
あ

り
強

度
を

保
た

せ
る

た
め

の
も

の
で

は
な

い
。

ま
た

，
ひ

び
割

れ
部

に
つ

い
て

は
エ

ポ
キ

シ
系

接
着

剤
に

て
補

修
処

理
を

行
っ

た
。

固
定

子
冷

却
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
7
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
)か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

水
素

冷
却

計
装

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

2
7
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
※

-
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

※
基

礎
ボ

ル
ト

が
モ

ル
タ

ル
で

埋
め

込
ま

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

，
モ

ル
タ

ル
部

の
状

態
（
目

視
点

検
)か

ら
異

常
な

し
と

判
断

し
た

。

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
入

口
導

電
率

）
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
出

口
導

電
率

）
（
復

水
浄

化
系

復
水

ろ
過

装
置

入
口

導
電

率
）

（
復

水
浄

化
系

復
水

脱
塩

装
置

出
口

導
電

率
）

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）

計
測

制
御

系
統

設
備

電
気

設
備

1
1
1
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
系

原
子

炉
緊

急
停

止
系

盤
H

1
1
-
P

6
0
9

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

B
系

原
子

炉
緊

急
停

止
系

盤
H

1
1
-
P

6
1
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

B
系

・
C

系
残

留
熱

除
去

系
盤

H
1
1
-
P

6
1
8

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

格
納

容
器

内
側

隔
離

弁
盤

H
1
1
-
P

6
2
2

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

格
納

容
器

外
側

隔
離

弁
盤

H
1
1
-
P

6
2
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
盤

H
1
1
-
P

6
2
5

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

A
系

自
動

減
圧

系
盤

H
1
1
-
P

6
2
8

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
・

A
系

残
留

熱
除

去
系

盤
H

1
1
-
P

6
2
9

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

B
系

自
動

減
圧

系
盤

H
1
1
-
P

6
3
1

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

S
G

T
S
・
F
C

S
盤

　
E
S
S
-

Ⅰ
H

1
1
-
P

6
4
3

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

S
G

T
S
・
F
C

S
盤

　
E
S
S
-

Ⅱ
H

1
1
-
P

6
4
4

-
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

R
P

S
-
Ⅰ

A
H

1
1
-
P

6
6
1
-

1
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

R
P

S
-
Ⅱ

A
H

1
1
-
P

6
6
1
-

2
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

R
P

S
-
Ⅰ

B
H

1
1
-
P

6
6
2
-

1
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

R
P

S
-
Ⅱ

B
H

1
1
-
P

6
6
2
-

2
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

E
S
S
-
Ⅰ

H
1
1
-
P

6
6
3

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

E
S
S
-
Ⅱ

H
1
1
-
P

6
6
4

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

ト
リ

ッ
プ

チ
ャ

ン
ネ

ル
盤

E
S
S
-
Ⅲ

H
1
1
-
P

6
6
5

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

プ
ロ

セ
ス

放
射

線
モ

ニ
タ

盤
　

区
分

Ⅰ
H

1
1
-
P

6
0
4
-

1
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

プ
ロ

セ
ス

放
射

線
モ

ニ
タ

盤
　

区
分

Ⅱ
H

1
1
-
P

6
0
4
-

2
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

安
全

保
護

系

安
全

保
護

系
プ

ロ
セ

ス
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
設

備

計
測

制
御

系
統

設
備

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

計
測

制
御

系
統

設
備

（
4
0
）
制

御
盤

、
電

源
盤

1
1
2
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
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刈
羽
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発
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機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
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後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

出
力

系
モ

ニ
タ

盤
　

区
分

Ⅰ
H

1
1
-
P

6
0
8
-

1
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

出
力

系
モ

ニ
タ

盤
　

区
分

Ⅱ
H

1
1
-
P

6
0
8
-

2
-

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

S
R

M
/
IR

M
盤

　
区

分
Ⅰ

H
1
1
-
P

6
3
5

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

S
R

M
/
IR

M
盤

　
区

分
Ⅱ

H
1
1
-
P

6
3
6

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
取

付
ボ

ル
ト

＊
良

＊
-

＊
形

状
毎

の
代

表
を

評
価

良

給
水

制
御

給
水

流
量

制
御

系
盤

H
1
1
-
P

6
1
2
-

1
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

原
子

炉
再

循
環

制
御

原
子

炉
再

循
環

流
量

制
御

系
盤

H
1
1
-
P

6
1
2
-

2
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

制
御

棒
位

置
指

示
系

盤
H

1
1
-
P

6
1
5

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

制
御

棒
操

作
補

助
盤

H
1
1
-
P

6
1
6

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

タ
-
ビ

ン
制

御
主

タ
-
ビ

ン
制

御
系

盤
H

1
1
-
P

6
8
5

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

補
助

ボ
イ

ラ
（
4
A

）
電

気
盤

H
2
1
-
P

4
7
2
A

4
A

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
：
地

震
の

影
響

に
よ

り
扉

ス
ト

ッ
パ

ー
金

具
等

が
変

形
し

た
。

盤
扉

ス
ト

ッ
パ

ー
金

具
の

変
形

の
み

で
あ

り
，

機
能

試
験

の
結

果
に

異
常

は
な

か
っ

た
。

盤
扉

の
修

理
を

実
施

し
，

正
常

に
復

旧
し

た
。

補
助

ボ
イ

ラ
（
4
B

）
電

気
盤

H
2
1
-
P

4
7
2
B

4
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

床
漏

え
い

検
出

器
継

電
器

盤
1

H
2
1
-
P

2
9
9
-

1
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

床
漏

え
い

検
出

器
継

電
器

盤
8

H
2
1
-
P

2
9
9
-

4
-

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

床
漏

え
い

検
出

器
継

電
器

盤
4

H
2
1
-
P

3
9
7

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

床
漏

え
い

検
出

器
継

電
器

盤
6

H
2
1
-
P

5
3
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

洗
濯

廃
液

系
制

御
盤

H
2
1
-
P

6
9
0

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

焼
却

炉
建

屋
床

漏
え

い
現

場
盤

H
2
1
-
P

8
1
1

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

床
漏

え
い

検
出

器
継

電
器

盤
7

H
2
1
-
P

6
6
0

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

漏
え

い
の

検
出

装
置

及
び

警
報

装
置

流
体

状
の

放
射

性
廃

棄
物

の
漏

え
い

の
検

出
装

置
及

び
警

報
装

置

廃
棄

設
備

変
圧

器

核
計

測
装

置
（
出

力
領

域
計

測
装

置
）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
中

性
子

束
高

）
（
中

性
子

束
計

装
動

作
不

能
）

核
計

測
装

置
（
中

間
領

域
計

測
装

置
）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
中

性
子

束
高

）
（
中

性
子

束
計

装
動

作
不

能
）

制
御

棒
位

置
制

御

電
気

設
備

計
測

制
御

系
統

設
備

1
1
3
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号
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新
潟

県
中

越
沖
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後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

プ
ロ

セ
ス

放
射

線
モ

ニ
タ

盤
H

1
1
-
P

6
0
4
-

3
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

格
納

容
器

内
雰

囲
気

モ
ニ

タ
盤

　
区

分
Ⅰ

H
1
1
-
P

6
3
8

-
ク

ラ
ス

3
A

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

格
納

容
器

内
雰

囲
気

モ
ニ

タ
盤

　
区

分
Ⅱ

H
1
1
-
P

6
3
9

-
ク

ラ
ス

3
A

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
ク

ラ
ス

３
）

良

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
設

備
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

盤
H

1
1
-
P

6
0
4
-

4
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
設

備
焼

却
設

備
放

射
線

モ
ニ

タ
盤

H
1
4
-
P

7
1
3

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

直
流

2
5
0
V

充
電

器
  
常

用
R

4
2
-
P

0
0
3

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

直
流

2
5
0
V

充
電

器
  
予

備
R

4
2
-
P

0
0
4

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

5
A

R
4
2
-
P

0
0
6
A

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
良

-
良

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

5
B

R
4
2
-
P

0
0
6
B

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
取

付
ボ

ル
ト

良
-

良
(対

策
完

了
)

※
地

絡
継

電
器

の
表

示
器

（
Ｎ

側
）
の

動
作

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。
な

お
、

地
絡

継
電

器
の

動
作

は
管

理
値

以
内

で
あ

り
、

充
電

器
の

機
能

に
は

影
響

し
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
継

電
器

の
動

作
に

問
題

は
な

く
、

外
観

目
視

上
異

常
な

い
こ

と
、

表
示

器
（
Ｐ

側
）
の

動
作

は
正

常
で

あ
っ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

る
表

示
器

動
作

部
の

固
着

と
推

定
さ

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

表
示

器
の

調
整

を
実

施
し

、
正

常
動

作
を

確
認

で
き

た
こ

と
か

ら
、

継
続

使
用

可
能

と
考

え
ら

れ
た

が
，

念
の

た
め

交
換

を
実

施
し

た
。

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

予
備

R
4
2
-
P

0
0
8

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

直
流

1
2
5
V

H
P

C
S
充

電
器

  
常

用
R

4
2
-
P

0
0
6
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 5
A

に
て

代
表

良

直
流

1
2
5
V

H
P

C
S
充

電
器

  
予

備
R

4
2
-
P

0
0
8
H

-
ク

ラ
ス

3
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
ク

ラ
ス

３
）

良

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

プ
ロ

セ
ス

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

設
備

蓄
電

池
及

び
充

電
器

そ
の

他
の

発
電

装
置

1
1
4
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

5
A

R
4
6

A
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
取

付
ボ

ル
ト

良
-

良
(対

策
完

了
)

※
経

年
劣

化
に

よ
る

直
流

電
流

計
の

誤
差

の
管

理
値

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。
電

流
計

に
外

観
上

の
異

常
は

な
く
、

同
一

盤
内

に
取

付
け

ら
れ

て
い

る
他

の
電

流
計

に
異

常
が

な
か

っ
た

こ
と

、
過

去
に

も
同

様
の

事
象

を
確

認
し

て
い

る
こ

と
か

ら
、

内
部

機
構

部
の

経
年

的
な

劣
化

に
よ

る
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
当

該
電

流
計

は
監

視
対

象
で

は
な

い
こ

と
，

通
常

運
転

電
流

近
辺

で
の

誤
差

は
管

理
値

内
に

あ
り

，
バ

イ
タ

ル
交

流
電

源
装

置
の

機
能

に
影

響
は

な
い

こ
と

か
ら

，
現

状
復

帰
し

継
続

使
用

し
た

。
※

今
定

検
期

間
中

に
実

施
し

た
バ

イ
タ

ル
交

流
電

源
装

置
の

取
替

に
伴

い
，

当
該

計
器

に
つ

い
て

も
新

製
し

た
。

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

5
B

R
4
6

B
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
取

付
ボ

ル
ト

良
-

良
(対

策
完

了
)

※
経

年
劣

化
に

よ
る

直
流

電
流

計
の

誤
差

の
管

理
値

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。
電

流
計

に
外

観
上

の
異

常
は

な
く
、

同
一

盤
内

に
取

付
け

ら
れ

て
い

る
他

の
電

流
計

に
異

常
が

な
か

っ
た

こ
と

、
過

去
に

も
同

様
の

事
象

を
確

認
し

て
い

る
こ

と
か

ら
、

内
部

機
構

部
の

経
年

的
な

劣
化

に
よ

る
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
当

該
電

流
計

は
監

視
対

象
で

は
な

い
こ

と
，

通
常

運
転

電
流

近
辺

で
の

誤
差

は
管

理
値

内
に

あ
り

，
バ

イ
タ

ル
交

流
電

源
装

置
の

機
能

に
影

響
は

な
い

こ
と

か
ら

，
現

状
復

帰
し

継
続

使
用

し
た

。
※

今
定

検
期

間
中

に
実

施
し

た
バ

イ
タ

ル
交

流
電

源
装

置
の

取
替

に
伴

い
，

当
該

計
器

に
つ

い
て

も
新

製
し

た
。

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
主

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
所

内
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
所

内
母

線
受

電
用

6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
・
変

圧
器

保
護

継
電

器
盤

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
初

期
励

磁
盤

H
2
1
-
P

3
1
8

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
冷

却
監

視
盤

H
2
1
-
P

3
1
3

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良

主
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

主
変

圧
器

後
備

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

設
備

電
気

設
備

そ
の

他
の

発
電

装
置

1
1
5
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

2
号

高
起

動
変

圧
器

主
保

護
盤

　
１

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

主
保

護
盤

　
２

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

2
号

高
起

動
変

圧
器

後
備

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
低

起
動

変
圧

器
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
起

動
母

線
受

電
用

6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

保
護

継
電

器
盤

H
1
1
-
P

6
7
5
-

2
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
号

 5
0
0
kV

表
示

線
保

護
盤

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

Ｏ
Ｆ

ｹ
-
ﾌ
ﾞﾙ

表
示

線
保

護
盤

H
1
1
-
P

9
2
0
-

1
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
号

発
電

機
脱

調
分

離
盤

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 5
号

母
線

保
護

盤
　

1
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 5
号

母
線

保
護

盤
　

2
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 4
号

母
線

分
離

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 5
号

母
線

分
離

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 4
号

母
線

保
護

盤
　

1
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

5
0
0
kV

 4
号

母
線

保
護

盤
　

2
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

電
気

設
備

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
母

線
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

2
号

高
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
遮

断
器

（
第

1
.2

.5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
母

線
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
2
号

高
起

動
変

圧
器

よ
り

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

母
線

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

母
線

用
5
0
0
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
2
号

高
起

動
変

圧
器

受
電

用
遮

断
器

（
第

1
.2

.5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

1
1
6
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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健
全
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に
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る
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合
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動
的
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能

維
持

評
価

目
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点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

6
6
kV

 甲
母

線
保

護
盤

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 乙
母

線
保

護
盤

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

分
離

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

保
護

盤
　

1
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

保
護

盤
　

2
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

連
絡

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

6
6
kV

 母
線

地
絡

後
備

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

母
線

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

6
6
kV

 母
線

分
離

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

連
絡

回
線

A
保

護
盤

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
6
kV

 母
線

連
絡

回
線

B
保

護
盤

-
-

ク
ラ

ス
3

C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

L
S
T
r5

S
A

回
線

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

L
S
T
r5

S
B

回
線

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

補
助

ボ
イ

ラ
4
A

回
線

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

補
助

ボ
イ

ラ
4
B

回
線

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

電
気

設
備

連
絡

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

母
線

用
6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
連

絡
用

6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
低

起
動

変
圧

器
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
-
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
-
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

母
線

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
2
号

高
起

動
変

圧
器

よ
り

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
連

絡
用

6
6
kV

遮
断

器
（
第

1
，

2
，

5
号

機
共

用
）

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

1
1
7
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

6
.9

kV
 M

/
C

 5
A

-
1

M
/
C

5
A

-
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
A

-
2

M
/
C

5
A

-
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
B

-
1

M
/
C

5
B

-
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
B

-
2

M
/
C

5
B

-
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
S
A

-
1

M
/
C

5
S
A

-
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
S
A

-
2

M
/
C

5
S
A

-
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
S
B

-
1

M
/
C

5
S
B

-
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
S
B

-
2

M
/
C

5
S
B

-
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
C

M
/
C

5
C

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

良
真

空
遮

断
器

に
つ

い
て

評
価

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
D

M
/
C

5
D

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

良
真

空
遮

断
器

に
つ

い
て

評
価

良

6
.9

kV
 M

/
C

 5
H

M
/
C

5
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

良
真

空
遮

断
器

に
つ

い
て

評
価

良

中
性

点
接

地
装

置
（
発

電
機

、
主

変
圧

器
）

発
電

機
中

性
点

接
地

装
置

盤
H

2
1
-
P

3
2
0

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

所
内

変
圧

器
中

性
点

接
地

装
置

 5
A

-
1

H
2
1
-
P

3
7
1
A

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

所
内

変
圧

器
中

性
点

接
地

装
置

 5
A

-
2

H
2
1
-
P

3
7
2
A

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

所
内

変
圧

器
中

性
点

接
地

装
置

 5
B

-
1

H
2
1
-
P

3
7
1
B

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

所
内

変
圧

器
中

性
点

接
地

装
置

 5
B

-
2

H
2
1
-
P

3
7
2
B

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

中
性

点
接

地
装

置
（
高

起
動

変
圧

器
）

２
号

高
起

動
変

圧
器

中
性

点
接

地
装

置
-

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
-

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

否
-

-
-

解
析

対
象

外
（
C

ク
ラ

ス
）

良
(対

策
完

了
)

※
操

作
機

構
箱

内
の

電
動

機
口

出
し

線
中

継
端

子
台

に
お

い
て

、
端

子
固

定
用

ス
タ

ッ
ド

ボ
ル

ト
の

折
損

を
確

認
し

た
。

操
作

機
構

箱
に

変
形

等
の

外
観

上
の

異
常

は
な

く
地

震
後

の
２

号
高

起
動

変
圧

器
点

検
時

に
実

施
し

た
中

性
点

接
地

装
置

開
放

動
作

は
正

常
で

あ
っ

た
こ

と
及

び
、

当
該

ボ
ル

ト
が

折
損

し
た

中
継

端
子

台
部

に
操

作
機

構
内

部
の

湿
気

等
の

環
境

条
件

に
よ

る
も

の
と

想
定

さ
れ

る
腐

食
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
、

端
子

・
配

線
類

に
破

損
等

の
異

常
も

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
当

該
ボ

ル
ト

の
折

損
は

地
震

後
の

操
作

機
構

箱
内

点
検

の
際

に
発

生
し

た
も

の
と

考
え

ら
れ

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
中

継
端

子
台

の
交

換
修

理
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

所
内

母
線

受
電

用
6
.9

kV
遮

断
器

所
内

母
線

-
起

動
母

線
連

絡
用

6
.9

kV
遮

断
器

負
荷

用
6
.9

kV
遮

断
器

中
性

点
接

地
装

置
（
所

内
変

圧
器

）

起
動

母
線

受
電

用
6
.9

kV
遮

断
器

所
内

母
線

-
起

動
母

線
連

絡
用

6
.9

kV
遮

断
器

負
荷

用
6
.9

kV
遮

断
器

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
機

用
6
.9

kV
遮

断
器

電
気

設
備

1
1
8
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検

　
　



柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

　
第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

低
起

動
変

圧
器

 5
S
A

中
性

点
接

地
装

置
5
S
A

-
1

H
2
1
-

X
0
0
3
A

-
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

 5
S
A

中
性

点
接

地
装

置
5
S
A

-
2

H
2
1
-

X
0
0
3
A

-
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

 5
S
B

中
性

点
接

地
装

置
5
S
B

-
1

H
2
1
-

X
0
0
3
B

-
1

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

低
起

動
変

圧
器

 5
S
B

中
性

点
接

地
装

置
5
S
B

-
2

H
2
1
-

X
0
0
3
B

-
2

-
ク

ラ
ス

3
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

-
-

-
解

析
対

象
外

（
C

ク
ラ

ス
）

良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

A
ﾘ
ｱ

ｸ
ﾄﾙ

盤
E
S
S
-
Ⅰ

H
2
1
-
P

1
0
3
A

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

B
ﾘ
ｱ

ｸ
ﾄﾙ

盤
E
S
S
-
Ⅱ

H
2
1
-
P

1
0
3
B

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

H
P

C
S

ﾘ
ｱ

ｸ
ﾄﾙ

盤
E
S
S
-
Ⅲ

H
2
1
-

P
1
0
3
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

A
中

性
点

接
地

装
置

盤
E
S
S
-
Ⅰ

H
2
1
-
P

1
0
6
A

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

B
中

性
点

接
地

装
置

盤
E
S
S
-
Ⅱ

H
2
1
-
P

1
0
6
B

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

ﾃ
ﾞｨ

-
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

H
P

C
S

中
性

点
接

地
装

置
盤

E
S
S
-
Ⅲ

H
2
1
-

P
1
0
6
H

-
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

-
異

常
な

し
異

常
な

し
-

-
良

取
付

ボ
ル

ト
＊

良
＊

-
＊

形
状

毎
の

代
表

を
評

価
良

対
象

機
器

な
し

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

燃
料

集
合

体
ク

ラ
ス

1
-

異
常

な
し

※
-

-
-

-
-

-
良

燃
料

被
覆

管
良

-
良

※
炉

内
点

検
を

実
施

す
る

た
め

の
燃

料
取

出
作

業
中

，
燃

料
取

替
機

が
荷

重
異

常
を

検
知

し
て

自
動

運
転

が
停

止
し

た
。

状
況

調
査

の
結

果
，

燃
料

集
合

体
１

体
が

燃
料

支
持

金
具

か
ら

外
れ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
燃

料
集

合
体

下
部

の
外

観
並

び
に

チ
ャ

ン
ネ

ル
ボ

ッ
ク

ス
の

外
観

お
よ

び
寸

法
に

異
常

は
認

め
ら

れ
ず

，
再

現
試

験
等

に
よ

る
原

因
調

査
の

結
果

，
燃

料
取

替
機

の
設

定
座

標
お

よ
び

下
降

速
度

の
設

定
が

原
因

で
，

地
震

発
生

前
の

燃
料

装
荷

に
お

い
て

、
燃

料
集

合
体

が
不

完
全

な
形

で
装

荷
さ

れ
，

そ
の

後
地

震
に

よ
り

燃
料

集
合

体
が

落
下

し
た

も
の

と
判

断
し

た
。

燃
料

が
正

し
く
装

荷
さ

れ
て

い
る

こ
と

の
確

認
を

燃
料

装
荷

時
に

実
施

す
る

と
と

も
に

，
燃

料
交

換
機

の
設

定
座

標
及

び
下

降
速

度
を

変
更

す
る

こ
と

と
し

た
。

チ
ャ

ン
ネ

ル
ボ

ッ
ク

ス
ク

ラ
ス

1
A

s

異
常

な
し

※
-

-
-

-
-

-
良

-
-

良
（
燃

料
集

合
体

の
相

対
変

位
が

、
試

験
に

よ
り

挿
入

性
が

確
認

さ
れ

た
相

対
変

位
以

下
で

あ
る

こ
と

を
確

認
）

良

※
 炉

内
配

置
及

び
外

観

（
4
1
）
空

調
ダ

ク
ト

炉
心

原
子

炉
本

体

（
4
2
）
燃

料
体

（
燃

料
集

合
体

お
よ

び
チ

ャ
ン

ネ
ル

ボ
ッ

ク
ス

）

中
性

点
接

地
装

置
（
低

起
動

変
圧

器
）

7
6
4

-

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
設

備
（
発

電
機

）
（
中

性
点

接
地

装
置

）

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
機

用
6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
非

常
用

デ
ィ

-
ゼ

ル
発

電
設

備
（
発

電
機

）
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

電
気

設
備

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

予
備

発
電

設
備

電
気

設
備

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

予
備

発
電

設
備

電
気

設
備

1
1
9
／

1
2
1

（
注

）
　

○
：
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
　

△
：
解

析
結

果
　

に
よ

り
実

施
す

る
追

加
点

検
　

□
：
基

本
点

検
の

結
果

実
施

す
る

追
加

点
検
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第

５
号

機
　

新
潟

県
中

越
沖

地
震

後
の

設
備

健
全

性
に

係
る

総
合

評
価

動
的

機
能

維
持

評
価

目
視

点
検

打
診

試
験

点
検

目
的

（
注

）
点

検
結

果

地
震

応
答

解
析

構
造

強
度

評
価

総
合

評
価

評
価

部
位

基
礎

ボ
ル

ト
漏

え
い

確
認

設
備

区
分

（
1
）

機
器

名
称

設
備

区
分

（
2
）

作
動

試
験

機
能

確
認

目
視

点
検

種
類

機
器

番
号

設
備

点
検

点
検

結
果

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

基
本

点
検

判
定

結
果

追
加

点
検

選
定

理
由

判
定

結
果

分
解

点
検

非
破

壊
検

査

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

ベ
ー

ス
取

付
溶

接
部

良
-

良

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

良
ベ

ー
ス

取
付

溶
接

部
良

-
良

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

※
１

異
常

な
し

異
常

な
し

-
※

-
※

-
-

良
基

礎
ボ

ル
ト

良
-

良

※
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

ブ
ロ

ワ
に

て
代

表
。

※
１

目
視

困
難

な
た

め
，

代
替

点
検

と
し

て
漏

え
い

確
認

及
び

作
動

確
認

・
機

能
確

認
（
昇

温
試

験
）
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

※
１

異
常

な
し

異
常

な
し

-
※

-
※

-
-

良
基

礎
ボ

ル
ト

良
-

良

※
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

ブ
ロ

ワ
に

て
代

表
。

※
１

目
視

困
難

な
た

め
，

代
替

点
検

と
し

て
漏

え
い

確
認

及
び

作
動

確
認

・
機

能
確

認
（
昇

温
試

験
）
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

※
１

異
常

な
し

異
常

な
し

-
※

-
※

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
(加

熱
器

)に
て

代
表

良

※
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

ブ
ロ

ワ
に

て
代

表
。

※
１

目
視

困
難

な
た

め
，

代
替

点
検

と
し

て
漏

え
い

確
認

及
び

作
動

確
認

・
機

能
確

認
（
昇

温
試

験
）
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

B
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

※
１

異
常

な
し

異
常

な
し

-
※

-
※

-
-

良
＊

良
＊

-
＊

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
(加

熱
器

)に
て

代
表

良

※
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

ブ
ロ

ワ
に

て
代

表
。

※
１

目
視

困
難

な
た

め
，

代
替

点
検

と
し

て
漏

え
い

確
認

及
び

作
動

確
認

・
機

能
確

認
（
昇

温
試

験
）
を

行
い

，
健

全
性

を
確

認
し

た
。

A
ク

ラ
ス

1
A

異
常

な
し

※
異

常
な

し
※

-
-

-
-

-
良
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添付資料-3-2-1

原子炉補機冷却水系配管における原子力安全・保安院指示事項 

に対する対応及び総合評価について 

 

1.  はじめに 

独立行政法人原子力安全基盤機構（以下、「JNES」という）が実施した地

震応答解析（以下、「クロスチェック」という）において、原子炉補機冷却

水系（以下、「RCW」という）配管および支持構造物について、評価基準値

を超える結果となったことから、原子力安全・保安院より、観測記録との差

異を考慮した地震応答解析及び追加点検の指示を受けた（第 27 回設備健全

性評価サブワーキンググループ 資料 7「柏崎刈羽原子力発電所 5 号機 原

子炉補機冷却水系配管の地震応答解析に係る中間評価」）。 

 

2.  原子力安全・保安院指示事項 

(1)  東京電力が作成した床応答スペクトルは、RCW配管の固有周期近傍

において観測記録を下回っていることが確認されたことから、観測記

録との差異を考慮したRCW配管に係る地震応答解析を実施して評価

を行うこと。 

(2)  JNESのクロスチェック解析の結果、RCW配管については、ミルシー

ト値を満足するものの、評価基準値（ⅢＡS）を超える結果となったこ

とから、追加点検を実施し、健全性を確認すること。 

(3)  また、RCW配管の支持構造物についても許容値を超えていることか

ら、配管と同様の健全性確認を行うこと。 
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3.  指示事項に対する対応 

(1)  観測記録との差異を考慮した地震応答解析 

a.  JNES解析結果との差異に関する考察 

保安院指示の評価を実施するにあたって、過去に当社が報告した

RCW 配管の時刻歴解析結果と、JNES による解析結果との間に比較

的大きな差が生じていることから、その要因について検討を行った。 

この結果、建屋応答解析モデルの相違（保安院より報告済み（c.

参照））とは別に、当社の時刻歴応答解析において、算出値の妥当

性に係る確認が不十分であったことが分かった。 

これを踏まえた再解析の結果、過去の報告値よりも大きな値とな

ったが、評価基準値を満足することを確認した（表-1 参照）。 

 

表-1 RCW 配管及び支持構造物に関する報告値 

RCW 配管 RCW 配管支持構造物 
 

算出値 評価基準値 算出値 評価基準値 

過去の報告値 

（スペクトルモーダル解析） 
209 MPa※1 0.84※1,※2 

過去の報告値（時刻歴応答解析） 150 MPa※1 － 

再解析の結果（時刻歴応答解析） 231 MPa※2

245 MPa※3 

0.72 

1.0 

※1 第 23 回 設備健全性評価サブワーキンググループ（平成 21 年 11 月 12 日）資料 3 
※2 時刻歴解析における解の収束性を評価し、かつ本地震時の内圧を反映した値 
※3 常温での値 

 

なお、これまでに時刻歴応答解析を実施した設備について、同様

の問題がないかを確認したところ、K-5 の PLR 配管及び支持構造物

以外の設備については、既報告値に問題がないことを確認した（添

付資料-3-2-2 参照）。 
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b.  観測記録との差異を考慮した地震応答解析結果 

2.(1)及び 2.(3)の指示に基づき、RCW 配管及び RCW 配管支持構造

物について、３方向同時時刻歴解析（詳細については別添-１参照）

の結果をもとに、各地震方向の代表的振動モードに応じたスペクト

ル比率（観測記録／地震応答解析）を用いて、観測記録との差異を

考慮した地震応答解析を行った（別添-2 参照）。その結果、RCW 配

管支持構造物については、評価基準値を満足することを確認したが、

RCW配管の算出値は 278 MPa となり、常温での評価基準値（245MPa）

を上回った。 

 

c.  建屋応答解析モデルの相違に関する考察 

JNES は水平方向の応答について床の柔性を考慮した多軸質点系

モデルを用いて建屋応答解析を実施しており、当社は床の柔性を考

慮しない床剛モデルを用いて解析を実施している（図-1 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

JNES 東京電力

床の変形の考慮
床の柔性を考慮
（せん断ばね）

床の柔性を考慮しない

コンクリート臨界減衰比 3% 5%

（JNES） （当社） 

 

図-1 JNES及び当社の建屋応答解析モデル 

第 27 回設備健全性評価サブワーキンググループ 資料 6（平成 22 年

2 月 19 日） 
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原子炉建屋 3 階（T.M.S.L 27.8m）における JNES、当社それぞれの

床応答スペクトルを観測記録と合わせて比較すると、両者ともに観

測記録の特徴をよく再現できているが、観測記録が小さなピークを

示す一部の周期帯（0.11～0.12 秒付近）においては、JNES 及び当社

の床応答スペクトル間の差異が他の周期帯に比べて大きい傾向が見

られ、当社の床応答スペクトルは JNES 及び観測記録に対し低めに推

移している傾向が見られる（図-2 参照）。 

 

 
JNES 及び当社の RCW 配管に係る解析結果 

 
JNES 268 MPa

当社 231 MPa

当社
（観測記録との差異を考慮）

278 MPa

 

 

 

 
「柏崎刈羽原子力発電所 5 号機 原子炉補機冷却水

系配管の地震応答解析に係る中間評価（第 27回 設

備健全性評価サブワーキンググループ 資料 7（平

成 22 年 2 月 19 日））」（一部加筆） 

当社 
 

 

刺激係数  

 

 

 

 

 

当該周期帯に主要モード（1 次）の固有周期を持つ RCW 配管の応

力解析結果についても、JNES の解析結果 268MPa に対し、当社は

231MPa と差異が生じている。一方、当社の解析結果に対して、観測

モード 固有周期(s) 
NS 方向 EW 方向 上下方向 

図-2 JNES及び当社の床応答スペクトルと観測記録 

1 次 0.115 0.466 0.056 0.018 

2 次 0.079 0.036 0.186 0.175 

3 次 0.076 0.233 0.183 0.097 

4 次 0.063 0.154 0.103 0.191 

5 次 0.059 0.045 0.312 0.169 
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記録との差異を考慮した地震応答解析（別添-2 参照）を行った結果、

JNES の解析結果とほぼ同等の結果（278MPa）となった。以上のこ

とから、JNES の解析結果との差異は、配管応力解析コードの差では

なく、解析の入力となる床応答スペクトルの作成条件、すなわち上

述した建屋応答解析モデルの相違によるものであると考える。 

 

(2)  RCW配管に対する追加点検 

a.  点検対象部位 

JNES クロスチェックにおいて、余裕度が小さいと評価された部位

は、RCW 常用冷却水供給側分離弁(A)出口ティー部であるため（図-3

参照）、当該部位を点検対象部位とした。 

なお、当該部位は安全重要度クラス 3 配管であり、仮に当該部位

が損傷した場合においても、緊急しゃ断弁を閉することにより、非

常用系原子炉補機設備に係る機能は確保される。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 図-3 RCW系配管における追加点検対象部位 

配管点検部位

熱交換器から
常用冷却水

緊急しゃ断弁

常用原子炉
補機へ

点検対象部位

海水

補機冷却海水系ポンプ原子炉

熱交換器

原子炉補機
冷却水系ポンプ

放水

ディーゼル
発電機設備

残留熱除去系
各設備

常用
原子炉補機

常用冷却水
緊急しゃ断弁

配管点検部位

原子炉補機冷却水系 系統概略図

非常用系原子炉補機設備

海水

補機冷却海水系ポンプ原子炉

熱交換器

原子炉補機
冷却水系ポンプ

放水

ディーゼル
発電機設備

残留熱除去系
各設備

常用
原子炉補機

常用冷却水
緊急しゃ断弁

配管点検部位

原子炉補機冷却水系 系統概略図

安全重要度
クラス3

非常用系原子炉補機設備

安全重要度
クラス1
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b.  点検内容 

地震により、配管に想定される損傷である変形及び割れを確認す

る観点から、詳細目視点検及び浸透探傷試験を実施した。 

また、地震により疲労強度に影響を与える塑性ひずみが発生して

いないことを確認する観点から、硬さ測定を実施した。 

 

c.  点検結果 

RCW 配管では、曲げによる変形及び割れを確認する観点から、配

管分岐部を点検対象範囲とした。点検の結果、配管表面に変形や割

れ等の異常はないことを確認した。（図-4 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

図-4 浸透探傷試験の実施状況 

 

また、硬さ測定を実施し、評価部及び比較部の硬さの最大値、最

小値を比較した結果、差分は標準偏差の範囲内であることから、ば

らつきの範囲内で同等であると評価した（図-5 参照、詳細は添付資

料-4-2 参照）。 
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評価対象部位 測定箇所

(3)  RCW配管支持構造物に対する追加点検 

a.  点検対象部位 

JNES クロスチェックにおいて、余裕度が小さいと評価された部位

は、RCW 常用冷却水供給側分離弁(A)入口付近のアンカー部である

ため（図-6 参照）、当該部位を点検対象部位とした。 

 

 

評価結果 

図-5 硬さ測定結果 

サポート
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b.  点検内容 

当該アンカー部において、最も余裕度が小さい箇所は、支持架構

付け根部（部材⑧）であるが、当該アンカーについては、基本点検

で設備に異常がないことを確認した後、事業者の取り組みとして耐

震強化工事を実施しており、既に設備の改造が行われていることか

ら、現存している部材に対し、以下の追加点検を実施した（図-7 参

照）。 

・ 支持構造物全体（建屋との取合部である埋込金物を含めた全ての

部材）に対する詳細目視点検 

・ 現存部材の中で、比較的地震の影響を受けやすいと考えられる部

位に対する浸透探傷試験 

 

 

図-6 RCW系配管支持構造物における追加点検対象部位 

熱交換器から
常用冷却水

緊急しゃ断弁

常用原子炉
補機へ

支持構造物
点検部位

点検対象部位

海水

原子炉補機冷却海水系ポンプ

熱交換器

原子炉補機
冷却水系ポンプ

放水

ディーゼル
発電機設備

残留熱除去系
各設備

常用
原子炉補機

常用冷却水
緊急しゃ断弁

支持構造物
点検部位

原子炉補機冷却水系 系統概略図

非常用系原子炉補機設備
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部材⑧

A部拡大図

耐震強化工事実施後

A部

A部耐震強化工事内容

既存部材を一部撤去し、
新たな鋼材を設置

A部A部

浸透探傷試験
実施範囲

耐震強化工事実施前

A部構造概略図

埋め込み金物

部材⑧

溶接取り合い

A部構造概略図

埋め込み金物

追加した鋼材

溶接取り合い

 図-7 耐震強化工事前後の状況と点検対象範囲 
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c.  点検結果 

詳細目視点検および浸透探傷試験を実施した結果、変形、割れ等

の異常は確認されなかった（図-8 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

浸透探傷試験結果

約25cm約25cm

詳細目視点検実施状況

配管口径
450A

図-8 詳細目視点検の実施状況及び浸透探傷試験結果 

 

4.  指示事項に対する対応のまとめ 

RCW 配管及び RCW 配管支持構造物に係る原子力安全・保安院からの指

示事項に対する対応を以下に示す。 

・ 観測記録との差異を考慮した地震応答解析 

RCW 配管については、評価基準値を上回った 

RCW 配管の支持構造物については、評価基準値を満足した 

・ 追加点検 

RCW 配管について、詳細目視点検、浸透探傷試験、硬さ測定を実

施し、変形、割れ等の異常は確認されなかった 

RCW 配管の支持構造物について、詳細目視点検、浸透探傷試験を

実施し、変形、割れ等の異常は確認されなかった 
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地震応答解析の結果に基づき実施した追加点検の結果、当該配管に異常は

確認されなかった。地震応答解析は、一般的に解析手法、減衰定数、応力係

数、評価基準値等に裕度を有しており、当該配管において、追加点検で異常

が確認されなかったことから、解析の結果はこれらの裕度を有していたもの

と考えられる。以上を総合的に評価し、当該配管は、設備健全性を満足する

ものと評価した。 

 

5.  ＜参考＞点検と解析結果の差に対する追加検討 

RCW 配管について、保安院指示により観測記録との差異を考慮した地震

応答解析を行った結果、算出値は 278MPa となり、評価基準値である原子力

発電所耐震設計技術指針（JEAG4601）の許容応力状態ⅢAS を超えるが、追

加点検の結果、設備に異常は確認されなかった。 

このため、参考として、点検結果と解析結果の差に対する検討を行った。 

地震応答解析は、一般的に解析手法、減衰定数、応力係数、評価基準値等

に裕度を有している。 

当該配管において、追加点検で異常が確認されなかった要因として、設備

が実際に有する物性値に着目し、材料証明書の値と、観測記録との差異を考

慮した地震応答解析結果との比較を行った。 

その結果、観測記録との差異を考慮した地震応答解析の結果は、材料証明

書の値を下回ることを確認した（表-2 参照）。 

この検討から、解析の結果は裕度を有しているものと考える。 

 

表-2 材料証明書の値との比較結果 

解析ケース 算出値 材料証明書の値 

時刻歴解析結果 

（観測記録との差異を考慮）
278 MPa 282 MPa 
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1 

RCW 配管の時刻歴解析について 

 

報告書（案）本文に記載した RCW 配管の算出値はスペクトルモーダル解

析による算出値 209MPa であったが、観測記録との差異の影響検討において

は、時刻歴解析(２方向)による算出値 150MPa を用いた検討結果を報告して

いた。その後，当社が報告した RCW 配管の時刻歴解析結果と、JNES による

解析結果との間に比較的大きな差が生じていることから、その要因について

検討を行った。 

この結果、当社の時刻歴応答解析において、算出値の妥当性に係る確認が

不十分であったことが分かった。 

これを踏まえた再解析の結果、過去の報告値よりも大きな値となったが、

評価基準値を満足することを確認した 

また，入力の３次元性を考慮する観点から、水平２方向（東西方向、南北

方向）と上下方向の応答を組み合わせることが適切であることから，3 方向

同時時刻歴解析により RCW 配管の算出値を求めた。原子力安全・保安院の

指示に基づく観測記録との差異を考慮した地震応答解析についても，この算

出値を用いて行った。 

 

１．配管解析結果 

RCW 配管について、3 方向同時時刻歴解析を行った結果を表１に示す。 

スペクトルモーダル解析を行った結果をあわせて示す。 

 

表１ RCW 配管の解析結果 

配管解析手法 
算出値 
(MPa) 

評価基準値※2 
(MPa) 

3 方向同時時刻歴解析 231※1 

スペクトルモーダル解析 209 

245※2 

※1  本地震時の内圧を反映 

※2 常温での値 

 

3 方向同時時刻歴解析により求めた算出値 231MPa は、常温での評価基準

値 245 MPa を下回った。 

別添-１ 



2 

２．時刻歴解析結果がスペクトルモーダル解析結果を上回ることについて 

RCW 配管の３方向同時時刻歴解析により求めた算出値 231MPa は、スペ

クトルモーダル解析により求めた算出値 209MPa を上回る。以下にその理由

を示す。 

なお、先行号機の設備健全性評価で報告書の本文値として報告している時

刻歴解析結果（１号機：原子炉冷却材再循環系配管、残留熱除去系配管）は

スペクトルモーダル解析結果を下回っている。 

 

（１）各方向の応答の相関性について 

水平、上下各方向の応答の組合せについて、スペクトルモーダル解析では

二乗和平方根（SRSS）を行い、時刻歴解析では代数和により求めている。 

SRSS は、各方向の応答の相関が少ない、即ち各方向の応答の最大値が同

時に発生しないことを考慮した方法である。 

各方向の応答の相関が大きい場合は、時刻歴解析による応答がスペクトル

モーダル解析による応答を上回ることがある。 

原子力発電所耐震設計技術規程（参考文献参照）では、水平地震動と鉛直

地震動による荷重の組合せ法として、SRSS 法の適用性を検討し、以下のよ

うに示されている。 

・ 水平及び鉛直地震動による設備の応答が一様な確率で存在するという

仮定のもとでは，SRSS 法により荷重を組み合わせた応答が同時入力の

時刻歴法により求めた応答を上回る確率の最小値は約 91％（地震応答

発生時間中での確率）である（図１参照）。 

・ 設計用地震波及び観測波を実機配管系に入力した荷重履歴より，SRSS

法による応答が同時入力時刻歴法による応答を地震発生時間中に下回

る頻度は 0.1%未満である（図２参照）。 

 

図 1 SRSS 法による応答が同時入力の時刻歴法による応答よりも大きくなる領域 

η(t): 時刻で変動する地震動による荷重

を表す時間関数 

添字 H: 水平地震動 

Ｖ: 鉛直地震動 

α： 水平地震動による最大荷重に対す

る鉛直地震動のよる最大荷重の

比率 

ηV 
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図 2 観測波を実機配管系に入力した荷重履歴 

 

RCW 配管について、同様に水平地震動と鉛直地震動による応答の相関性

を確認する。 

RCW 配管の時刻歴解析における各方向別の地震による最大発生応力及び

発生時間を表 2 に示す。 

 

 

地震入力方向 発生時間（秒） 地震応力（MPa） 備考 

水平、上下 

合成 
6.818 165 ①水平、上下合成における最大発生応力 

6.816 129 ②水平方向における最大発生応力 水平 

6.818 128 
③水平、上下合成における最大応力発生時

刻と同時刻の水平方向における発生応力 

7.852 64 ④上下方向における最大発生応力 上下 

6.818 30 
⑤水平、上下合成における最大応力発生時

刻と同時刻の上下方向における発生応力 

 

同時入力による応答が SRSS法による応答よりも大きくなる領域を図 3に

示す（参考文献参照）。RCW 配管における図中のパラメータを表 3 に示す。

表 3 のパラメータと図 3 を比較すると、RCW 配管の評価条件は、３方向同

時時刻歴解析による応答が SRSS 法による応答を上回る範囲に含まれてい

ることから、各方向の応答の相関が大きいため、時刻歴解析結果がスペクト

ルモーダル解析結果を上回る結果となったと考える。 

 

表 2 RCW 配管の時刻歴解析における方向別の地震による応力 
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表 3 RCW 配管の図 3 における各パラメータ 

水平、鉛直地震動による 

最大荷重の比（α）(④/②)※ 
0.5 

水平地震動による荷重を 

正規化した時間関数ηH (③/②)※ 
1.0 

鉛直地震動による荷重を 

正規化した時間関数ηV (⑤/④)※ 
0.47 

※ 表 2 の記載番号を示す。 

 

RCW 配管の評価条件 

：同時入力による応答が SRSS

法による応答を上回る範囲 

図 3 同時入力による応答が SRSS 法による応答よりも  
   大きくなる領域（RCW 配管） 

ηV 
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（２）各モードの各方向別モーメントの影響について 

 時刻歴解析の最大応力発生時の各モードの各方向の地震により発生する３方

向モーメントを表 4 に示す。評価では、各方向の地震により発生するモーメン

トを代数和し、各モードの３方向モーメントを代数和した結果から応力を算出

する。１次モード、２次モードおよび１次から６次のモードを全て考慮したモ

ーメントを比較すると、水平方向（ＮＳ方向）では１次モード、上下方向では

２次モードのモーメントが支配的である(※2)。また１次モードのＮＳ方向およ

び２次モードの上下方向のモーメントのうち支配的なものと１次から６次のモ

ードを全て考慮したモーメントは同符号(黄色部分参照)であり、代数和した合計

値を増大させる方向となっている。そのため、時刻歴解析の結果が大きくなっ

ていると考える。 

 

表 4 各モードの各方向の地震により発生する３方向モーメント（N・mm） 

モード 

次数 
 NS 方向地震 

EW 方向地

震 
上下方向地震 合計 

Mx -1.052E+07 -3.860E+05 -2.414E+05 1.115E+07 

My -3.557E+06 -5.049E+06 8.125E+04 8.525E+06 

Mz -3.236E+07 -1.917E+06 -2.176E+06 3.645E+07 
1 

MR
※1 ①3.421E+07※2 5.414E+06 2.191E+06 3.906E+07 

Mx 2.256E+05 -6.790E+05 -3.830E+06 4.283E+06 

My 1.192E+06 1.438E+06 3.693E+05 2.999E+06 

Mz 6.570E+05 -8.826E+03 -5.642E+06 4.994E+06 
2 

MR
※1 1.380E+06 1.590E+06 ③6.829E+06※2 7.231E+06 

Mx -1.054E+07 -1.458E+06 -5.433E+06 1.743E+07 

My -2.015E+06 -2.746E+06 -4.602E+05 5.221E+06 

Mz -3.256E+07 -2.002E+06 -5.960E+06 4.052E+07 
1～6 

MR
※1 

②3.428E+07※2 3.698E+06 ④8.078E+06※2
 4.442E+07 

※1 
222

ZyxR MMMM   

※2 （ＮＳ方向）１次モード MR／１～6 次モード MR＝①／②＝0.998 

（上下方向）２次モード MR／１～6 次モード MR＝③／④＝0.846 



6 

 

（３）まとめ 

RCW 配管の場合は、以下の理由により時刻歴解析結果がスペクトルモー

ダル解析結果を上回る結果となったと考える。 

①各方向の応答の相関が大きいモデルであったこと 

②時刻歴解析の最大応力発生時刻において、１次モードのＮＳ方向および

２次モードの上下方向の応答が支配的であり、各方向のモーメントの符

号も同符号であることから応答を増大させていたこと 

 

・ 参考文献 

原子力発電所耐震設計技術規程 JEAC4601-2008 コード参 4.8-2 
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原子炉補機冷却水系配管および支持構造物における観測記録との差異を考慮した 

地震応答解析について 

 
・原子炉補機冷却水系配管（算出値：231MPa，評価基準値：245MPa） 
・原子炉補機冷却水系配管支持構造物（算出値：0.72，評価基準値：1.0※） 

※圧縮力と曲げモーメントを受ける部材の組合せ応力は次式を満足しなければならない 
（圧縮応力／許容圧縮応力）＋（曲げ応力／許容曲げ応力）≦１ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

表 1．原子炉補機冷却水系配管の固有周期及び刺激係数 

刺激係数 
モード 固有周期(s) 

NS 方向 EW 方向 上下方向 

1 次 0.115 0.466 0.056 0.018 

2 次 0.079 0.036 0.186 0.175 

3 次 0.076 0.233 0.183 0.097 

4 次 0.063 0.154 0.103 0.191 

5 次 0.059 0.045 0.312 0.169 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

別添-２ 

(NS) (EW)
▽5 次

図 1．原子炉補機冷却水系配管主要モードと原子炉建屋床応答スペクトル（減衰 0.5％）

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:1.74 ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:1.55

▽1 次 

(上下) 

▽4 次 

ｽﾍﾟｸﾄﾙ比:0.69 
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 原子炉補機冷却水系配管については，時刻歴解

析を実施しているため，NS 方向，EW 方向，上下

方向のそれぞれについてスペクトルの比率（観測

記録／建屋応答解析）を求める。NS 方向の代表的

振動モードである 1 次，EW 方向の代表的振動モ

ードである 5 次，上下方向の代表的振動モードで

ある 4 次において，スペクトルの比率（観測記録

／建屋応答解析）はそれぞれ 1.74，1.55，0.69 で

ある。 

 

NS：（観測記録／建屋応答解析）= 
99.0

72.1
 = 1.74 

EW：（観測記録／建屋応答解析）= 
73.0

13.1
 = 1.55 

上下：（観測記録／建屋応答解析）= 
76.2

91.1
 = 0.70 

 

 

原子炉補機冷却水系配管が位置する TMSL+5.3m においては，原子炉基礎版

からの高さの比（原子炉基礎版から配管の設置位置までの高さ／原子炉基礎版か

ら中間階までの高さ）は 0.504 であることから，この比を用いて高さ方向の線形

補間を行う。 

 

基礎版からの高さの比 =  

 

NS 方向スペクトル比率：1+0.74×0.504 = 1.38 
EW 方向スペクトル比率：1+0.55×0.504 = 1.28 
上下方向スペクトル比率：1+(-0.31)×0.504 = 0.85 

 

算出値は，NS 方向，EW 方向，上下方向の各地震により発生する 3 方向のモ

ーメント（表 2）を用いて求めているため，これらについて上記の比率を用いて

補正を行った（表 3）。 

 

表 2 各方向の地震により発生する 3 方向のモーメント（N・mm） 

 NS 方向地震 EW 方向地震 上下方向地震 合計 

Mx -1.054E+07 -1.458E+06 -5.433E+06 -1.743E+07 

My -2.015E+06 -2.746E+06 -4.602E+05 -5.221E+06 

Mz -3.256E+07 -2.002E+06 -5.960E+06 -4.052E+07 

：観測記録採取位置

：評価位置 

TMSL 5.3m 

TMSL -17.5m 

TMSL 27.8m 
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表 3 観測記録と建屋応答解析の相違を考慮した 3 方向のモーメント（N・mm） 

 NS 方向地震 EW 方向地震 上下方向地震 合計 

Mx -1.455E+07 -1.867E+06 -4.618E+06 2.103E+07 

My -2.781E+06 -3.515E+06 -3.912E+05 6.687E+06 

Mz -4.493E+07 -2.562E+06 -5.066E+06 5.256E+07 

 

表 3 に示した補正後の各方向のモーメントを用いて，観測記録と建屋応答解析

の相違を考慮した算出値は下記のように求められ，常温での評価基準値（ⅢAS）

を上回った。 

 

212MPa(補正後の地震による応力)＋66MPa(地震以外による応力) 
=278MPa＞245MPa（常温での評価基準値） 

 

 

また，原子炉補機冷却水系配管支持構造物については，上述した各方向のスペ

クトル比率のうち 1 次モードにおける NS 方向の値である 1.38 を用いた保守的

な評価を行う。（当該配管は NS 方向の 1 次モードと，上下方向の 2 次モードに

よりほぼ支配されており，後者におけるスペクトル比率（0.77）は前者を大きく

下回ることから，配管支持構造物全体について 1.38 を補正比率とすることは十

分に保守的である。） 
この結果，評価基準値を満足することを確認した。 

 
0.72×1.38 =0.994＜1.0（評価基準値） 

 

なお，配管支持構造物について本検討を実施するにあたり，以下のとおり評価

方法の見直しを行った。 

 

・配管支持構造物にかかる各方向の配管反力から熱による反力を除いた（5 号

機は本地震時に冷温停止中であったため） 
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表 3 観測記録と建屋応答解析の相違を考慮した 3 方向のモーメント（N・mm） 

 NS 方向地震 EW 方向地震 上下方向地震 合計 

Mx -1.455E+07 -1.867E+06 -4.618E+06 2.103E+07 

My -2.781E+06 -3.515E+06 -3.912E+05 6.687E+06 

Mz -4.493E+07 -2.562E+06 -5.066E+06 5.256E+07 

 

表 3 に示した補正後の各方向のモーメントを用いて，観測記録と建屋応答解析

の相違を考慮した算出値は下記のように求められ，常温での評価基準値（ⅢAS）

を上回った。 

 

212MPa(補正後の地震による応力)＋66MPa(地震以外による応力) 
=278MPa＞245MPa（常温での評価基準値） 

 

 

また，原子炉補機冷却水系配管支持構造物については，上述した各方向のスペ

クトル比率のうち 1 次モードにおける NS 方向の値である 1.38 を用いた保守的

な評価を行う。（当該配管は NS 方向の 1 次モードと，上下方向の 2 次モードに

よりほぼ支配されており，後者におけるスペクトル比率（0.77）は前者を大きく

下回ることから，配管支持構造物全体について 1.38 を補正比率とすることは十

分に保守的である。） 
この結果，評価基準値を満足することを確認した。 

 
0.72×1.38 =0.994＜1.0（評価基準値） 

 

なお，配管支持構造物について本検討を実施するにあたり，以下のとおり評価

方法の見直しを行った。 

 

・配管支持構造物にかかる各方向の配管反力から熱による反力を除いた（5 号

機は本地震時に冷温停止中であったため） 
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添付資料-3-2-2

原子炉冷却材再循環系配管及び支持構造物の総合評価について 

 

1.  はじめに 

原子力安全・保安院からの指示に基づき、原子炉補機冷却水系配管に対

する検討を実施した結果、これまでの当社の時刻歴応答解析において、算

出値の妥当性に係る確認が不十分であったことが確認された（添付資料

-3-2-1 参照）。このため、これまでに時刻歴解析を実施した設備について、

同様の問題がないかを確認したところ、原子炉冷却材再循環系（以下、

「PLR」という）配管の算出値についても、過去の報告値と異なる値とな

り、評価基準値を超える結果となった（表-1 参照）。 

 

表-1 PLR 配管及び支持構造物の算出値 

PLR 配管 PLR 配管支持構造物 
 

算出値 評価基準値 算出値 評価基準値

過去の報告値（時刻歴応答解析） 203 MPa※1,※2 69 kN※1,※3 

再解析の結果（時刻歴応答解析） 452 MPa※2,※4
308 MPa※5 

94 kN※2 
75kN※6 

※1 第 23 回 設備健全性評価サブワーキンググループ（平成 21 年 11 月 12 日）資料 3 
※2 減衰定数 2.5%で算出 
※3 減衰定数 8%で算出 
※4 時刻歴解析における解の収束性を評価し、かつ本地震時の内圧を反映した値 
※5 常温での値 
※6 構造強度評価による値 

 

このため、「柏崎刈羽原子力発電所 5 号機 新潟県中越沖地震後の設備

健全性に係る点検・評価計画書」（以下、「点検・評価計画書」という）に

記載されている点検・評価フローに従い、PLR 配管及び支持構造物につい

て追加点検を実施したところ、変形、割れ等の異常は確認されなかった。

（追加点検の詳細については 2.を参照）。 

以上のことから、PLR 配管及び支持構造物は、点検・評価計画書の「設

備点検結果が良好にもかかわらず、地震応答解析において評価基準値を満

足しない結果が得られた設備」に該当する。 
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また、追加点検の結果、異常は確認されなかったことから、PLR 配管及

び支持構造物の健全性に係る総合評価を行った。さらに、参考として点検

と解析結果の差に対する追加検討を行った。 

 

2.  PLR配管及び支持構造物に対する追加点検結果 

2.1  点検対象部位 

PLR 配管で評価対象となる部位は、原子炉冷却材再循環系配管解析モデ

ルに含まれる原子炉冷却材浄化系（以下、「CUW」という）配管のうち、

原子炉圧力容器ドレンラインのレデューサ部である（図-1 参照）。なお、

この CUW 配管は、PLR 配管モデルの一部となっているため便宜上 PLR

系として扱っている。 

また、PLR 配管の支持構造物で評価対象となる部位は、残留熱除去系（停

止時冷却ライン）のスナッバである（図-1 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図-1 PLR系配管における追加点検対象部位 

原子炉圧力容器
に接続

評価対象部位：支持構造物評価対象部位：配管系統概略図
評価対象部位：支持構造物

貫通部に接続

原子炉再循環ポンプより

原子炉圧力容器へ

原子炉格納容器
貫通部へ接続

評価対象部位：支持構造物

評価対象部位：配管

評価対象部位：配管
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2.2  点検内容（PLR 配管） 

地震により、配管に想定される損傷である変形及び割れを確認する観点

から、詳細目視点検及び浸透探傷試験を実施した。 

また、地震により疲労強度に影響を与える塑性ひずみが発生していない

ことを確認する観点から、硬さ測定を実施した。 

 

2.3  点検結果（PLR 配管） 

レデューサ部では、径変化部に発生する応力が大きくなるため、径変化

部を含む範囲を点検対象範囲とした。点検の結果、配管表面に変形や割れ

等の異常はないことを確認した（図-2 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

また、硬さ測定を実施し、評価部及び比較部の硬さの最大値、最小値を

比較した結果、差分は標準偏差の範囲内であることから、ばらつきの範囲

内で同等であると評価した（図-3 参照、詳細は添付資料-4-2 参照）。 

 

 

 

点検対象部位点検対象部位 

浸透探傷試験結果 詳細目視点検結果 

図-2 詳細目視点検及び浸透探傷試験結果 
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2.4  点検内容及び点検結果（PLR 配管支持構造物） 

地震応答解析の結果、詳細評価を実施した原子炉再循環系配管メカニカ

ルスナッバについて、詳細評価で最も弱い部品と評価されたアンギュラー

玉軸受などの内部部品の損傷等地震の影響の有無を確認するため、低速走

行試験および分解点検を実施した。 

その結果、作動は良好であり、ボールネジナットおよび軸受等内部部品

に変形や割れ等損傷がないことを確認した。 

 

 

 

 

 

図-3 硬さ測定結果 

原子炉圧力容器
に接続

点検対象部位 評価部

比較部

点検対象部位

（裕度※：0.68）

比較対象部位

（裕度※：2.80）

：応力評価点近傍を

評価部として選定

A A

A－A矢視

0°180° 

270°

90°  

サポート

：応力評価点近傍を

比較部として選定

硬さ測定結果

※ 本記載における裕度：評価基準値／発生応力
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ボールネジ・ナット 軸受 全部品 

図-4 点検結果（PLR 配管支持構造物） 

3.  地震応答解析および追加点検結果を踏まえた総合評価 

○PLR 配管および支持構造物の地震応答解析 

・PLR 配管については、解析結果（452MPa）が常温での評価基準値

（308MPa）を上回った。 

・PLR 配管の支持構造物については、解析結果（94kN）が評価基準

値（75kN）を上回った 

○PLR 配管および支持構造物の追加点検 

・PLR 配管については、詳細目視点検、浸透探傷試験、硬さ測定を実

施した結果、変形、割れ等の異常は確認されなかった 

・PLR 配管の支持構造物については、低速走行試験、分解点検を実施

し、変形、割れ等の異常は確認されなかった 

○総合評価 

地震応答解析の結果に基づき実施した追加点検の結果、当該配管に異

常は確認されなかった。地震応答解析は、一般的に解析手法、減衰定
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数、応力係数、評価基準値等に裕度を有しており、当該配管において、

追加点検で異常が確認されなかったことから、解析の結果はこれらの

裕度を有していたものと考えられる。以上を総合的に評価し、当該配

管は、設備健全性を満足するものと評価した。 

 

4.  ＜参考＞点検と解析結果の差に対する追加検討 

4.1  PLR 配管において過大な応力が算出された原因に関する考察 

PLR 配管における地震応答解析結果について詳細に分析するにあたり、

まずは最大応力評価点の算出値（３方向同時時刻歴解析、452MPa）につ

いて、地震方向ごとに分割した（表-2 参照）。これによると、上下方向の

地震により発生する応力が支配的となっていることが分かる。この理由と

して、設計時は上下方向については静的地震力のみを考慮していたため、

上下方向を拘束するサポートが水平方向に比べて少なかったことが挙げ

られる。 

 

表-2  PLR 配管の各地震方向の算出値(単位：MPa) 

南北方向 東西方向 上下方向 ３方向合計 

6 31 361 392※ 

※ 一次応力の算出値 452MPa から、内圧、自重分を除いた値。なお、３方向の地震による応力の合

計値を算出する際は、各方向のモーメントを加算後、応力を算出するため、NS＋EW＋上下=地震に

よる応力、とはならない。 

 

次に、原子炉建屋中間階における上下方向の床応答スペクトル（観測

記録および建屋シミュレーション解析）を図-5 に示す。 
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5号機R/B床応答スペクトル（TMSL27.8m）
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緑線：右から PLR 配管における 16 次、19 次、22 次の振動モードを示す。  
 

※PLR 配管の解析における入力は、原子炉遮へい壁／原子炉本体基礎（T.M.S.L +6.3m）

の床応答スペクトル。 
 

 図-5 ５号機原子炉建屋床応答スペクトル（観測記録および解析結果）  

 

原子炉建屋の上下方向のシミュレーション解析では、短周期側（固有

周期 0.07 秒近傍）で観測記録に無い鋭いピークが現れており、観測記録

を大きく上回っている。この原因については、第 17 回構造ワーキンググ

ループにおいて、伝達関数が実現象を反映した評価となっていないこと

が挙げられており、観測記録との整合は今後の継続的な課題であること、

また、観測記録を上回る床応答スペクトルを考慮することは安全側であ

るため当面の問題はないこと、等の審議がなされている（第 17 回構造ワ

ーキンググループ 構造 W17-2-3「原子炉建屋の鉛直方向のシミュレーシ

ョン解析における床応答スペクトルの短周期での鋭いピークについて」

参照）。 

次に、上下方向の地震に対する応答を分析した結果、支配的となって

いる振動モードは 16 次、19 次、22 次モードである。これらのモードが

有する固有周期は、観測記録にない鋭いピークが出現する周期帯（0.07
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秒近傍）にほぼ一致するため、シミュレーション解析で得られる上下方

向の比率（スペクトル比率）は観測記録を大きく上回る結果となってい

る（表-3 参照）。 

 

表-3 上下方向の地震に対して支配的な各振動モードにおける応力 

振動モード 固有周期（秒） 応力（MPa） 
観測記録に対する 

シミュレーション解析の比率 

16 次 0.073 115 3.41 

19 次 0.068 99 2.31 

22 次 0.065 124 1.94 

16 次+19 次+22 次 － 338 － 

全モード（1-32 次） － 361 － 

 

このため、シミュレーション解析では、上下方向の地震に対する短周期

側の振動モードにおいて、観測記録との差異による影響から、応答が大き

くなった可能性がある。 

 

4.2 観測記録とシミュレーション解析の差異を考慮したPLR配管の地震応

答解析 

 

4.1 に示したとおり、PLR 配管で該当している評価点の地震応答におい

て支配的となっている、上下方向地震に対する短周期側の振動モードにつ

いては、シミュレーション解析が大きな応答を与えている可能性がある。

このことが、当社の解析結果に影響していると考え、シミュレーション解

析の結果に対し、原子炉建屋の中間階における観測記録とシミュレーショ

ン解析との差異を考慮した地震応答解析を行った（別添１）。また、点検

と解析結果の差に関する要因の一つとして、設備が実際に有する物性値に
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着目し、材料証明書の値と、観測記録との差異を考慮した地震応答解析結

果との比較を行った。その結果、観測記録との差異を考慮した地震応答解

析結果が、材料証明書の値を下回った（表-4 参照）。 

もともと設計時については、設備が存在していない状態であるため、設

計・建設規格等の規格基準に示される物性値を用いて、許容応力を算出す

る。一方、新潟県中越沖地震後の設備健全性評価では、設計時と異なり、

設備が実際に存在していることから、設備が実際に有する物性値（材料証

明書）を用いた検討を行うことで、PLR 配管の健全性についてより合理的

な評価を行うことができると考える（図-6 参照）。 

 

表-4 材料証明書の値との比較結果 

解析ケース 算出値 材料証明書の値 

時刻歴解析結果 

（観測記録との差異を考慮）
323 MPa 360 MPa 

0

0.2

0.4

0.6

0.8

1

1.2

① ② ③

裕
度

 

1.11 

評価基準値を満たさない 

0.68
0.60 

(設計と同等の評価)
 

 

 
算出値 452MPa 
評価基準値 274MPa 
 

(常温の評価基準値) (観測記録との差異を考慮し
た算出値＋材料証明書の値)  
 算出値 452MPa 

評価基準値（常温）
308MPa 

算出値 323MPa 
材料証明書の値 360MPa 

※ 

図-6 各検討ケースの裕度比較 
※ 評価基準値 / 算出値 
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4.3 文献から得られる減衰定数を用いたPLR配管支持構造物の地震応答解

析 

 

(1)文献から得られる減衰定数を用いた地震応答解析結果 

PLR 系のスナッバについての詳細評価では、JEAG に示された配管系の

減衰定数（試験の下限値で設定された規格基準値）を用いた。その結果、

算出値が評価基準値を超えるとの結果が得られた。 

一方、PLR 系のスナッバについては、追加点検として低速走行試験およ

び分解点検を実施し、異常のないことを確認した。 

以上のことから、点検と解析結果の差を検討する目的とした追加検討と

して、減衰定数 8%を用いた検討を実施した。 

JEAG には、実験等に基づきその妥当性が確認された場合はその値を設

計用減衰定数として用いることができると記載されている。配管系の減衰

については、 配管形状、サポートタイプと数量、保温材の有無などの要

因に支配されており、試験結果による現実的な数値把握のため、種々の試

験が実施されている。 

そこで、追加検討にあたっては、既往の研究結果のデータに基づき統計

処理した平均値から、減衰定数を 8%（参考文献１）とした。その結果、

スナッバ発生荷重は、スナッバ構成部品の構造強度評価に基づく評価基準

値（(2)を参照）を下回った（表-5 参照）。 

 

(2)スナッバ構成部品の構造強度評価に基づく評価基準値について 

スナッバが機能維持されるためには、各部品の構造健全性が維持される

ことが必要である。この観点から、負荷される荷重に対して各部品の荷重

伝達及び損傷形態を想定したうえで、構造強度評価に基づく許容荷重を評

価する。スナッバの機能が維持される荷重についての試験結果や規格基準
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で定められる評価式をもとに、各部品毎の許容荷重のうち、最も小さい荷

重を、スナッバの許容荷重として採用する。 

PLR 系スナッバは、スナッバ構成部品の構造強度を評価した結果、アン

ギュラー玉軸受が最も弱い部品である（図-7）。アンギュラー玉軸受の耐

力は複数の型式のスナッバの試験結果に基づき、以下の評価法(参考文献

2)より算定している。 

 アンギュラー玉軸受の耐力＝メーカ保証値×16 

メーカ保証値：軸受限界アキシアル荷重  

試験では、加振試験（図-8）での負荷容量を段階的に増加させることに

より、機能維持が保たれている負荷容量を確認している。 

健全性評価では、スナッバの機能維持が確認されている上記の試験結果

に基づき評価した値を、アンギュラー玉軸受の評価基準値として用いた

（表-5）。  

 

 

 

 

 

 

 
軸受

 

図-7．スナッバの構造概略図 
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スナッバ 

加振 

荷重測定 変位測定 

図-8. 加振試験装置概要 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 表-5．文献から得られる減衰定数による地震応答解析(PLR 配管支持構造物)
 

系統 
算出値 

[kN] 
評価基準値  

[kN] 

PLR 65 75※1 

 

 

 

 

 

 

※１ 構造強度評価に基づく評価基準値 

 

 

 

5.  参考文献 

 

1 原子力プラントシステムの総合耐震安全性評価法（機器編）に関する報告

書、（社）日本電気協会 電気技術基準調査委員会、平成 6 年 3 月 

 

2 耐震設計に関する新知見に対する機器耐震評価法の研究（Phase2）、 

平成 12 年度（最終報告書）、電力共同研究報告書、平成 13 年 3 月 

 

以 上 
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第 17 回構造ワーキンググループ 構造 W17-2-3「原子炉建屋の鉛直方向のシミュレ

ーション解析における床応答スペクトルの短周期での鋭いピークについて」抜粋 
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別添-1 

 
原子炉冷却材再循環系配管における観測記録との差異を考慮した 

地震応答解析について 

 
・原子炉冷却材再循環系配管（算出値：452MPa，評価基準値：308MPa） 
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図 1．原子炉冷却材再循環系配管主要モードと原子炉建屋床応答スペクトル（減衰 2.5％） 

 

表 1．原子炉冷却材再循環系配管の固有周期及び刺激係数 

刺激係数 
モード 固有周期(s) 

NS 方向 EW 方向 上下方向 

1 次 0.159 0.053 0.013 0.037 

2 次 0.152 0.109 0.064 0.223 

3 次 0.136 0.006 0.056 0.211 

4 次 0.124 0.514 0.605 0.145 

5 次 0.122 0.376 0.394 0.349 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

（以下，32 次まで） 

 



 
当該配管については，3 方向同時時刻歴解析を実施している。配管の一次応力は，

NS，EW，上下各方向の地震により発生するモード次数毎の 3 方向のモーメント（表

2）を求め，それぞれの代数和の二乗和平方根を断面係数で割ることにより算出して

いる。 

そこで，配管について観測記録との差異を考慮した評価を行うにあたり，表 2 に示

すモーメントに対し，地震方向及びモード次数ごとに求めたスペクトル比率（観測記

録／地震応答解析結果）を乗じた値を用いて配管応力を求める。 

 

表 2 各方向の地震により発生するモード次数毎の 3 方向のモーメント（N・mm） 

モード次数  NS 方向地震 EW 方向地震 上下方向地震 

Mx -8.788E+02 -1.828E+03 8.572E+03 

My 7.302E+02 1.030E+04 -1.460E+04 1 

Mz -1.328E+03 -3.578E+03 1.535E+04 

Mx 1.200E+02 3.470E+02 2.708E+03 

My -1.433E+02 -2.900E+02 -3.040E+03 2 

Mz -6.310E+02 -7.690E+02 -5.438E+03 

Mx 2.729E+02 8.160E+02 -9.092E+03 

My 2.404E+02 1.700E+02 4.880E+03 3 

Mz -8.420E+02 -1.923E+03 1.522E+04 

Mx 1.551E+02 7.419E+02 -3.200E+01 

My -1.435E+03 1.500E+02 1.487E+04 4 

Mz 1.358E+03 5.374E+03 -3.470E+03 

Mx 4.780E+01 4.336E+02 -5.610E+03 

My 6.683E+02 6.510E+03 -1.015E+05 5 

Mz 6.600E+01 1.209E+02 -8.470E+03 

・・・  ・・・ ・・・ ・・・ 

（以下，32 次まで） 
 

 
NS 方向の 1 次モードを例に取ると，スペクトルの比率（観測記録／建屋応答

解析）は次式から 1.22 となる。 

 

（例）NS 方向 1 次モード：（観測記録／建屋応答解析）= 
66.0

80.0
 = 1.22 

 
 
 

 2



 
次に，原子炉冷却材再循環系配管が位置する

TMSL+6.3m においては，原子炉基礎版からの

高さの比（原子炉基礎版から配管の設置位置まで

の高さ／原子炉基礎版から中間階までの高さ）は

0.525 であることから，この比を用いて高さ方向

の線形補間を行う。 

：観測記録採取位置 
：評価位置 

TMSL 6.3m 

TMSL -17.5m 

TMSL 27.8m 

 

基礎版からの高さの比 = 525.0
)5.17(8.27

)5.17(3.6





 

 

 

（例）NS 方向 1 次モード（高さ方向の補間後）：1+0.22×0.525 = 1.12 

 
以下，同様にしてそれぞれのモード次数における方向ごとのスペクトル比率を求め

ると，表 3 のとおりとなる。 

 
表 3 地震方向及びモード次数毎のスペクトル比率 

モード次数 NS 方向地震 EW 方向地震 上下方向地震 

1 1.12 1.05 0.91 

2 1.06 1.09 0.94 

3 1.34 1.16 0.91 

4 1.45 1.31 0.90 

5 1.45 1.31 0.90 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

（以下，32 次まで） 
 

最後に，表 3 のスペクトル比率を表 2 のモーメントにそれぞれ乗じた値を用い

て，自重および内圧も含めた配管の一次応力を算出すると，観測記録と建屋応答

解析の相違を考慮した算出値は 323MPa となった。 
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次に，原子炉冷却材再循環系配管が位置する

TMSL+6.3m においては，原子炉基礎版からの

高さの比（原子炉基礎版から配管の設置位置まで

の高さ／原子炉基礎版から中間階までの高さ）は

0.525 であることから，この比を用いて高さ方向

の線形補間を行う。 

 

基礎版からの高さの比 = 525.0
)5.17(8.27

)5.17(3.6





 

 

 

（例）NS 方向 1 次モード（高さ方向の補間後）：1+0.22×0.525 = 1.12 

 
以下，同様にしてそれぞれのモード次数における方向ごとのスペクトル比率を求め

ると，表 3 のとおりとなる。 

 
表 3 地震方向及びモード次数毎のスペクトル比率 

モード次数 NS 方向地震 EW 方向地震 上下方向地震 

1 1.12 1.05 0.91 

2 1.06 1.09 0.94 

3 1.34 1.16 0.91 

4 1.45 1.31 0.90 

5 1.45 1.31 0.90 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 

（以下，32 次まで） 
 

最後に，表 3 のスペクトル比率を表 2 のモーメントにそれぞれ乗じた値を用い

て，自重および内圧も含めた配管の一次応力を算出すると，観測記録と建屋応答

解析の相違を考慮した算出値は 323MPa となった。 

 

 

：観測記録採取位置 
：評価位置 

TMSL 6.3m 

TMSL -17.5m 

TMSL 27.8m 
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ジェットポンプウエッジのずれ事象について 



ジェットポンプウェッジのズレ事象について 

 

１．事象の概要 

   新潟県中越沖地震後の機器健全性確認のため，ジェットポンプの点検を実施したところ，２０台

あるジェットポンプのうち，ジェットポンプ No.1（以下，JP1 という。）のウェッジ（インレット

ミキサの振動を抑えるために設置しているクサビ）がずれていることが確認された。また，その他

の１９台のポンプには，ずれ等の異常がないことが確認された。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   その後，水中テレビカメラによる詳細な目視点検及び，JP1 のインレットミキサを取り外して目

視点検を実施したところ，主に次のことが確認された。 

（１） ウェッジが所定の位置から約 40mm シュラウド側にずれていた。 

（２） インレットミキサ全体がシュラウド側に約 7°回転していた。 

（３） インレットミキサとライザ管の取り合い座面（球面座）が，片あたりとなっており，微少

な隙間が発生していた。 

（４） ビームボルトの締め込み量が，正常な JP2 に対し約 1.5mm 少なかった。なお，ビームボ

ルトキーパ回り止め溶接部に異常はなかった。 

図１：ジェットポンプ No.1 ウェッジのずれの状況 

ウェッジ 

ロッド 

位置決めボルト ウェッジ インレットミキサ

上面からの断面図 
ブラケット

原子炉圧力容器 

再循環水入口 
ノズル 

ディフューザ 

ライザ 

炉心シュラウド

シュラウドサポート

プレート 

インレットミキサ 
インレットミキサ

ライザ 

ブラケット ロッド ウェッジ

ウェッジのズレ

ウェッジ上部状況

ウェッジ下部状況
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（５） シュラウド側位置決めボルトのネジ山及びライザブラケットの雌ネジ部が摩耗しており，

位置決めボルトは所定の位置からブラケットに対して，外側に約 5mm 飛び出していた。 

（６） ウェッジロッド（ウェッジを支持しているロッド）を固定している下側のナットとプレー

トに約 2mm の隙間が生じていた。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２．原因究明 

（１） 地震による影響の有無の確認 

下記の項目について確認した結果、本事象は地震の影響により発生したものではないことが判明

した。 

① 詳細目視点検結果確認 

・インレットミキサとライザ管の取り合い座面（球面座）の詳細目視点検の結果、取り合い座

面にクラッドが付着していることから地震前からインレットミキサが傾いていた可能性が高い

ことが確認された。 

② 三次元モデルでの解析による確認 

・中越沖地震の水平方向震度を地震荷重として、インレットミキサに与えたときに、本事象が

発生する可能性があるか検討した結果、地震荷重をインレットミキサ（ウェッジ含む）に与え

ても、ウェッジはほとんど動かないため、地震による影響である可能性が低いことが確認され

た。 

図２：ジェットポンプ No.1 詳細目視点検結果の概要 

ブラケット
プレート ナット

ロッド

ウェッジ

インレットミキサの回転 

約７°回転 

ＪＰ１ ＪＰ２

インレットミキサとライザ管の 
微少隙間 

ＪＰ１ ＪＰ２ 

微少隙間 

ロッドとプレートの隙間 

約2mmの隙間

ビームボルトのゆるみ 

ＪＰ１ ＪＰ２（健全なＪＰ） 

健全であったＪＰ２に比べＪＰ１のボ

ルトが緩んでいる（約1.5mm)。 

あ
Ａ

Ａ寸法が大きいほど

締め込んだ状態 
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③ 位置決めボルト飛出に関するモックアップによる再現性確認 

・圧縮荷重試験により本事象が再現するか確認した結果、位置決めボルトへの短期的荷重（地

震）では，ボルトのつぶれ及び曲がりが発生することが確認された。磨耗試験の結果では、繰

返し荷重（振動）によりボルトネジ部が磨耗することが確認された。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

解析条件 
ビームボルト締め付け力（ton） 0 
RPV 側位置決めボルト インレットミキサに接触 
シュラウド側位置決めボルト ボルト無 
インレットとライザー管隙間 無 

※：中越沖地震に基づくシュミレーション解析により得られた耐震評価条件の水平方向震度（１Ｇ） 

ブラケットの変位変位   ×0.1mm

ブラケットの変位

0.19mm 

ウｪッジの変位

1G 地震荷重※ 

ウェッジの変位

0.39mm 

変位   ×0.1mm 

図４：ジェットポンプ No.1 三次元モデルでの解析による確認結果（例） 

異物跡 

クラッド付着 

球面座 

図３：ジェットポンプ No.1 球面座 詳細目視点検結果 
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（２） 運転時の流体振動による影響の有無確認 

① 位置決めボルト飛出に関するモックアップによる再現性確認 

・摩耗試験、繰り返し荷重（振動による繰返）により、本事象が再現するか検討した結果、繰

返し荷重（振動）によりボルトネジ部が磨耗することが確認された。 

② 三次元モデルでの解析による確認 

・運転時の流体振動の荷重により、インレットミキサが回転する可能性があるか三次元モデル

による解析の結果、運転時の流体振動の繰り返しによりインレットミキサは回転することが確

認された。 

（３） インレットミキサとライザ管接合部の隙間再現性確認 

① モックアップ試験によりビームを取り外す際にボルト先端部がリテーナに引掛かって、リテー

ナと一体であるインレットミキサが持ち上がり、隙間が出来ることを確認した。 

② モックアップ試験によりインレットミキサとライザ管接合部に隙間がある状態で、規定トルク

による締付けを行った結果、ビームボルトを規定トルクで締め付けることにより隙間がなくな

り正規状態に戻ることを確認した。 

 

３．事象発生の原因 

■ 隙間が確認されたインレットミキサとライザ管のシート面にクラッドの付着が確認されて

いる。 

■ 解析の結果、短期的な地震荷重ではインレットミキサは回転しないが、運転中の振動によ

る荷重では回転する。 

■ 位置決めボルトは、短期的荷重ではなく、繰返荷重によるボルトネジ部の摩耗により飛び

出したと推定できた。 

■ ビームを取外す際にボルト先端部がリテーナに引掛かり、インレットミキサが持ち上がり、

隙間が出来る可能性があること。 

 

 

 

 

 

４．対策 

（１） 再発防止対策として、ビーム交換等のインレットミキサ関連作業を実施する際は、復旧にあたっ

て、インレットミキサの座り確認を追加確認事項とすることとした。 

（２） 当該ウェッジについては新品と交換のうえ正規の位置へ復旧を実施した。 

 

本事象は地震により発生したものではなく、平成７年に実施したビーム交換時に、インレットミ

キサが持ち上がり、隙間がある状態でビームが締め込まれたことが主原因であり、その後運転時の

流体振動により、ウェッジがズレたと推定される。 
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制御棒駆動機構のカップリング不良事象について 



制御棒駆動機構のカップリング不良事象について 

 

１．事象の概要 

中越沖地震後の健全性確認のため、制御棒駆動機構（以下、「ＣＲＤ」という）及び

制御棒（以下、「ＣＲ」という）のカップリングチェック及び常駆動試験を行っていた

ところ、ＣＲＤ（ロケーション No.42-59、No.34-03）が、カップリング出来ない事象が

確認された。 

なお、念のため、再度挿入操作にてカップリングチェックを実施した結果、ＣＲＤ

（ロケーション No.42-59）はカップリング出来ない状態であったが、ＣＲＤ（ロケー

ション No.34-03）は正常にカップリングされた。 

 

２．原因究明 

 ２．１原因調査 

 （１）ＣＲ・ＣＲＤカップリング部外観点検 

ＣＲ及びＣＲＤカップリング部の外観目視点検を実施した結果、異物の噛み込み

が無く、傷、変形等異常の無いことを確認した。 

（２）ＣＲ詳細点検（動作確認） 

ＣＲのアンロッキングハンドルを動作させた結果、異物の噛み込みが無く、その

動作荷重に異常は確認されなかった。 

（３）カップリング再現確認 

使用済みの他ＣＲによる当該ロケーションのカップリング確認を実施した結果、

スムーズにカップリングすることを確認した。 

再度、当該ＣＲを設置し、カップリング確認を実施した結果、スムーズにカップリングす

ることを確認した。 

（４）位置検出信号の健全性調査 

リードスイッチの単体動作確認を実施した結果、異常のないことを確認した。ま

た、ケーブルの絶縁抵抗測定を実施した結果、若干の絶縁の低下が見られたものの

機能に影響しない程度のものであることを確認した。 

（５）ＣＲＤ分解点検 

ａ．ＣＲＤ（ロケーション No.42-59） 

・ ＣＲＤ取り外し作業から分解点検において、クラッド等を回収しながら作業を

実施し、異物がないことを確認した。 

・ インデックスチューブ、インナーフィルタに異常がないことを確認した。 

・ アンカップリングロッドに損傷、曲がりは確認されなかったものの摺動痕が確

認された。摺動痕は、カップリングスパッド冷却口の位置とほぼ一致すること

から、アンカップリングロッドが一時的にカップリングスパッドの冷却口部分
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に接触して摩擦抵抗が増加したものの形跡と推測される。 

・ アンカップリングロッド・カップリングスパッド冷却口の隙間について測定を

行い、結果から大きな差は無く、異常は認められなかった。 

ｂ．ＣＲＤ（ロケーション No.34-03） 

・ ＣＲＤ取り外し作業から分解点検において、クラッド等を回収しながら作業を

実施し、異物がないことを確認した。 

・ インデックスチューブ、インナーフィルタに異常がないことを確認した。 

・ アンカップリングロッドについて、若干の摺動の痕跡らしきものが確認された

ものの、他部位との有意な差異はなく、曲がり等も認められなかった。 

・ アンカップリングロッド・カップリングスパッド冷却口の隙間について測定を

行い、結果から大きな差は無く、異常は認められなかった。 

 

２．２ 推定原因 

アンカップリングロッドとカップリングスパッド冷却口部の一時的な摩擦抵抗増

加によりアンカップリングロッドが上部に固定され、結果してカップリング操作に

おいてＣＲ側のロッキングプラグを押しつけた状態が保持されたことによりカップ

リングできなかったものと推測する。 

なお、いずれのアンカップリングロッドも一時的にカップリングできなかった一

過性の事象であったことから、微細なクラッド等のゴミの付着により摩擦抵抗が増

大し、アンカップリングロッドの動きが渋くなったものと判断され、今までの定期

検査において、カップリング不可となる事象が極めて希であったにも係わらず、今

停止において２ロケーションで発生した事実から、当該ロケーションに共通要因が

あったものと考える。 

当該２ロケーションは、今停止中地震後の健全性確認に伴い長期の取り外し、保

管水槽での横置き保管していたことから、微細なクラッド等のゴミが付着しやすい

状況にあり、摩擦抵抗増大を助長させたものと推測する。 

 

３．健全性確認対策 

推定原因を踏まえ、以下の対応を実施した。 

・当該ＣＲＤについて、分解手入れを実施し、微細なクラッド等のゴミ等の除去を

行ったうえで組み込みを行った。（42-59 のアンカップリングロッドは詳細分解の

ため、交換部品にて組み込みを行った。） 

・42-59 制御棒については、消耗品でもあることから、予備品と交換を行った。 

また、今後再発防止の観点から以下の対策を実施した。 

・今後行うＣＲＤの長期保管後の再取付に際しては、アンカップリングロッドの洗

浄を行うとともに、取付前に動作がスムーズであることを確認した。 
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なお、他プラントにおいても長期停止期間中に水槽保管されたＣＲＤを据え付けてい

るものがあることから、万一同様にカップリングしない事象が発生した場合には、５回

程度のカップリング操作を行い、カップリングしないようであれば、分解点検を実施し

原因調査を行うものとする。 

 

 

 

 

 

 

 

カップリング状態 アンカップリング状態 

アンカップリング 
ロッド 

ロッキング 
プラグ 

カップリング 
スパッド 

案内管 

カップリング 
スパッド冷却口 

スプリング 

摺動痕 

分解後ロッドを回転させた状況 
アンカップリング 

ロッド 

カップリング 
スパッド冷却口 

接触 

制御棒 

制御棒駆動機構側
制御棒駆動機構側 
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燃料集合体の燃料支持金具からの外れ事象について 

  



燃料集合体の燃料支持金具からの外れ事象について 

 

 

１．事象の概要 

平成 19 年 11 月 3 日から炉内点検のため原子炉内から使用済燃料プールへ

燃料移動作業を行っていたところ、燃料交換機の荷重が大きくなったことを

示す警報が発生し、燃料交換機の自動運転が停止した。他の燃料移動を終了

した後に状況を点検したところ、燃料集合体が正しい装荷位置である燃料支

持金具から外れていることを確認した(図１)。 

当該燃料集合体は、外観点検を行い大きな変形等の異常が無いことを確認

した上で、所定の位置に戻した。 

 

２．確認された事実 

 (１)燃料装荷時の燃料集合体の高さ位置確認 

 地震前の燃料装荷時における燃料集合体の着座高さを確認した結果、他

の燃料集合体の着座高さと比べ当該燃料集合体は約２ｃｍ高く、正常に着

座していなかったことが確認された。 

 なお、地震後に燃料交換機の荷重異常が発生した際の当該燃料集合体の

着座高さは他の燃料集合体の着座高さと比べ約６ｃｍ低くなっていた。 

 

(２)当該燃料集合体のチャンネルボックス曲がり調査 

 当該燃料集合体のチャンネルボックス曲がりを測定した結果、曲がり量

は従来から確認されている範囲内であり、本事象の原因とならないことが

確認された。 

 

(３)模擬燃料を使用した調査  

模擬燃料を使用して再現試験を行った結果、以下のことが確認された。 

・ 単バンドルセルおよび２バンドルセル(図１)においては、燃料交換機の

設定座標が適切でなかったこと(図３)から、燃料装荷時にチャンネルフ

ァスナと上部格子板が接触する状況であった。この時の接触状態によっ

ては、燃料が大きく揺れて、燃料集合体下端が燃料支持金具の外側に外

れること。 
・燃料集合体の下降速度が十分減速される前にチャンネルファスナ下端が

上部格子板上面に達しており、両者が接触した際に燃料集合体が大きく

揺れること。 

 

(４)燃料集合体外観確認 

 下部タイプレートの外観観察の結果、当該燃料集合体が燃料支持金具を

乗り越えた跡(燃料集合体の下部先端部(トリプルブリッジ(図１))下面の

擦れ跡)が無いことが確認された。 
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仮に正常に燃料支持金具に着座している燃料集合体が地震の揺れに

より浮き上がって脱落する場合は、トリプルブリッジが燃料支持金具

と擦れる。 

 

３．推定原因 

２．の事実から、以下のメカニズムにより燃料集合体が燃料支持金具から

外れたと推定した(図２)。 

① 燃料交換機の設定座標が適切ではなかったため(図３)、燃料集合体を装荷

する際に燃料集合体チャンネルファスナが上部格子板と接触した。 

② 燃料集合体の下降速度が十分減速されていなかったことから、燃料集合体

が大きく揺れ、燃料集合体の下部先端が燃料支持金具の外側に乗り上げた。 

③ 新潟県中越沖地震の震動により、当該先端部が燃料支持金具から完全に脱

落した。 

 

４．再発防止対策 

本事象は、地震前の燃料装荷時に燃料集合体が燃料支持金具に正常に着座

していなかったことが原因であることから、再発防止策として以下の項目を

実施した。 

(１) 装荷状態の確認 

燃料集合体が正しく装荷されていることを確認するため、燃料装荷時の

燃料集合体の着座高さを確認した。 

(２) 燃料交換機の設定変更 

 燃料集合体が燃料支持金具から外れることを防止するため、以下の対策

を実施した。 

① 燃料交換機の設定座標を、チャンネルファスナと上部格子板が接触しに

くい位置に調整した(図３)。 

② チャンネルファスナと上部格子板が接触しても揺れが小さくなるよう

に、燃料集合体の据え付け位置付近における燃料集合体の下降速度を最

低速度とした。 

(３) 燃料装荷時の確認 

チャンネルファスナと上部格子板の接触状況を確認するため、燃料交換

機に加わる燃料集合体の荷重を確認した。 

 

以上 
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図１  事象の概要 

正常装荷状態 

燃料集合体 

上部格子板 

燃料集合体下部 

炉心支持板 

燃料集合体装荷位置図 

当該燃料集合体 

燃料支持金具 

下部タイプレート 

上部格子板

燃料支持金具 

チャンネル 

ファスナ 

【正常位置】 

①接触 
②揺れ 

②燃料支持金具の
 外側に乗り上げ 

③脱落 

【地震前の状態】 【地震後の状態】

図２  推定原因 

上部格子板 

チャンネルファスナ 

燃料集合体 

図３  燃料交換機の設定座標の変更 

上部格子板

チャンネルファスナ

燃料集合体 

接触しにくい位置に設定
約2mmの接触

【変更前】 【変更後】 

トリプルブリッジ ■単バンドル及び2バンドルセル    

3
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主タービンの総合評価結果について 



 

 

 

主タービンの総合評価結果について 
 

 

１．事象の概要 

 

柏崎刈羽原子力発電所５号機（以下５号機）における蒸気タービンについては，駆動源及び内包する

流体が蒸気であるため、プラント停止中に作動試験や運転圧による漏洩確認ができない設備であること

から、予め計画する追加点検（分解点検）を実施した。その結果、確認された主な不適合は以下の通り

である。 

 （１）高、低圧タービンの動翼と静翼の接触（別紙－１参照） 

・ 高、低圧タービンの一部に動翼と静翼の接触による光沢が確認された。 

  （２）オイルシールリング、中間軸受台の損傷（別紙－２参照） 

・ スラスト軸受（主タービンの軸を軸方向に拘束する軸受）に取り付られているオイルシールリ

ングの折損が確認された。 

・ 中間軸受台（高、低圧タービン間の軸受台）の固定キーに変形が確認された。 

（３）軸受、軸受油切りの損傷（別紙－３参照） 

・ スラスト軸受、ジャーナル軸受（主タービンの軸荷重を支持する軸受）に軽微な接触痕が確認

された。 

・ 軸受油切りの歯（軸受台内の潤滑油漏洩防止）とタービンロータに軽微な接触痕が確認された。 

  （４）車室固定キーの損傷（別紙－４参照） 

・ 内部車室と外部車室を固定するキーに変形や位置ずれが確認された。 

 

２．原因究明 

先行して点検を実施した柏崎刈羽原子力発電所６、７号機（以下６，７号機）においても、同様の

不適合が確認されている。損傷箇所はロータ、軸受、車室等のタービン構成機器同士の接触による

ものであり、６、７号機と同様、地震動の揺れによるものであると考えられる。また５号機は地震

発生時停止していたため、運転中であった７号機と比較すると、動翼と静翼の接触は軽微であった。 

 

３．健全性評価 

・ 高・低圧タービンの動翼と静翼の接触、オイルシールリング・中間軸受台の損傷、ジャーナル

軸受・軸受油切りの損傷、車室固定キーの損傷については、地震の影響により発生したものと

考えられる。各部の機器の損傷に応じて取替又は補修を行った。具体的な処置は以下の通り。 

・ 高、低圧タービンの動翼と静翼の接触については、手入れを実施した。 

・ オイルシールリングについては、取替を実施した。 

・ 中間軸受台については、基礎部の点検を実施しソールプレートの取替を実施した。 

・ スラスト軸受、ジャーナル軸受については、ホワイトメタル面の補修を実施した。 

・ 軸受油切りについては、歯先の手入れ又は歯の取替を実施した。 

・ 車室固定キーについては、補修及び間隙調整を実施した。 

 

 
以  上 
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別紙－１ 
 

タービンの動翼と静翼の接触（代表例） 

 

噴口

隔板

（外輪）

ﾗｼﾞｱﾙｽﾋﾟﾙ

ｽﾄﾘｯﾌﾟ

ｼｭﾗｳﾄﾞ

ﾘﾝｸﾞ

隔板

（内輪）

ロータシャフト

ﾉｽﾞﾙﾊﾟｯｷﾝ

動翼動翼

噴口

隔板

（外輪）

ﾗｼﾞｱﾙｽﾋﾟﾙ

ｽﾄﾘｯﾌﾟ

動翼

ｼｭﾗｳﾄﾞ

ﾘﾝｸﾞ

ﾃﾉﾝ

シュラウドリング（側面）接触部
（代表写真：第6段ﾀｰﾋﾞﾝ側）

シャフト接触部
（代表写真：第７段発電機側）

シャフト接触部
（代表写真：第2段ﾀｰﾋﾞﾝ側）

動翼接触部
（代表写真：第１段ﾀｰﾋﾞﾝ側）

テノン接触部

（代表写真：第１段ﾀｰﾋﾞﾝ側）

ﾙｰﾄﾌｨﾝ

動翼

ルートフィン接触部
（代表写真：第１段ﾀｰﾋﾞﾝ側）

シュラウドリング（上面）接触部
（代表写真：第6段ﾀｰﾋﾞﾝ側）

シュラウドリング（側面）接触部
（代表写真：第7段発電機側）

噴口

隔板

（外輪）

ﾗｼﾞｱﾙｽﾋﾟﾙ

ｽﾄﾘｯﾌﾟ

動翼

ｼｭﾗｳﾄﾞ

ﾘﾝｸﾞ

ﾃﾉﾝ

1s
2s 3s 4s 5s 6s 7s 8s

噴口

ロータシャフト

隔板

(外輪)

隔板

(内輪)ﾉｽﾞﾙﾊﾟｯｷﾝ

ﾗｼﾞｱﾙｽﾋﾟﾙｽﾄﾘｯﾌﾟ

ﾃﾉﾝ

ｼｭﾗｳﾄﾞ

動翼
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別紙－２ 
 

オイルシールリング、中間軸受台の損傷（代表例） 

発電機 HP車室ALP車室BLP車室CLP車室

発電機側 タービン側
オイルシールリング

上 半

下 半

高圧ロータ ｵｲﾙｼｰﾙﾘﾝｸﾞ

ｽﾗｽﾄﾎﾞｰﾙ

ｽﾗｽﾄﾘﾝｸﾞ

ｽﾗｽﾄ軸受台座

ｽﾗｽﾄ軸受

調整ﾗｲﾅ(ｼﾑ)

ｵｲﾙｶﾞｰﾄﾞ

ｵｲﾙｼｰﾙﾘﾝｸﾞ
 (GEN側)

ｵｲﾙｼｰﾙﾘﾝｸﾞ
 (TB側)

ス
ラ
ス
ト
ボ
ー

ル
分
解
時

発電機 HP車室ALP車室BLP車室CLP車室

発電機側 タービン側
ＭＳＤ基礎部

最大6mmのｷﾞｬｯﾌﾟあり

右側側面ｷｰ状況
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別紙－３ 
 

軸受、軸受油切りの損傷（代表例） 

発電機 HP車室ALP車室BLP車室CLP車室

発電機側 タービン側

№3

軸受

№4

軸受

発電機 HP車室ALP車室BLP車室CLP車室

発電機側 タービン側

№3(G)

油切り

№3(T)

油切り

№4(G)

油切り

№4(T)

油切り

№2(G)

油切り

Ｔ Ｂ 側G E N 側

右 側

左 側

№ ３ (Ｔ )油 切 り

13
60

全 長 に 潰 れ

75
0(
倒

れ
範

囲
)

8
20
(倒

れ
範

囲
)

30
0

15
0

全　体

□　部

№３（上半）
ＴＢ側

ＧＥＮ側

140

MAX780ℓ×135w(黒光沢)

730ℓ×63w(黒光沢)

570ℓ×133w(黒光沢)

140

140

430ℓ×12w(黒光沢)

680ℓ×40wの範囲に軽微なスリ傷
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別紙－４ 
 

車室固定キーの損傷（代表例） 

発電機 HP車室

ALP車室

BLP車室CLP車室

発電機側 タービン側

ギブキー

発電機 HP車室

ALP車室

BLP車室CLP車室

発電機側 タービン側

センターキー

ＴＢ側GEN側

左側

右側

ａ
ｂ

ａ矢視写真120ℓ×65w×Max2.0d

b矢視写真

85ℓ×40w×Max1.0d

C

c矢視写真 50ℓ×40w×Max0.5d

ｄ

d矢視写真

カジリ跡なし

ＴＢ側GEN側

左側

右側

ａ

ｂ

ａ矢視写真90ℓ×40w×Max1.5d

b矢視写真

100ℓ×87w×Max1.5d

c矢視写真 40ℓ×35w×Max1.0d

ｄ

d矢視写真

カジリ跡なし

C
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主変圧器の総合評価結果について 



1 

主変圧器等の総合評価結果について 
 

１．事象の概要 

 変圧器の設備点検において確認された事象のうち，健全性に影響を与えると考えられる

主変圧器，所内変圧器の事象を以下に示す。 

（１）主変圧器 

内部目視点検の結果，内部構造物全体が約 15mm 移動していること，鉄心端部の絶

縁物固定金具取付ボルトが折損していることを確認した。また，各部寸法測定の結果，

巻線にズレ（巻線間ギャップの開き）が生じていることを確認した。 
 

（２）所内変圧器 

    内部目視点検の結果，所内変圧器（Ａ）について，内部構造物全体が約 9mm 移動

していることを確認した。また，所内変圧器（Ａ）および（Ｂ）について，鉄心の一

部に 1～3mm のズレが生じていることを確認した。 

 

２．原因究明 

 （１）主変圧器 

地震時の揺れにより内部構造物全体が移動し，その際の衝撃により巻線ズレ（巻線

間ギャップの開き）や鉄心端部の絶縁物固定金具取付ボルトの折損が発生したものと

推定されることから，地震の影響によるものと判断した。 
 

 （２）所内変圧器 

     地震時の揺れにより内部構造物全体が移動し，その際の衝撃により鉄心にズレが 

発生したものと推定されることから，地震の影響によるものと判断した。 

 

３．健全性評価及び対策 

（１）主変圧器 

 鉄心端部の絶縁物固定金具を取り付けているボルトが折損し，固定金具に位置ズレ

が生じていることから，鉄心についてもズレが生じていることが推定される。鉄心に

ズレが生じた場合，鉄心の接合部における絶縁性能が低下し局部的な過熱や可燃性ガ

スが発生する可能性がある。また，巻線ズレについては巻線層間の絶縁性能が低下し

短絡に至る可能性があることから，機能への影響ありと判断し，変圧器を新製交換す

ることとした。 

 

（２）所内変圧器 

鉄心にズレが生じた場合，鉄心の接合部における絶縁性能が低下し局部的な過熱や

可燃性ガスが発生する可能性があることから，機能への影響ありと判断し，鉄心を新

製交換することとした。 
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Ｕ相
Ｖ相

Ｗ相

位置決めの中心ズレ 

絶縁物固定金具取付ボルト 
の折損，金具の位置ずれ 

内部構造物全体の移動 

折損したボルト 

鉄心 

（約 15mm） 

イメージ図 

巻線 

巻線ズレ 
（ギャップの開き）

上写真青破線に位置していた

鉄心端部の固定金具が赤破線

位置にずれ，固定金具を止めて

いたボルトが落下（右写真） 

ボルト穴 
（銀色部は 
塗装剥がれ） 

写真 
方向 

（+10～20mm） 

絶縁物 

絶縁物 
固定金具 

＜主変圧器の点検において確認された事象＞ 
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不活性ガス系配管の総合評価結果について 



 

  

不活性ガス系配管の総合評価結果について 

 

１．事象の概要 

新潟県中越沖地震後の機器健全性確認のため、不活性ガス系設備の点検を実施した

ところ，配管及び配管支持構造物の変形を確認した。追加点検として浸透探傷試験を

実施したが，異常は確認されなかった。 

 

２．原因究明 

地震時の揺れにより地盤の不等沈下が生じ，不活性ガス系配管を内包する配管トレ

ンチと液化窒素貯槽の基礎との間に相対変位が生じた結果，配管及び配管支持構造物

が変形したものと考えられることから，地盤沈下の影響によるものと判断した。 

 

３．健全性評価及び対策 

配管の曲がりが発生していることから構造強度への影響があると判断し，配管を交

換することとした。その後，磁粉探傷試験，浸透探傷試験，運転圧力での漏えい確認

を実施し異常がないことを確認した。 

また，本事象の恒久対策として地盤改良工事を行い地震による地盤沈下が発生しな

いように復旧した。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

変形した不活性ガス系配管 

図－１ 不活性ガス系配管変形状況 
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配管減肉測定結果 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MS-311 分岐・管台 MS-322 曲げ管

MS-322 ﾌﾛｰﾉｽﾞﾙ

原子炉圧力容器 

主蒸気隔離弁 

図 1-1 配管板厚測定箇所（主蒸気系） 

図 2-1 配管板厚測定箇所（給水系） 

FDW-126 ﾌﾛｰﾉｽﾞﾙ 

原子炉格納容器貫通部 

給水加熱器より 

原子炉格納容器貫通部 

：流れ方向

：流れ方向
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図 2-2 配管板厚測定箇所（給水系） 

図 3-1 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

FDW-228 曲げ管

FDW-220 分岐・管台

FDW-218 曲げ管

FDW-217 弁下流 

原子炉圧力容器 

CUW-004 曲げ管 

CUW-003 ﾌﾛｰﾉｽﾞﾙ

原子炉冷却材再循環系より 

原子炉格納容器貫通部 

FDW-225 ｷｬｯﾌﾟ 

原子炉格納容器貫通部

：流れ方向 

：流れ方向 
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図 3-2 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

図 3-3 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

CUW-004 曲げ管

原子炉格納容器貫通部 

再生熱交換器より

CUW-032 分岐・管台 

CUW-038 ﾚｼﾞｭｰｻ

：流れ方向 

：流れ方向 
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図 3-4 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

図 3-5 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

CUW-060 分岐・管台

原子炉冷却材浄化系ﾎﾟﾝﾌﾟ（B）

原子炉冷却材 
浄化系ﾎﾟﾝﾌﾟ（B）

CUW-085
レジューサ

CUW-082 曲げ管

原子炉冷却材浄化系ﾎﾟﾝﾌﾟ（A）

原子炉冷却材浄化系 
非再生熱交換器（D） 

原子炉冷却材浄化系 
非再生熱交換器（C） 

CUW-091 
分岐・管台 

CUW-081
ﾌﾛｰﾉｽﾞﾙ

原子炉冷却材 
浄化系ﾎﾟﾝﾌﾟ（A）

CUW-077 弁下流

：流れ方向 

：流れ方向 
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図 3-6 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

CUW-173 ｵﾘﾌｨｽ 

図 3-7 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

再生熱交換器

（A）より

CUW-205 弁下流 CUW-206
ﾌﾛｰﾉｽﾞﾙ

CUW-213 ﾚｼﾞｭｰｻ

原子炉冷却材浄化系

ろ過脱塩器（A） 

再生熱交換器（C）へ

CUW-212 分岐・管台

：流れ方向 

：流れ方向 
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図 3-8 配管板厚測定箇所（原子炉冷却材浄化系） 

図 4-1 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

RHR-002 
分岐・管台 

RHR-001 
分岐・管台

原子炉冷却材 
再循環系より 

残留熱除去系 
ポンプ（A） 

原子炉圧力容器 

CUW-S016
曲げ管 

原子炉格納容器ｻﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾁｪﾝﾊﾞ 
貫通部Ｘ－２０１ 

：流れ方向

：流れ方向
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RHR-007 エルボ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 4-2 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

残留熱除去系 
ポンプ（A）より

残留熱除去系 
熱交換器（A）へ 

図 4-3 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

残留熱除去系 
熱交換器（A） 

残留熱除去系 
熱交換器ﾊﾞｲﾊﾟｽﾗｲﾝ

RHR-003 
分岐・管台

残留熱除去系 
ポンプ（A）より

：流れ方向 

：流れ方向 
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RHR-012 エルボ 

RHR-011 分岐・管台 

RHR-013 レジューサ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 4-4 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

図 4-5 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

残留熱除去系 
熱交換器（A）より 原子炉格納容器へ 

残留熱除去系 
熱交換器ﾊﾞｲﾊﾟｽﾗｲﾝ 

残留熱除去系 
熱交換器（A） 

原子炉格納容器へ 

：流れ方向 

：流れ方向 
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RHR-016 ｵﾘﾌｨｽ下流

RHR-018 エルボ 

RHR-017 分岐・管台

A

A

B

B

B－B から見る

A－A から見る

RHR-019 弁下流 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 4-6 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

図 4-7 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

原子炉格納容器 
貫通部Ｘ－３０Ａ 

原子炉格納容器 
貫通部Ｘ－３１Ａへ

原子炉格納容器 
貫通部Ｘ－３１Ａ

原子炉圧力容器 

：流れ方向 

：流れ方向
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RHR-020 分岐・管台 

RHR-022 エルボ RHR-021 レジューサ

A

A

A－A から見るRHR-023 曲げ管 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 4-8 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

図 4-9 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

原子炉格納容器 
貫通部Ｘ－３２Ａ 

ｻﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾁｪﾝﾊﾞへ 

原子炉格納容器 
貫通部Ｘ－３２Ａ 

原子炉冷却材 
再循環系へ 

：流れ方向

：流れ方向 
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RHR-100 弁下流RHR-101 エルボ

RHR-104 ｵﾘﾌｨｽ下流

RHR-107 分岐・管台

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 4-10 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

図 4-11 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

原子炉格納容器ｻﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾁｪﾝﾊﾞ 
貫通部Ｘ－２０３ 

残留熱除去系

ポンプ（C） 

原子炉格納容器へ

残留熱除去系（B）へ 

残留熱除去系 
ポンプ（C）より

原子炉格納容器へ 

：流れ方向 

：流れ方向 
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RHR-110 レジューサ

RHR-109 分岐・管台

RHR-108 エルボ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 4-12 配管板厚測定箇所（残留熱除去系） 

残留熱除去系 
ポンプ（C）より 

復水補給水系より 

原子炉格納容器 
貫通部Ｘ－３１Ｃ 

：流れ方向 
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配管口径 
軸方向 

ピッチ 

周方向 

ピッチ 

偏流域下流 

測定長さ 

50A 以下 20mm 20mm 300mm※ 

65A～125A 30mm 30mm 300mm※ 

150A 以上 50mm 50mm 500mm※ 

必
要

最
小
厚

さ
 

詳
細

測
定
判

定
基

準
厚

さ
 

公
称

厚
さ
－

製
作

公
差

 

図 6 各種配管厚さ及び配管開先加工部形状の例 

図 5 配管板厚測定点の設定例 

外
径

 

公
称
厚
さ

 

加
工

部
厚
さ

 

加工部長さ（直線部） 

加工部長さ 

加
工

部
内
径

 

50
 

50 

50 ﾋﾟｯﾁ 

2 
1 

10
 

2 
1 

※ 但し弁については 1D，ｵﾘﾌｨｽ及びﾌﾛｰﾉｽﾞﾙ 
については 1D，2D，3D（D は配管口径） 
の位置が上記の下流測定長さを超える場合， 
当該位置も測定を実施。 

10

1 2 
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表1　耐震安全上重要な配管系における配管板厚測定結果（1/3）

管理番号

P1 SFVC2B 650A 33.6 29.40 27.19 22.77 37.5

P2 STS42    250A  18.2 15.92 13.69 9.22 14.1 開先部寸法（製造時最小）：14.61 mm

T1 SFVC2B 693.2mm※4 50.0 48.40 40.23 23.90 56.2

T2 SFVC2B 250A  18.2 15.92 13.69 9.22 16.2

FE1 STS410 650A 33.6 30.70 27.18 20.13 34.4

FE STS49   650A 33.6 30.70 27.18 20.13 32.4

P STS49   650A 33.6 29.40 26.30 20.09 31.3

B STS49 650A 33.6 29.40 26.30 20.09 31.4

P STS49 650A 33.6 29.40 26.30 20.09 39.1

FE1 STPT49 600A 42.3 39.66 34.64 24.59 41.6

FE STPT49 600A 42.3 39.66 34.64 24.59 43.0

P STPT49 600A 52.4 45.85 38.79 24.66 52.9

FDW-217 弁下流 P STPT49 500A 26.2 22.92 20.43 15.45 25.2

B STS49 500A 26.2 22.92 20.43 15.45 24.9

P STS49 500A 26.2 22.92 20.43 15.45 30.2

P1 SFVC2B 500A 26.2 22.92 21.12 17.51 23.1

P2 STS42    300A 21.4 18.72 16.14 10.98 17.1 開先部寸法（製造時最小）：17.10 mm

T1 SFVC2B 535.6mm※4 40.0 38.40 31.75 18.46 46.0

T2 SFVC2B 300A 21.4 18.72 16.14 10.98 18.8

FDW-225 キャップ C SGV49 500A 26.2 22.92 20.69 16.24 24.9

B STS42    300A 21.4 18.72 16.14 10.98 20.1

P STS42    300A 21.4 18.72 16.14 10.98 22.8

FE1 STS42 150A 9.8 9.07 7.94 5.68 9.6

FE STS42 150A 9.8 9.07 7.94 5.68 9.2

P STS42 150A 11.0 9.62 8.31 5.70 9.3 開先部寸法（製造時最小）：8.82 mm

B STS42 150A 11.0 9.62 8.31 5.70 10.8

P STS42 150A 11.0 9.62 8.31 5.70 9.2 開先部寸法（製造時最小）：8.82 mm

B STPT42 150A 14.3 12.51 10.62 6.85 13.9

P STPT42 150A 14.3 12.51 10.62 6.85 15.0

T1 STPT42 150A 14.3 12.51 10.62 6.85 16.0

T2 STPT42 150A 14.3 12.51 10.62 6.85 14.2

150A 14.3 12.51 10.62 6.85 14.0

100A 7.7 6.92 6.19 4.74 10.9

P STPT42 100A 8.6 7.52 6.59 4.74 8.0

T1 STPT42 150A 14.3 12.51 10.62 6.85 15.9

T2 STPT42 100A 8.6 7.52 6.59 4.74 9.7

P STPT42 150A 14.3 12.51 10.62 6.85 13.8

CUW-012 CUW-077 弁下流 P STPT42 100A 11.1 9.71 8.26 5.35 12.1

※2：　公称厚さから製作公差を差し引いた値

※3：　各測定ポイントにおける測定値の最小値を記載（凡例は下記参照）

（ａ） ：　測定最小厚さ　≧　公称厚さ

（ｂ） ：　公称厚さ　＞　測定最小厚さ　≧　（公称厚さ－製作公差）

（ｃ） ：　（公称厚さ－製作公差）　＞　測定最小厚さ　≧　詳細測定判定厚さ

（ｄ） ：　詳細測定判定厚さ　＞　測定最小厚さ　≧　必要最小厚さ

（ｅ） ：　必要最小厚さ　＞　測定最小厚さ

　　　　なお、上記（ｃ）（ｄ）に分類された測定値は、いずれも開先加工部（製作当初より薄肉の部位）における測定値

※4：　JIS規格外

系統

※1：　P；直管部　、　T；管台・分岐部　、　E；エルボ部　、　B；曲げ管部　、　R；レジューサ部　、　FE；フローノズル部　、　RO；オリフィス部　、　C；キャップ部　、数字標記；上流側からの連番

FDW-020

FDW-218

備考
公称厚さ※2

（下限）
［mm］

FDW-304

給
水
系

分岐/管台

測定厚さ※3

［mm］

測定箇所

配管要素※1

詳細測定
判定厚さ

［mm］
配管番号 材質 配管口径

曲げ管MS-322

分岐/管台

必要最小
厚さ

［mm］

公称厚さ
［mm］

フローノズル

フローノズル

分岐/管台

曲げ管

曲げ管

曲げ管

曲げ管

FDW-301

CUW-004

CUW-006

FDW-228

FDW-220

主
蒸
気
系

FDW-126

MS-321

MS-004

MS-311

レジューサ

CUW-003 フローノズル

CUW-002

CUW-003

分岐/管台CUW-032

CUW-010

浄
化
系

原
子
炉
冷
却
材

CUW-004

CUW-038CUW-007

CUW-060

R STPT42
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表1　耐震安全上重要な配管系における配管板厚測定結果（2/3）

管理番号
系統 備考

公称厚さ※2

（下限）
［mm］

測定厚さ※3

［mm］

測定箇所

配管要素※1

詳細測定
判定厚さ

［mm］
配管番号 材質 配管口径

必要最小
厚さ

［mm］

公称厚さ
［mm］

FE1 STPT42 100A 9.9 9.39 8.04 5.35 10.3

FE STPT42 100A 9.9 9.39 8.04 5.35 9.5

P STPT42 100A 11.1 9.71 8.26 5.35 12.1

B STPT42 100A 11.1 9.71 8.26 5.35 12.0

P STPT42 100A 11.1 9.71 8.26 5.35 12.6

150A 14.3 12.51 10.92 7.73 14.8

100A 9.9 9.17 7.90 5.35 11.1

T1 STPT42 150A 14.3 12.51 10.92 7.73 14.9

T2 STPT42 100A 11.1 9.71 8.26 5.35 11.3

P STPT42 150A 14.3 12.51 10.92 7.73 14.5

RO SUSF304   140mm※4 47.9 47.24 33.41 5.74 48.1

P STPT42 100A 11.1 9.71 8.26 5.35 11.7

CUW-205 弁下流 P STPT42 150A 14.3 12.51 10.92 7.73 13.5

FE1 STPT42 150A 12.7 11.92 10.52 7.72 12.9

FE STPT42 150A 12.7 11.92 10.52 7.72 12.7

P STPT42 150A 14.3 12.51 10.92 7.73 13.5

T1 STS42 150A 14.3 12.51 10.57 6.69 14.1

T2 STS42 100A 11.1 9.71 8.02 4.63 11.6

P STPT42 100A 11.1 9.71 8.02 4.63 9.9

150A 14.3 12.51 10.57 6.69 12.6

100A 9.9 9.17 7.66 4.63 17.0

P STPT42 100A 11.1 9.71 8.02 4.63 11.3

B STS42    50A 8.7 7.61 5.87 2.40 9.2

P STS42    50A 8.7 7.61 5.87 2.40 9.7

T1 SM41C  619.2mm※4 14.3 12.80 9.94 4.23 14.6

T2 SM41C  416mm※4 14.3 12.80 9.80 3.80 14.7

T1 SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.5 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

T2 SFVC2B 194mm※4 21.5 21.50 15.60 3.80 22.5

P STPT42 150A 7.1 6.21 5.41 3.80 8.1

P1 SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.8 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

P2 SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.6 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

T1 STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 14.8

T2 STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 15.3

E STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 14.6

P SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.9 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

T1 STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 14.8

T2 STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 15.5

E STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 13.8

P SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.2 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

※2：　公称厚さから製作公差を差し引いた値

※3：　各測定ポイントにおける測定値の最小値を記載（凡例は下記参照）

（ａ） ：　測定最小厚さ　≧　公称厚さ

（ｂ） ：　公称厚さ　＞　測定最小厚さ　≧　（公称厚さ－製作公差）

（ｃ） ：　（公称厚さ－製作公差）　＞　測定最小厚さ　≧　詳細測定判定厚さ

（ｄ） ：　詳細測定判定厚さ　＞　測定最小厚さ　≧　必要最小厚さ

（ｅ） ：　必要最小厚さ　＞　測定最小厚さ

　　　　なお、上記（ｃ）（ｄ）に分類された測定値は、いずれも開先加工部（製作当初より薄肉の部位）における測定値

※4：　JIS規格外

RHR-004

RHR-003

RHR-001

分岐/管台

RHR-005 RHR-007 エルボ

※1：　P；直管部　、　T；管台・分岐部　、　E；エルボ部　、　B；曲げ管部　、　R；レジューサ部　、　FE；フローノズル部　、　RO；オリフィス部　、　C；キャップ部　、数字標記；上流側からの連番

残
留
熱
除
去
系

RHR-011 分岐/管台

分岐/管台

RHR-002

CUW-081 フローノズル

CUW-082 曲げ管

CUW-012

CUW-015

浄
化
系

原
子
炉
冷
却
材

CUW-173 オリフィスCUW-281

CUW-206 フローノズル

CUW-022

CUW-S016 曲げ管

CUW-091

RHR-012 エルボ

RHR-010

R

CUW-023

CUW-213 レジューサ

CUW-061

RHR-002

分岐/管台

STS42

CUW-085 レジューサ R STPT42

CUW-212 分岐/管台

分岐/管台
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表1　耐震安全上重要な配管系における配管板厚測定結果（3/3）

管理番号
系統 備考

公称厚さ※2

（下限）
［mm］

測定厚さ※3

［mm］

測定箇所

配管要素※1

詳細測定
判定厚さ

［mm］
配管番号 材質 配管口径

必要最小
厚さ

［mm］

公称厚さ
［mm］

550A 15.9 14.40 12.50 8.70 15.2

500A  13.8 12.85 11.47 8.70 15.8

P SGV42 500A  15.1 13.60 11.85 8.36 11.3 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm
（詳細測定判定厚さ）：11.01mm

RHR-016 オリフィス下流 P SGV42 500A  15.1 13.60 11.85 8.36 12.8 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

P1 SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 13.0 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

P2 SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.2 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

T1 STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 14.6

T2 STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 15.4

E STS42 500A 15.1 13.21 11.59 8.36 14.5

P SGV42 500A 15.1 13.60 11.85 8.36 12.2 開先部寸法（製造時最小）：12.33 mm

RHR-013 RHR-019 弁下流 P STS42 300A 21.4 18.72 16.14 10.98 17.9 開先部寸法（製造時最小）：17.1 mm

T1 STS42 450A 14.3 12.51 10.85 7.52 14.4

T2 STS42 450A 14.3 12.51 10.85 7.52 12.5 開先部寸法（製造時最小）：10.9 mm

P SGV42 450A 14.3 12.80 11.04 7.52 11.2 開先部寸法（製造時最小）：10.9 mm

450A 14.3 12.51 10.85 7.52 14.8

350A 9.9 7.92 7.23 5.85 13.0

E STPT42 350A 11.1 9.71 8.42 5.85 9.8

P STPT42 350A 11.1 9.71 8.42 5.85 10.6

B STS42 350A 27.8 24.32 21.11 14.70 25.5

P STS42 350A 27.8 24.32 21.11 14.70 23.6 開先部寸法（製造時最小）：22.57 mm

RHR-100 弁下流 P SGV42 450A 14.3 12.80 11.04 7.52 11.4 開先部寸法（製造時最小）：10.9 mm

E STS42 450A 14.3 12.51 10.85 7.52 14.1

P SGV42 450A 14.3 12.80 11.04 7.52 11.4 開先部寸法（製造時最小）：10.9 mm

RHR-104 オリフィス下流 P SGV42 450A 14.3 12.80 11.04 7.52 11.7 開先部寸法（製造時最小）：10.9 mm

P1 SGV42 450A 14.3 12.80 11.04 7.52 12.8

P2 STPT42 400A 12.7 11.11 9.63 6.68 11.7

T1 STS42 450A 14.3 12.51 10.85 7.52 12.8

T2 STS42 400A 12.7 11.11 9.63 6.68 12.6

RHR-108 エルボ E STS42 450A 14.3 12.51 10.85 7.52 14.5

T1 SGV42 450A 14.3 12.80 11.04 7.52 11.6 開先部寸法（製造時最小）：10.9 mm

T2 SFVC2B 194mm※4 21.5 21.5 15.60 3.80 21.8

450A 14.3 12.51 10.85 7.52 14.1

300A 9.2 7.40 6.68 5.24 16.1

※2：　公称厚さから製作公差を差し引いた値

※3：　各測定ポイントにおける測定値の最小値を記載（凡例は下記参照）

（ａ） ：　測定最小厚さ　≧　公称厚さ

（ｂ） ：　公称厚さ　＞　測定最小厚さ　≧　（公称厚さ－製作公差）

（ｃ） ：　（公称厚さ－製作公差）　＞　測定最小厚さ　≧　詳細測定判定厚さ

（ｄ） ：　詳細測定判定厚さ　＞　測定最小厚さ　≧　必要最小厚さ

（ｅ） ：　必要最小厚さ　＞　測定最小厚さ

　　　　なお、上記（ｃ）（ｄ）に分類された測定値は、いずれも開先加工部（製作当初より薄肉の部位）における測定値

※4：　JIS規格外

分岐/管台

※1：　P；直管部　、　T；管台・分岐部　、　E；エルボ部　、　B；曲げ管部　、　R；レジューサ部　、　FE；フローノズル部　、　RO；オリフィス部　、　C；キャップ部　、数字標記；上流側からの連番

RHR-110 レジューサ

RHR-109

R SFVC2B
レジューサRHR-013

RHR-020 分岐/管台RHR-012

RHR-006

分岐/管台

RHR-010

RHR-011 RHR-018 エルボ

R STS42

レジューサRHR-014 STS42RHR-021 R

RHR-015

分岐/管台

RHR-107
RHR-036

残
留
熱
除
去
系

RHR-016 曲げ管RHR-023

RHR-101 エルボ

RHR-022 エルボ

RHR-017
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塑性ひずみ測定結果（硬さ測定結果）



添付資料-4-2

5 号機 塑性ひずみ測定結果（硬さ測定結果） 

 

1.  概要 

新潟県中越沖地震に対する健全性評価は，地震応答解析と設備点検によ

る評価により，総合的に健全性を評価している。５号機の主要配管は，地

震応答解析結果で判定基準（ⅢAS）を下回っており，設備点検により健全

性は確認できるが，知見拡充を目的に，予め計画する追加点検として，地

震により疲労強度に影響を与える塑性ひずみが発生していないことを確認

するために硬さ測定による塑性ひずみの測定を行った。測定の結果，選定

箇所では地震により疲労強度に影響を与える塑性ひずみが発生していない

ことを確認した。 

なお，硬さ測定による塑性ひずみ検出方法は，日本原子力技術協会「中

越沖地震後の原子炉機器の健全性評価委員会」の検討結果を基に東京電力

として 6 号機，7 号機同様に実施場所の選定，測定，評価を実施した。 

 

2.  塑性ひずみ測定方法の検討 

2.1  塑性ひずみ測定方法の検討（実施方法） 

硬さ測定では，表面状態の影響を受けるため，測定前準備として，測定

対象箇所表面の研磨を実施する。研磨は＃400 まで実施する。 

測定は，ポータブルビッカース硬さ計にて測定を行い，測定荷重は 49N

（5kgf ）で行う。測定点数は，1 箇所当たり 40 点の測定を行い，40 点の

平均値を当該箇所の硬さとする。 

 

2.2  塑性ひずみ測定方法の検討（評価方法） 

実機での塑性ひずみ測定・評価にあたっては，下記の課題がある。 

① 構造物は一般的に製造時に曲げ・溶接等により加工が施されており，

加工時のひずみが残っている。 

② 地震前の状態が明確ではないため，仮に塑性ひずみを検出しても，

製造時に発生したものか，地震時に発生したものかの判断が難しい。 

そのため，地震により疲労強度に影響を与える塑性ひずみが発生してい

るか否かの確認は，地震応答解析結果で地震の影響が大きかった場所（評

価部）と，小さかった場所（比較部）の硬さを比較し判断する。評価方法

は，評価部，比較部の各部位で最大値と最小値を求め，最大値同士，最小

値同士を比較し，ばらつき（標準偏差）程度であるか評価部が比較部より

小さい場合に疲労強度に影響を与える塑性ひずみは発生していないと評
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価する。なお，硬さに有意な差が認められた場合には製造履歴の影響，材

料不均一性の可能性等を考慮し総合的な評価を行う。 

測定に先立ち，発電所で多く使用されている材料に対し，実機測定方法

と同等の方法にて塑性ひずみと硬さの相関を確認している（図-1 参照）。

この結果から，測定のばらつきを考慮すると，本評価方法では，評価部が

比較部に比べ 2～4%程度の塑性ひずみが発生した場合に判別が可能であ

る。なお，予ひずみ付与疲労試験の結果などから，8%までの塑性ひずみ

は，疲労強度に影響を与えないことが確認されている（参考-1 参照）。 

  

2.3  変形した構造物での測定 

地震により座屈した No.4 ろ過水タンクに対して，座屈した基部を評価

部，座屈していない部位を比較部として，硬さ測定による塑性ひずみ発生

有無の評価を実施した。その結果，地震により塑性ひずみが発生している

評価部は比較部と比べ相対的に硬さが上昇していることが認められた（参

考-2 参照）。 
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STPT410
STPT410 

SFVC2B 

STS480 

SUS304 

STS480

SFVC2B

SUS304
塑性ひずみ（％） 

図-1 実機材料の硬さと塑性ひずみの相関図 
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3.  実施対象 

3.1  実施対象箇所 

実施箇所選定に先立ち，現地調査を実施し，線量等の作業環境，製造履

歴の影響※1 を考慮し，5 号機では，表-1 に示す系統で硬さ測定による塑性

ひずみの確認を実施した（※1 高周波誘導加熱＋曲げ等）。 

 

表-1 硬さ測定実施場所 
系統 材料 測定箇所※２ 形状 

主蒸気系 低合金鋼 
SFVC2B 

最小裕度※3点，比較部 ティー 

裕度※3が少ない点，比較部 直管部 原子炉冷却材再循環系 炭素鋼 
STS42 地震応答解析の結果、算出値が評価

基準値を上回る点、比較部 
レデューサ 

高圧炉心スプレイ系 ステンレス鋼

SUS304 
製造履歴の影響が少なく裕度※3 が

少ない点，比較部 
ティー 

非常用ガス処理系 炭素鋼 
STPT42 

製造履歴の影響が少なく裕度※3 が

少ない点，比較部 
直管部 

原子炉補機冷却海水系 炭素鋼 
SM41A 

最小裕度※3点，比較部 ティー 

原子炉補機冷却水系 炭素鋼 
SM41A 

最小裕度※3点，比較部 ティー 

※2 裕度の順位は，同一系統内での順位 
※3 本記載における裕度：評価基準値／発生応力 

 

各測定部位での硬さ測定箇所は，地震により塑性ひずみが発生した場合，

測定部位に発生する応力は曲げモーメントが支配的となり，総体的に硬さ

が上昇すると考えられるため，基本的な測定位置を図-2 のように定めた。

ただし，現地の作業環境により測定位置を変更する場合がある。 

 

 

 

直管部 

サポート 

 

 

 

 

 

 

 
ティー部 

 
１４箇所/部位（※）

図-2 各部位の硬さ測定箇所（基本方針） 
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4.  実施結果 

4.1  測定結果 

各系統で，評価部，比較部の各部位で最大値と最小値を求め，最大値同

士，最小値同士の比較を行った。その結果のまとめを表-2 に示す。また，

各系統の測定結果を添付-1 から添付-6 に示す。 

最大値同士，最小値同士の比較の結果，測定を行った全ての系統でばら

つきの範囲内で同等であった。したがって，硬さ測定を行った系統では，

疲労強度に影響を与える塑性ひずみが発生していないことを確認した。 

 

表-2 硬さ測定結果まとめ 

 

      注）括弧内の値：（平均値，標準偏差），比較の不等号は平均値で評価。 

系統 最大値同士の比較 最小値同士の比較 

評価部 
(149,8) 

<
比較部 
(154,6) 

評価部 
(140,5) 

<
比較部 
(151,7) 主蒸気系 

（ばらつきの範囲内で同等） （ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(157,5) 

>
比較部 
(155,7) 

評価部 
(150,7) 

>
比較部 
(149,7) 

原子炉冷却材
再循環系 
（直管部） （ばらつきの範囲内で同等） （ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(157,11) 

>
比較部 
(155,7) 

評価部 
(145,9) 

<
比較部 
(149,7) 

原子炉冷却材
再循環系 

（レデューサ） （ばらつきの範囲内で同等） （ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(154,6) 

<
比較部 
(158,5) 

評価部 
(150,6) 

>
比較部 
(149,6) 高圧炉心 

スプレイ系 
（ばらつきの範囲内で同等） （ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(152,10) 

<
比較部 
(153,10) 

評価部 
(139,4) 

<
比較部 
(140,6) 非常用ガス 

処理系 
（ばらつきの範囲内で同等） （ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(163,6) 

>
比較部 
(161,5) 

評価部 
(161,6) 

>
比較部 
(159,5) 

原子炉補機 冷
却海水系 

（ばらつきの範囲内で同等） （ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(151,8) 

>
比較部 
(149,8) 

原子炉補機 冷
却水系 

（ばらつきの範囲内で同等） 

評価部 
(139,5)   

=
比較部 
(139,5) 
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添付-1 ： 主蒸気系配管 硬さ測定結果 

添付-2 ： 原子炉冷却材再循環系配管（直管部） 硬さ測定結果 

添付-3 ： 原子炉冷却材再循環系配管（レデューサ） 硬さ測定結果 

添付-4 ： 高圧炉心スプレイ系配管 硬さ測定結果 

添付-5 ： 非常用ガス処理系配管 硬さ測定結果 

添付-6 ： 原子炉補機冷却海水系配管 硬さ測定結果 

添付-7 ： 原子炉補機冷却水系配管 硬さ測定結果 

参考-1 ： 予ひずみを受けた材料の低サイクル疲労強度試験結果 

参考-2 ： ろ過水タンク 硬さ測定結果               

以上 
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添付-1 

主蒸気系配管 硬さ測定結果 

１． 評価対象部位 

 

 

評価部（裕度：1.39）

比較部（裕度：1.8）

評価部（裕度：1.39）

比較部（裕度：1.8）

 

 

 

 

 

 

         原子炉圧力容器 

 

２． 測定箇所 

. 

 

 

   

 

 

 

３． 測定結果 

評価部と比較部の最大値，最小値は同等であり，地震により疲労強度に

影響を与える塑性ひずみは発生していないと考えられる。 

評価部 

硬さ 評価部 比較部 

比較部
評価部Ａ Ａ

90ﾟ

0ﾟ

270ﾟ

180ﾟ

Ａ－Ａ矢視図

比較部
評価部Ａ Ａ

90ﾟ

0ﾟ

270ﾟ

180ﾟ

Ａ－Ａ矢視図
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最大値
149 

(標準偏差 8) 

154 

(標準偏差 6)
 

 
最小値

140 

(標準偏差 5) 

151 

(標準偏差 7) 

 （各測定箇所 40 点の標準偏差：5～8） 
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添付-2 

原子炉冷却材再循環系配管（直管部） 硬さ測定結果 

 

１． 評価対象部位 

 

 

サポート

サポート

サポート

評価部（裕度：1.32）

比較部（裕度：3.86）

原子炉圧力容器より

原子炉冷却材再循環系へ

サポート

サポート

サポート

評価部（裕度：1.32）

比較部（裕度：3.86）

原子炉圧力容器より

原子炉冷却材再循環系へ

 

 

 

 

 

 

 
評価部  

２． 測定箇所 

Ａ Ａ

評価部

比較部

Ａ Ａ

評価部

比較部

 

0ﾟ

270ﾟ

180ﾟ

90ﾟ

Ａ－Ａ矢視図

0ﾟ

270ﾟ

180ﾟ

90ﾟ

Ａ－Ａ矢視図

 

 

 

. 

 

  

 

 

３． 測定結果 

評価部，比較部の最大値，最小値は同等であり，地震により疲労強度に

影響を与える塑性ひずみは発生していないと考えられる。 
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150 

(標準偏差 7) 

149 

(標準偏差 7)

（各測定箇所 40 点の標準偏差：4～8） 
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添付-3 

原子炉冷却材再循環系配管（レデューサ） 硬さ測定結果 

 

１． 評価対象部位 

 

 

原子炉圧力容器へ 

サポート  

 
サポート  

 

 

 

 

 

２． 測定箇所 

 

 

 

 

 

 

 

３． 測定結果 

評価部，比較部の最大値，最小値は同等であり，地震により疲労強度に

影響を与える塑性ひずみは発生していないと考えられる。 

 

 

 

 

 

 

 

 

評価部 

硬さ 評価部 比較部 

最大値
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（標準偏差 11） 

155 

（標準偏差 7）

最小値
145 

（標準偏差 9） 

149 

（標準偏差 7）

（各測定箇所 40 点の標準偏差：7～11） 
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添付-4 

高圧炉心スプレイ系配管 硬さ測定結果 

 

１． 評価対象部位 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
高圧炉心スプレイ系へ

復水貯蔵槽より

残留熱除去系へ

低圧炉心スプレイ及び
原子炉隔離時冷却系へ

サポート
比較部（裕度：7.83）

評価部（裕度：1.45）

高圧炉心スプレイ系へ

復水貯蔵槽より

残留熱除去系へ

低圧炉心スプレイ及び
原子炉隔離時冷却系へ

サポート
比較部（裕度：7.83）

評価部（裕度：1.45）

評価部（真下より見る） 

２． 測定箇所 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

３． 測定結果 

評価部と比較部は同等であり，地震により疲労強度に影響を与える塑性

ひずみは発生していないと考えられる。 
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硬さ 評価部 比較部 
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(標準偏差 6) 
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(標準偏差 5)

最小値
150 

(標準偏差 6) 
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(標準偏差 6)

（各測定箇所 40 点の標準偏差：6～8） 
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添付-5 

非常用ガス処理系配管  硬さ測定結果 

 

１． 評価対象部位 

 

 

比較部（裕度：35.83）

評価部（裕度：6.94）

サポート

サポート
非常用ガス処理系
フィルタより
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        評価部 

２． 測定箇所 
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A

A

Ａ－Ａ矢視図

 

 

 

 

 

 

３． 測定結果 

評価部，比較部の最大値，最小値は同等であり，地震により疲労強度に

影響を与える塑性ひずみは発生していないと考えられる。 
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139 

(標準偏差 4) 
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(標準偏差 6)
最小値

（各測定箇所 40 点の標準偏差：4～10） 
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添付-6 

原子炉補機冷却海水系配管 硬さ測定結果 

 

１． 評価対象部位 
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原子炉補機冷却水熱交換器(Ｅ)に接続
サポート

サポート

サポート

サポート

評価部  

２． 測定箇所 
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Ａ Ａ

270ﾟ

0ﾟ

90ﾟ

180ﾟ

Ａ－Ａ矢視図 評価部2 評価部1 比較部2 比較部1

Ａ Ａ

270ﾟ

0ﾟ

90ﾟ

180ﾟ

Ａ－Ａ矢視図

270ﾟ

0ﾟ

90ﾟ

180ﾟ

Ａ－Ａ矢視図

  

 

 

 

 

 

３． 測定結果 

評価部 1 と比較部 1 は同等であり※，地震により疲労強度に影響を与える

塑性ひずみは発生していないと考えられる。 

 

 
硬さ 評価部 1 比較部 1 
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161 

(標準偏差 6) 

159 

(標準偏差 5)
最小値

（各測定箇所 40 点の標準偏差：5～6） 

※発生応力の高い管台付け根部（評価部 1，比

較部 1）による評価を実施した。 
配管部（比較部 2，評価部 2）についても、

参考として測定データを記載。 
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添付-7 

原子炉補機冷却水系配管  硬さ測定結果 

 

１． 評価対象部位 

サポート

サポート

サポート

比較部（裕度：1.69）

評価部（裕度：1.11）
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サポート
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評価部（裕度：1.11）

 

 

 

 

 

 

 

        評価部（真下より見る） 

２． 測定箇所 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

３． 測定結果 

評価部，比較部の最大値，最小値は同等であり，地震により疲労強度に

影響を与える塑性ひずみは発生していないと考えられる。 
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（各測定箇所 40 点の標準偏差：4～8） 
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参考-1 

 

予ひずみを受けた材料の低サイクル疲労強度試験結果 

 

地震荷重を模擬した負荷を与えた材料（予ひずみ付与材）の低サイクル疲労

強度を評価し，疲労強度に影響を与えない塑性ひずみ量を確認した。 

 

1.  試験条件 

試験条件を表-1 に示す。 

表-1 試験条件 

試験材料 SUS316NG，低合金鋼（SFVQ1A） 
試験片形状 砂時計型試験片 

径歪み制御による低サイクル試験 
予ひずみ条件 Δεpre=16%，8% 
予ひずみサイクル 0.25～5 サイクル 
繰り返しひずみ範囲 2.5%（SUS） 2.0%（LAS） 
試験温度 常温 

 

2.  試験結果 

試験結果を図-1 に示す。 
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○：予ひずみεpre=16%

0.001

0.01

0.1

1

10 100 1000 10000 100000

破断繰返し数　Nf　（回）

ひ
ず
み

範
囲

　
Δ

ε

設計疲労曲線
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○：予ひずみεpre=±8%
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○：予ひずみεpre=16%

SFVQ1A

図-1 試験結果  

3.  まとめ 

予ひずみを付与したされた場合でも，疲労強度は設計疲労曲線に対して

裕度を有しており，現行設計疲労曲線を用いた累積疲労損傷評価は保守性

を有することを確認した。また，試験で確認されている予ひずみ範囲Δε

pre16％，すなわち±8％までの塑性ひずみは，疲労強度に有意な影響を与

えないことを確認した。 
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参考-2 

 

座屈したろ過水タンクでの硬さ測定による塑性ひずみ測定結果 

 

新潟県中越沖地震により座屈した No.4 ろ過水タンクの変形部に対し，硬さ測

定を実施し，硬さ測定による塑性ひずみ検出の確認を実施した。 

 

1.  測定対象 

座屈した基部を評価部，座屈していない部位を比較部として，両者の硬

さを比較した。試験サンプルを図-1 に示す。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
図-1 ろ過水タンク 試験サンプル状況 

No.4 ろ過水タンク基部 座屈した部位（評価部） 座屈していない部位（比較部）

2.  測定結果 

評価部の測定結果を図-2 に示す。 

 

29

138

167

硬さ

差

比較部
（座屈なし）

評価部の最大値
（座屈あり）

 

 

 

 

 

 

 

29

138

167

硬さ

差

比較部
（座屈なし）

評価部の最大値
（座屈あり） 

 

 

 （各測定箇所10点の標準偏差：2～9）120

140

160

180

比
較
材

-
1
0
0

-
9
0

-
8
0

-
7
0

-
6
0

-
5
0

-
4
0

-
3
0

-
2
0

-
1
0 0

1
0

2
0

3
0

4
0

5
0

6
0

7
0

8
0

9
0

1
0
0

1
1
0

1
2
0

1
3
0

1
4
0

測定位置

ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ
（
H
V
５
）

外面

内面

最大
比較部（座屈なし）

比
較

部

120

140

160

180

比
較
材

-
1
0
0

-
9
0

-
8
0

-
7
0

-
6
0

-
5
0

-
4
0

-
3
0

-
2
0

-
1
0 0

1
0

2
0

3
0

4
0

5
0

6
0

7
0

8
0

9
0

1
0
0

1
1
0

1
2
0

1
3
0

1
4
0

測定位置

ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ
（
H
V
５
）

外面

内面

最大
比較部（座屈なし）

比
較

部

 

 
図-2 ろ過水タンク 評価部の硬さ測定結果 
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 15

４． まとめ 

座屈により変形した部位は，座屈していない部位と比較し，相対的に硬

さが上昇していることが認められた。 



添付資料-5-1 
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(B
)1

0
.4

(D
)1

5
.5

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（
秒

）

(B
)1

5
.1

(D
)2

0
.4

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

（
秒

）

（
C

)0
.3

（
B

)5
.3

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
（
秒

）

Ｂ
系

0
.3

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

（
秒

）

1
0
.0

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（
秒

）

1
0
.3

1
0
.3

H
P

C
S
系

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

（
秒

）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（
秒

）

1
/
1
2
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判
定

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

試
験

概
要

試
験

結
果

判
定

基
準

Ｄ
/
Ｇ

及
び

D
/
G

(H
P
C

S
)の

運
転

状
態

が
以

下
の

判
定

基
準

値
を

満
足

す
る

こ
と

。
　

D
/
G

(A
)(

B
)

　
・
機

関
回

転
速

度
：
5
0
0
±

1
0
rp

m
　

・
機

関
出

口
デ

ィ
ー

ゼ
ル

冷
却

水
温

度
：
＜

7
5
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
＜

6
5
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
＞

0
.4

1
M

P
a

　
・
発

電
機

電
圧

：
6
.9

±
0
.3

4
5
kV

　
・
発

電
機

周
波

数
：
5
0
±

1
H

z
　

D
/
G

(H
P
C

S
)

　
・
機

関
回

転
速

度
：
1
0
0
0
±

2
0
rp

m
　

・
機

関
出

口
デ

ィ
ー

ゼ
ル

冷
却

水
温

度
：
＜

9
0
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
＜

8
3
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
＞

0
.4

1
M

P
a

　
・
発

電
機

電
圧

：
6
.9

±
0
.3

4
5
kV

　
・
発

電
機

周
波

数
：
5
0
±

1
H

z

ポ
ン

プ
の

流
量

、
全

揚
程

が
以

下
の

判
定

基
準

値
以

上
で

あ
る

こ
と

。

 高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

　
　

　
　

　
：
高

定
格

流
量

 1
4
6
9
m

3
/
h
、

全
揚

程
 2

7
4
m

　
　

　
　

　
：
低

定
格

流
量

  
3
7
1
m

3
/
h
、

全
揚

程
 8

6
3
m

 低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

　
　

　
　

　
：
流

量
 1

4
7
0
m

3
/
h
、

全
揚

程
 2

1
4
m

 低
圧

注
水

系

　
　

　
　

　
：
流

量
 1

6
6
2
m

3
/
h
、

全
揚

程
 9

0
m

Ｄ
/
Ｇ

及
び

ポ
ン

プ
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

模
擬

信
号

等
に

よ
り

所
定

の
弁

が
全

開
、

全
閉

す
る

こ
と

。
ま

た
以

下
の

弁
に

お
い

て
開

側
の

動
作

に
つ

い
て

は
、

1
2
秒

以
内

に
動

作
す

る
こ

と
。

　
・
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

隔
離

弁
　

・
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

隔
離

弁
　

・
低

圧
注

水
系

注
入

隔
離

弁
(A

)(
B

)(
C

)

所
定

の
弁

が
全

開
，

全
閉

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

注
水

系
、

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
「
原

子
炉

冷
却

材
喪

失
」
お

よ
び

「
外

部
電

源
喪

失
」
の

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

お
よ

び
非

常
用

設
備

の
ポ

ン
プ

等
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

異
常

な
し

6
.9

2
6
.9

0
6
.9

0
発

電
機

電
圧

(ｋ
V

)

7
7
.0

6
2
.5

6
2
.0

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

(℃
)

1
0
0
0

5
0
0

5
0
0

機
関

回
転

速
度

(r
p
m

)

5
0
.2

0

0
.5

7
0

6
2
.0

H
P

C
S
系

5
0
.4

0

0
.5

9
0

Ａ
系

5
2
.5

0
.6

0
0

機
関

入
口

潤
滑

油
圧

力
(M

P
a)

5
0
.5

0
発

電
機

周
波

数
(H

z)

5
2
.5

機
関

入
口

潤
滑

油
温

度
　

(℃
）

Ｂ
系

－
－

2
3
3

全
揚

程
（
m

）

－
（
Ｂ

）
1
7
4
0

（
Ｃ

）
1
7
3
0

1
7
3
0

流
量

（
m

3
/
h
）

低
圧

注
水

系

1
0
0

1
4
8
0

－－－－A
系

Ｂ
系

－9
4
3

3
3
1

（
Ｂ

）
1
0
3

（
Ｃ

）
1
0
1

全
揚

程
（
m

）

－
全

揚
程

（
m

）

－
全

揚
程

（
m

）

－－－

4
1
0

流
量

（
m

3
/
h
）

低
定 格

高
定 格

－

1
4
8
0

H
P

C
S
系

流
量

（
m

3
/
h
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

流
量

（
m

3
/
h
）

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

低
圧

注
水

系
(A

)：
1
0
.8

4
秒

低
圧

注
水

系
(B

)：
1
1
.4

8
秒

低
圧

注
水

系
(C

)：
1
1
.2

3
秒

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
：
8
.9

2
秒

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
：
1
1
.0

4
秒

2
/
1
2



系
統

機
能

試
験

結
果

一
覧

添
付

資
料

-
5
-
1

結
果

判
定

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

試
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概
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試
験

結
果

判
定

基
準

自
動

減
圧

系
機

能
試

験
「
原

子
炉

水
位

低
」
お

よ
び

「
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
高

」
の

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
自

動
減

圧
機

能
を

有
す

る
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

が
完

全
に

開
く
こ

と
を

確
認

す
る

。

自
動

減
圧

機
能

を
有

す
る

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

全
数

が
、

「
原

子
炉

水
位

異
常

低
」
、

「
原

子
炉

水
位

低
」
お

よ
び

「
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
高

」
の

模
擬

信
号

に
よ

り
、

1
1
6
.0

～
1
1
9
.8

秒
の

範
囲

に
お

い
て

全
開

す
る

こ
と

。

・
当

該
弁

が
全

開
す

る
こ

と
を

現
場

及
び

中
央

制
御

室
に

て
確

認
し

た
。

異
常

な
し

タ
ー

ビ
ン

ト
リ

ッ
プ

に
よ

り
，

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
～

（
８

）
の

弁
動

作
が

全
閉

か
ら

全
開

す
る

こ
と

。
ま

た
、

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
～

（
８

）
が

全
閉

か
ら

全
開

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

ま
た

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

中
央

制
御

室
弁

開
度

指
示

計
指

示
値

が
0
％

か
ら

1
0
0
％

と
な

る
こ

と
。

中
央

制
御

室
弁

開
度

計
指

示
値

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
２

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
３

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
４

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
５

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
６

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
７

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
８

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

主
蒸

気
止

め
弁

の
閉

動
作

開
始

か
ら

0
.1

秒
以

内
に

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
が

急
開

を
開

始
す

る
こ

と
。

主
蒸

気
止

め
弁

の
閉

動
作

開
始

か
ら

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
が

急
開

動
作

開
始

す
る

時
間

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
２

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
３

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
４

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
５

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
６

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
７

）
  

　
0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
８

）
  

　
0
.0

 秒

給
水

ポ
ン

プ
機

能
試

験
タ

ー
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
（
常

用
機

）
Ａ

、
Ｂ

の
２

台
運

転
を

模
擬

し
、

１
台

を
手

動
で

停
止

さ
せ

、
電

動
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
（
予

備
機

）
２

台
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

Ａ
、

Ｂ
を

２
台

運
転

模
擬

し
、

１
台

手
動

に
て

ト
リ

ッ
プ

す
る

こ
と

に
よ

り
、

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
２

台
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

。

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

Ａ
と

Ｂ
に

つ
い

て
、

各
々

１
台

手
動

ト
リ

ッ
プ

さ
せ

る
こ

と
に

よ
り

、
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

２
台

が
自

動
起

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
異

常
な

し

制
御

棒
駆

動
系

機
能

試
験

制
御

棒
を

１
本

ず
つ

全
引

抜
き

位
置

か
ら

原
子

炉
緊

急
停

止
（
ス

ク
ラ

ム
）
テ

ス
ト

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
ス

ク
ラ

ム
さ

せ
、

規
定

時
間

内
に

ス
ク

ラ
ム

す
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

全
ス

ト
ロ

ー
ク

の
7
5
％

挿
入

に
要

す
る

時
間

が
全

制
御

棒
の

平
均

値
で

1
.6

2
秒

以
下

で
あ

る
こ

と
。

全
制

御
棒

の
7
5
％

挿
入

に
要

す
る

平
均

時
間

　
　

：
 1

.4
9
秒

異
常

な
し

ほ
う

酸
水

注
入

系
機

能
試

験
当

該
系

統
を

手
動

で
起

動
し

、
運

転
性

能
を

確
認

す
る

。
ポ

ン
プ

の
吐

出
圧

力
が

以
下

の
判

定
基

準
値

以
上

で
あ

る
こ

と
。

吐
出

圧
力

：
 9

.5
8
M

P
a

A
系

　
圧

力
：
 9

.8
0
M

P
a

B
系

　
圧

力
：
 9

.8
0
M

P
a

異
常

な
し

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
機

能
試

験

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

異
常

な
し

タ
ー

ビ
ン

の
運

転
状

態
を

模
擬

し
、

タ
ー

ビ
ン

を
手

動
で

停
止

さ
せ

、
主

蒸
気

止
め

弁
が

完
全

に
閉

ま
る

こ
と

と
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

が
完

全
に

開
く
こ

と
を

確
認

す
る

。

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
J

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
K

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
P

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
H

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
Ｇ

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
C

B
系

A
系

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
A

動
作

時
間

（
秒

）
弁

名
称
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結
果

判
定

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

試
験

概
要

試
験

結
果

判
定

基
準

ポ
ン

プ
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

ポ
ン

プ
廻

り
に

つ
い

て
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
ポ

ン
プ

廻
り

に
つ

い
て

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
、

ほ
う

酸
水

注
入

弁
が

全
開

し
、

ポ
ン

プ
が

起
動

す
る

こ
と

。
ほ

う
酸

水
注

入
弁

が
全

開
し

、
ポ

ン
プ

が
起

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
、

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

吸
込

み
弁

が
全

開
す

る
こ

と
。

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
、

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

吸
込

み
弁

が
全

開
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

ほ
う

酸
質

量
（
五

ほ
う

酸
ﾅ

ﾄﾘ
ｳ

ﾑ
）
が

判
定

基
準

以
上

で
あ

る
こ

と
。

五
ほ

う
酸

ﾅ
ﾄﾘ

ｳ
ﾑ

質
量

：
 2

2
7
0
kg

五
ほ

う
酸

ﾅ
ﾄﾘ

ｳ
ﾑ

質
量

：
 3

0
7
0
kg

原
子

炉
保

護
系

計
装

に
お

い
て

、
模

擬
信

号
に

よ
り

以
下

の
各

ス
ク

ラ
ム

要
素

の
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
。

　
・
平

均
出

力
領

域
モ

ニ
タ

　
・
中

間
領

域
モ

ニ
タ

　
・
原

子
炉

圧
力

高
　

・
原

子
炉

水
位

低
（
ﾚ
ﾍ
ﾞﾙ

3
）

　
・
主

蒸
気

隔
離

弁
閉

　
・
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
高

　
・
地

震
加

速
度

大
　

・
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
水

位
高

　
・
原

子
炉

手
動

ス
ク

ラ
ム

　
・
原

子
炉

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
ｽ

ｲ
ｯ
ﾁ
「
停

止
」
位

置
　

・
主

蒸
気

管
放

射
能

高
高

　
・
主

蒸
気

止
め

弁
閉

　
・
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉

各
ス

ク
ラ

ム
要

素
の

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
計

装
論

理
回

路
に

お
い

て
、

以
下

の
作

動
要

素
の

検
出

器
の

作
動

を
電

気
回

路
で

模
擬

し
、

ト
リ

ッ
プ

動
作

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

。
　

・
主

蒸
気

止
め

弁
閉

　
・
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
動

作
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

任
意

の
ス

ク
ラ

ム
要

素
に

お
い

て
、

模
擬

信
号

に
よ

り
警

報
，

表
示

灯
並

び
に

ス
ク

ラ
ム

弁
が

動
作

し
，

原
子

炉
緊

急
停

止
系

の
機

能
が

作
動

す
る

こ
と

。
ま

た
、

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

ス
ク

ラ
ム

弁
に

つ
い

て
は

模
擬

信
号

に
よ

り
作

動
を

示
す

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

模
擬

信
号

に
よ

り
原

子
炉

緊
急

停
止

系
の

動
作

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
要

素
に

お
い

て
模

擬
信

号
に

よ
り

、
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

遮
断

器
が

作
動

す
る

こ
と

で
、

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
機

能
が

作
動

す
る

こ
と

。
模

擬
信

号
に

よ
り

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
機

能
が

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

ほ
う

酸
水

注
入

系
機

能
試

験

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
保

護
系

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験

当
該

系
統

を
手

動
で

起
動

し
、

運
転

性
能

を
確

認
す

る
。

原
子

炉
緊

急
停

止
（
ス

ク
ラ

ム
）
系

論
理

回
路

の
ス

ク
ラ

ム
要

素
を

模
擬

し
、

全
ス

ク
ラ

ム
さ

せ
て

ス
ク

ラ
ム

弁
等

の
作

動
を

確
認

す
る

。
ま

た
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

論
理

回
路

の
作

動
要

素
を

模
擬

し
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

遮
断

器
の

作
動

を
確

認
す

る
。

異
常

な
し

4
/
1
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結
果

判
定

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

試
験

概
要

試
験

結
果

判
定

基
準

１
台

の
空

気
圧

縮
機

運
転

時
に

圧
力

低
を

模
擬

し
，

予
備

機
が

自
動

起
動

す
る

と
と

も
に

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

ま
た

、
動

作
値

が
0
.6

4
5
～

0
.6

5
5
M

P
aで

あ
る

こ
と

。

予
備

機
が

自
動

起
動

す
る

と
と

も
に

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

＜
動

作
値

＞
Ａ

号
機

運
転

時
・
Ｂ

号
機

自
動

起
動

：
 0

.6
5
0
M

P
a

Ｂ
号

機
運

転
時

・
Ａ

号
機

自
動

起
動

：
 0

.6
5
2
M

P
a

圧
力

低
を

模
擬

し
た

と
き

に
計

装
用

圧
縮

空
気

系
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
弁

が
自

動
開

し
、

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

ま
た

、
動

作
値

が
0
.6

0
0
～

0
.6

2
0
M

P
aで

あ
る

こ
と

。

計
装

用
圧

縮
空

気
系

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

弁
が

自
動

開
し

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

動
作

値
：
 0

.6
0
6
M

P
a

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
試

験
制

御
棒

を
駆

動
さ

せ
、

全
挿

入
位

置
か

ら
全

引
抜

き
位

置
お

よ
び

全
引

抜
き

位
置

か
ら

全
挿

入
位

置
ま

で
に

要
す

る
時

間
を

測
定

す
る

と
と

も
に

、
位

置
表

示
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

全
ス

ト
ロ

ー
ク

の
連

続
駆

動
に

要
す

る
時

間
が

引
抜

時
4
7
～

5
9

秒
、

挿
入

時
4
3
～

5
2
秒

で
あ

る
こ

と
。

ま
た

、
位

置
表

示
が

ラ
ッ

チ
位

置
毎

に
表

示
さ

れ
る

こ
と

。

引
抜

時
間

：
4
8
～

5
5
秒

挿
入

時
間

：
4
5
～

5
0
秒

制
御

棒
の

位
置

表
示

：
全

て
良

好
異

常
な

し

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
の

ト
リ

ッ
プ

及
び

蒸
気

加
減

弁
急

速
閉

を
電

気
回

路
で

模
擬

し
，

選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
。

選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

選
択

制
御

棒
手

動
挿

入
押

し
ボ

タ
ン

ス
イ

ッ
チ

を
押

す
こ

と
に

よ
り

,選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
。

選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
の

う
ち

自
動

論
理

回
路

に
お

い
て

，
選

択
制

御
棒

挿
入

機
能

が
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

。
選

択
制

御
棒

挿
入

機
能

が
動

作
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
の

ラ
ン

ウ
ェ

イ
の

レ
ー

ル
に

き
裂

等
の

異
常

が
な

い
こ

と
。

ま
た

、
ク

レ
ー

ン
ガ

ー
ダ

の
構

造
部

分
に

異
常

変
形

等
の

異
常

が
な

い
こ

と
。

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
の

ラ
ン

ウ
ェ

イ
の

レ
ー

ル
及

び
ク

レ
ー

ン
ガ

ー
ダ

の
構

造
部

分
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
補

巻
で

、
燃

料
相

当
の

模
擬

荷
重

を
保

持
し

た
状

態
で

ク
レ

ー
ン

の
動

作
に

異
常

が
な

い
こ

と
。

ク
レ

ー
ン

の
動

作
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
補

巻
で

、
燃

料
相

当
の

模
擬

荷
重

を
吊

り
、

巻
下

げ
動

作
中

、
動

力
源

を
喪

失
さ

せ
模

擬
荷

重
が

保
持

さ
れ

て
い

る
こ

と
。

動
力

源
を

喪
失

さ
せ

て
も

模
擬

荷
重

が
保

持
さ

れ
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

キ
ャ

ス
ク

移
送

モ
ー

ド
に

て
、

主
巻

が
使

用
済

燃
料

貯
蔵

プ
ー

ル
に

貯
蔵

さ
れ

て
い

る
燃

料
上

へ
進

入
す

る
手

前
で

、
ク

レ
ー

ン
横

行
及

び
走

行
が

自
動

停
止

す
る

こ
と

。
ク

レ
ー

ン
の

自
動

停
止

を
確

認
し

た
。

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

換
気

空
調

系
が

隔
離

し
、

系
統

が
自

動
起

動
す

る
こ

と
。

模
擬

信
号

発
信

に
よ

り
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

換
気

空
調

系
の

隔
離

お
よ

び
系

統
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

自
動

起
動

後
、

各
系

毎
に

排
風

機
の

流
量

が
以

下
の

判
定

基
準

値
を

下
回

ら
な

い
こ

と
。

・
流

量
：
 5

0
0
0
m

3
/
h

Ａ
系

　
流

量
：
 5

1
5
0
m

3
/
h

Ｂ
系

　
流

量
：
 5

1
5
0
m

3
/
h

排
風

機
等

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
。

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

「
原

子
炉

棟
換

気
空

調
系

排
気

放
射

能
高

高
」
の

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
当

該
系

統
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

な
ら

び
に

運
転

性
能

を
確

認
す

る
。

選
択

制
御

棒
挿

入
機

能
試

験

（
４

）
　

燃
料

設
備

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
機

能
試

験

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

機
能

試
験

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
の

ト
リ

ッ
プ

模
擬

お
よ

び
選

択
制

御
棒

手
動

挿
入

操
作

に
よ

り
、

選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
の

作
動

を
確

認
す

る
。

ま
た

、
自

動
論

理
回

路
に

て
選

択
制

御
棒

挿
入

機
能

が
作

動
す

る
こ

と
を

ス
ク

ラ
ム

弁
の

作
動

に
よ

り
確

認
す

る
。

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
の

作
動

確
認

、
動

力
源

喪
失

時
の

荷
重

保
持

、
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

が
正

常
に

機
能

す
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

当
該

系
統

の
圧

力
低

下
を

示
す

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
弁

が
自

動
的

に
開

く
こ

と
な

ど
を

確
認

す
る

。
ま

た
、

当
該

系
統

の
圧

縮
機

が
１

台
運

転
時

に
圧

力
低

下
を

示
す

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
予

備
機

が
自

動
起

動
す

る
こ

と
を

確
認

す
る

。

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

（
５

）
　

放
射

線
管

理
設

備

異
常

な
し

計
装

用
圧

縮
空

気
系

機
能

試
験

5
/
1
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系
統

系
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結
果

判
定

基
準

模
擬

信
号

に
よ

り
中

央
制

御
室

再
循

環
送

風
機

が
自

動
起

動
し

，
非

常
用

循
環

系
に

切
り

替
わ

る
こ

と
。

中
央

制
御

室
再

循
環

送
風

機
が

自
動

起
動

し
，

非
常

用
循

環
系

に
切

り
替

わ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

非
常

用
循

環
系

運
転

時
に

放
射

能
高

信
号

オ
ー

バ
ー

ラ
イ

ド
ス

イ
ッ

チ
を

操
作

し
，

中
央

制
御

室
排

風
機

を
起

動
さ

せ
，

非
常

時
外

気
取

入
れ

運
転

に
切

り
替

わ
る

こ
と

。

非
常

用
循

環
系

運
転

時
に

放
射

能
高

信
号

オ
ー

バ
ー

ラ
イ

ド
ス

イ
ッ

チ
を

操
作

し
，

中
央

制
御

室
排

風
機

を
起

動
さ

せ
，

非
常

時
外

気
取

入
ダ

ン
パ

が
開

閉
で

き
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

中
央

制
御

室
送

風
機

・
再

循
環

送
風

機
及

び
排

風
機

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
。

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

液
体

廃
棄

物
処

理
系

機
能

試
験

高
電

導
度

廃
液

系
濃

縮
装

置
で

放
射

性
廃

液
を

蒸
発

処
理

し
た

際
の

、
流

量
、

液
位

等
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
。

高
電

導
度

廃
液

系
濃

縮
装

置
の

運
転

状
態

が
次

の
値

を
満

足
す

る
こ

と
。

　
加

熱
器

蒸
気

入
口

流
量

：
 3

.5
0
t/

h
 ≦

 測
定

値
 ≦

 5
.0

0
t/

h
　

蒸
発

缶
給

液
流

量
：
 3

.0
0
t/

h
 ≦

 測
定

値
 ≦

 5
.5

0
t/

h
　

デ
ミ

ス
タ

差
圧

：
 ＜

 0
.4

4
kP

a
　

蒸
発

缶
液

位
：
 3

2
%
 ＜

 測
定

値
 ＜

7
3
%

　
蒸

発
缶

密
度

：
 ＜

 1
.0

5
0
g/

c
m

3
（
A

系
）

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

  
 ＜

 1
.1

8
0
g/

c
m

3
（
B

系
）

　
復

水
器

導
電

率
：
 ＜

 5
0
μ

S
/
c
m

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・
処

理
設

備
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
（
そ

の
１

）

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
お

よ
び

処
理

設
備

の
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

を
作

動
さ

せ
る

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
ポ

ン
プ

作
動

や
弁

の
作

動
を

確
認

す
る

。

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
に

係
わ

る
機

器
が

、
こ

れ
を

作
動

さ
せ

る
の

に
必

要
な

信
号

に
よ

り
動

作
す

る
こ

と
。

　
・
所

定
の

ポ
ン

プ
が

起
動

又
は

停
止

す
る

こ
と

　
・
所

定
の

弁
が

全
閉

又
は

全
開

に
な

る
こ

と

タ
ン

ク
、

槽
の

液
位

高
の

信
号

に
よ

り
、

　
・
所

定
の

ポ
ン

プ
が

起
動

又
は

停
止

す
る

こ
と

　
・
所

定
の

弁
が

全
閉

又
は

全
開

に
な

る
こ

と
  

 を
現

場
、

及
び

制
御

室
の

表
示

灯
に

よ
り

確
認

し
た

。

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・
処

理
設

備
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
（
そ

の
２

）

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
お

よ
び

処
理

設
備

の
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

を
作

動
さ

せ
る

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
弁

の
作

動
を

確
認

す
る

。

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
に

係
わ

る
所

定
の

弁
が

、
模

擬
信

号
に

よ
り

全
閉

す
る

こ
と

。

タ
ン

ク
、

槽
の

液
位

高
の

信
号

に
よ

り
、

　
・
所

定
の

弁
が

全
閉

に
な

る
こ

と
　

を
現

場
及

び
中

央
制

御
室

の
表

示
灯

に
よ

り
確

認
し

た
。

異
常

な
し

「
原

子
炉

棟
換

気
空

調
系

排
気

放
射

能
高

」
等

の
模

擬
信

号
を

発
信

し
、

当
該

再
循

環
送

風
機

が
自

動
起

動
す

る
こ

と
な

ら
び

に
送

風
機

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

。
異

常
な

し
（
５

）
　

放
射

線
管

理
設

備
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
系

機
能

試
験

（
６

）
　

廃
棄

設
備

Ａ
系

Ｂ
系

4
.8

2
4
.8

1
4
.8

1
4
.8

1
4
.8

1
4
.8

1
加

熱
器

蒸
気

入
口

流
量

（
t/

h
）

2

0
.9

7
4

5
3

0
.0

7

4
.1

5

7
5

2

0
.9

7
3

5
3

0
.0

7

4
.1

5

4
5

2

0
.9

7
3

5
3

0
.0

6

4
.1

5

3
0

2
2

2
復

水
器

導
電

率
（
μ

S
/
c
m

）

0
.9

7
3

0
.9

7
3

0
.9

7
3

蒸
発

缶
密

度

（
g/

c
m

3
）

4
.1

5
4
.1

5
4
.1

5
蒸

発
缶

給
液

流
量

（
t/

h
）

6
0

1
5

0
経

過
時

間
（
分

）

5
3

0
.0

7

5
3

0
.0

7
0
.0

6
デ

ミ
ス

タ
差

圧
（
kP

a）

5
2

蒸
発

缶
液

位
（
%
）

4
.7

1
4
.7

1
4
.7

0
4
.7

1
4
.7

1
4
.7

1
加

熱
器

蒸
気

入
口

流
量

（
t/

h
）

2

0
.9

7
3

5
3

0
.0

3

3
.7

1

7
5

2

0
.9

7
3

5
2

0
.0

3

3
.7

2

4
5

2

0
.9

7
3

5
2

0
.0

3

3
.6

9

3
0

2
2

2
復

水
器

導
電

率
（
μ

S
/
c
m

）

0
.9

7
3

0
.9

7
3

0
.9

7
3

蒸
発

缶
密

度

（
g/

c
m

3
）

3
.7

0
3
.7

0
3
.7

1
蒸

発
缶

給
液

流
量

（
t/

h
）

6
0

1
5

0
経

過
時

間
（
分

）

5
2

0
.0

3

5
3

0
.0

3
0
.0

3
デ

ミ
ス

タ
差

圧
（
kP

a）

5
3

蒸
発

缶
液

位
（
%
）

6
/
1
2
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系
統

系
統

機
能

試
験

試
験

概
要

試
験

結
果

判
定

基
準

（
６

）
　

廃
棄

設
備

固
体

廃
棄

物
処

理
系

焼
却

炉
機

能
試

験
焼

却
炉

で
可

燃
性

雑
固

体
廃

棄
物

を
焼

却
し

た
際

の
、

温
度

等
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
。

焼
却

炉
本

体
の

下
記

運
転

状
態

に
つ

い
て

異
常

の
有

無
を

確
認

す
る

。
　 容

量
：
 ＞

3
9
0
kW

焼
却

炉
一

次
燃

焼
室

圧
力

：
 ＜

 -
3
0
P
a

焼
却

炉
一

次
燃

焼
室

温
度

：
 ＜

 1
1
9
0
℃

焼
却

炉
二

次
燃

焼
室

温
度

：
 ＜

 1
1
9
0
℃

焼
却

炉
出

口
温

度
：
 ＜

 1
1
9
0
℃

排
ガ

ス
ク

ー
ラ

出
口

温
度

：
 ＜

 2
3
0
℃

排
ガ

ス
温

度
：
 ＜

 2
3
0
℃

排
ガ

ス
前

置
フ

ィ
ル

タ
差

圧
A

・
B

：
 ＜

 7
5
0
P
a

排
ガ

ス
フ

ィ
ル

タ
差

圧
A

・
B

：
 ＜

 5
0
0
P

a
焼

却
炉

建
屋

排
気

筒
ガ

ス
放

射
線

モ
ニ

タ
Ａ

・
Ｂ

：
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
＜

 2
.8

×
1
0

1
s-

1

異
常

な
し

原
子

炉
格

納
容

器
漏

え
い

率
試

験
窒

素
ガ

ス
に

よ
り

原
子

炉
格

納
容

器
を

加
圧

し
、

原
子

炉
格

納
容

器
の

漏
え

い
率

を
確

認
す

る
。

平
均

漏
え

い
率

の
9
5
%
信

頼
限

界
（
上

の
限

界
）
が

許
容

漏
え

い
率

0
.4

5
%
/
d以

下
で

あ
る

こ
と

。
平

均
漏

え
い

率
(9

5
%
信

頼
限

界
）
：
 0

.0
7
0
 %

/
d

（
検

査
圧

力
：
 2

9
4
kP

a）
異

常
な

し

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
能

試
験

「
原

子
炉

水
位

低
」
の

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
が

完
全

に
閉

ま
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

模
擬

信
号

に
よ

り
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
が

全
閉

す
る

こ
と

。
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
が

全
閉

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

を
起

動
さ

せ
、

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

が
温

度
制

御
点

6
4
9
℃

に
到

達
す

る
時

間
が

3
時

間
以

内
で

あ
る

こ
と

。
ま

た
、

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

が
安

定
し

た
時

点
に

お
い

て
、

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

が
6
4
9
℃

以
上

、
ブ

ロ
ワ

吸
込

ガ
ス

流
量

が

2
5
5
m

3
Ｎ
/
h
以

上
で

あ
る

こ
と

。

Ａ
系

　
　

時
間

：
1
時

間
2
9
分

 温
度

：
6
4
9
℃

　
流

量
：
 2

5
5
.8

m
3
Ｎ
/
h

Ｂ
系

　
  

時
間

：
1
時

間
2
1
分

 温
度

：
6
4
9
℃

　
流

量
：
 2

5
8
.1

m
3
Ｎ
/
h

補
給

水
系

を
使

用
し

た
場

合
、

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

起
動

信
号

に
よ

り
、

冷
却

水
入

口
弁

が
全

開
す

る
こ

と
。

Ｂ
系

　
冷

却
水

入
口

弁
が

全
開

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

機
能

試
験

当
該

系
統

を
手

動
で

起
動

し
、

ガ
ス

温
度

が
所

定
の

温
度

に
到

達
す

る
ま

で
の

時
間

と
運

転
性

能
を

確
認

す
る

。

（
７

）
　

原
子

炉
格

納
施

設

7
5

6
0

4
5

3
0

1
5

0
経

過
時

間
（
分

）

3
.0

×

  
１

０
０

3
.0

×

１
０

０

2
5
3

2
3
5

2
6
0

2
2
0

1
4
3

1
8
2

8
2
5

8
9
0

6
7
5

-
7
8
0

3
.0

×

 １
０

０

3
.0

×

１
０

０

2
2
5

2
1
5

2
6
0

2
2
0

1
4
3

1
7
9

8
3
0

9
1
0

6
6
5

-
8
7
0

3
.0

×

  
１

０
０

3
.0

×

１
０

０

2
4
6

2
2
9

2
6
0

2
2
0

1
4
2

1
7
9

8
2
0

9
1
0

6
5
5

-
4
4
5

3
.0

×

１
０

０

3
.0

×

１
０

０

2
4
5

2
2
7

2
6
0

2
2
0

1
4
1

1
7
5

8
1
0

8
9
0

6
4
0

-
4
4
0

3
.0

×

 １
０

０

3
.0

×

１
０

０

2
4
7

2
3
0

2
6
0

2
2
0

1
4
1

1
7
9

8
0
0

8
8
0

6
4
0

-
4
2
5

3
.0

×

１
０

０
焼

却
炉

建
屋

排
気

筒
ガ

ス
放

射
線

モ
ニ

タ
Ｂ

(s
-
1
)

3
.0

×

１
０

０
焼

却
炉

建
屋

排
気

筒
ガ

ス
放

射
線

モ
ニ

タ
Ａ

(s
-
1
)

2
4
5

排
ガ

ス
フ

ィ
ル

タ
差

圧
Ｂ

(P
a)

2
2
8

排
ガ

ス
フ

ィ
ル

タ
差

圧
Ａ

(P
a)

4
7
2

容
量

(ｋ
W

)

2
1
0

1
7
0

1
3
9

1
7
4

7
9
0

8
6
0

6
2
0

-
4
2
0

排
ガ

ス
温

度
(℃

)

排
ガ

ス
前

置
フ

ィ
ル

タ
差

圧
　

Ｂ
(P

a)

排
ガ

ス
前

置
フ

ィ
ル

タ
差

圧
　

Ａ
(P

a)

焼
却

炉
一

次
燃

焼
室

圧
力

(P
a)

焼
却

炉
二

次
燃

焼
室

温
度

(℃
)

排
ガ

ス
ク

ー
ラ

出
口

温
度

(℃
)

焼
却

炉
出

口
温

度
(℃

)

焼
却

炉
一

次
燃

焼
室

温
度

(℃
)

7
/
1
2
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判
定

基
準

ポ
ン

プ
の

流
量

、
全

揚
程

が
以

下
の

判
定

基
準

を
満

足
す

る
こ

と
。

流
量

：
 1

7
2
6
m

3
/
h
以

上
　

　
全

揚
程

：
 6

9
m

以
上

A
系

　
流

量
：
 1

7
3
0
m

3
/
h
　

全
揚

程
：
9
5
 m

B
系

　
流

量
：
 1

7
3
0
m

3
/
h
　

全
揚

程
：
1
0
1
m

ポ
ン

プ
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
所

定
の

弁
が

全
開

、
全

閉
す

る
こ

と
。

弁
が

全
開

、
全

閉
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

原
子

炉
建

屋
気

密
性

能
試

験
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
を

運
転

し
、

原
子

炉
建

屋
原

子
炉

棟
内

の
負

圧
が

規
定

値
以

上
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

の
系

統
流

量
が

4
6
0
0
m

3
/
h
以

下
の

条
件

下
に

お
い

て
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

内
の

負
圧

が
規

定
値

（
-

0
.0

6
3
kP

a）
以

上
※

1
で

あ
る

こ
と

。

※
1
：
「
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

の
負

圧
が

規
定

値
以

上
」
と

は
、

原
子

炉
建

屋
－

外
気

差
圧

の
値

が
マ

イ
ナ

ス
側

に
大

き
く
な

る
こ

と
を

い
う

。

　
※

2
 1

0
分

毎
に

測
定

し
た

値
（
東

西
南

北
に

お
け

る
測

定
値

の
平

均
値

）

異
常

な
し

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

注
水

系
、

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

弁
の

作
動

を
確

認
す

る
と

と
も

に
、

ポ
ン

プ
運

転
に

よ
る

運
転

性
能

を
確

認
す

る
。

（
７

）
　

原
子

炉
格

納
施

設

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

機
能

試
験

異
常

な
し

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

｣と
同

様

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

注
水

系
、

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

｣と
同

様

系
統

流
量

（
m

3
/
h
）

原
子

炉
建

屋
原

子
炉

棟
負

圧
（
kP

a）
※

2

　
4
3
0
0

 -
0
.1

3
2

　
4
3
0
0

 -
0
.1

3
1

　
4
3
0
0

 -
0
.1

3
0

8
/
1
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結
果

判
定

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

試
験

概
要

試
験

結
果

判
定

基
準

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

運
転

状
態

が
，

以
下

の
判

定
基

準
を

満
足

し
て

い
る

こ
と

。
（
A

・
B

系
）

　
機

関
回

転
速

度
：
 5

0
0
±

1
0
rp

m
　

発
電

機
電

圧
：
 6

.9
±

0
.3

4
5
kV

　
発

電
機

出
力

：
 6

.6
M

W
　

発
電

機
周

波
数

：
 5

0
±

1
H

z
　

機
関

出
口

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
冷

却
水

温
度

：
 ＜

7
5
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
 ＜

6
5
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
 ＞

0
.4

1
M

P
a

（
H

P
C

S
系

）
　

機
関

回
転

速
度

：
 1

0
0
0
±

2
0
rp

m
　

発
電

機
電

圧
：
 6

.9
±

0
.3

4
5
kV

　
発

電
機

出
力

：
 3

.6
M

W
　

発
電

機
周

波
数

：
 5

0
±

1
H

z
　

機
関

出
口

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
冷

却
水

温
度

：
 ＜

9
0
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
 ＜

8
3
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
 ＞

0
.4

1
M

P
a

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

浮
動

充
電

状
態

に
お

け
る

各
電

圧
が

以
下

の
判

定
基

準
値

内
で

あ
る

こ
と

。
　

充
電

器
電

圧
：
 1

2
9
±

3
V

　
蓄

電
池

電
圧

：
 1

2
9
±

3
V

A
系

　
　

　
　

充
電

器
電

圧
：
 1

3
0
.0

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

3
0
.0

V
B

系
　

　
　

　
充

電
器

電
圧

：
 1

2
9
.5

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.5

V
H

P
C

S
系

　
充

電
器

電
圧

：
 1

2
9
.0

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.0

V

端
子

電
圧

が
2
.1

0
V

未
満

も
し

く
は

比
重

が
1
.2

0
5
（
2
0
℃

換
算

値
）
未

満
の

セ
ル

が
、

全
セ

ル
数

の
8
%
以

上
（
4
セ

ル
を

超
え

て
）

発
生

し
て

い
な

い
こ

と
。

端
子

電
圧

2
.1

0
V

未
満

の
セ

ル
数

：
0
セ

ル
比

重
1
.2

0
5
 （

2
0
℃

換
算

値
）
未

満
の

セ
ル

数
：
0
セ

ル

（
９

）
　

電
気

設
備

対
象

な
し

－
－

－
－

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
定

格
容

量
確

認
試

験

異
常

な
し

異
常

な
し

直
流

電
源

系
機

能
試

験

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
を

定
格

発
電

機
出

力
に

て
運

転
し

、
容

量
の

確
認

を
す

る
と

と
も

に
、

運
転

状
態

を
確

認
す

る
。

充
電

状
態

に
お

け
る

充
電

器
の

電
圧

、
蓄

電
池

の
電

圧
お

よ
び

比
重

な
ど

を
確

認
し

、
直

流
電

源
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

。

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置

7
7
.5

6
4
.5

6
4
.0

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

(℃
)

6
3
.0

5
3
.5

5
3
.5

機
関

入
口

潤
滑

油
温

度
(℃

)

0
.5

6
0

0
.5

9
0

0
.5

8
5

機
関

入
口

潤
滑

油
圧

力
(M

P
a)

5
0
.1

0

3
.6

0

7
.0

0

1
0
0
0

H
P
C

S
系

5
0
.0

0

6
.6

0

7
.1

0

5
0
0

B
系

7
.0

0
発

電
機

電
圧

(ｋ
V

)

6
.6

0
発

電
機

出
力

(M
W

)

5
0
0

機
関

回
転

速
度

（
rp

m
）

5
0
.1

0

Ａ
系

発
電

機
周

波
数

(H
z)
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/
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概
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基
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［
真

空
低

下
し

ゃ
断

装
置

作
動

検
査

］

・
復

水
器

真
空

度
低

　
真

空
度

低
を

以
下

の
設

定
範

囲
で

模
擬

し
た

と
き

、
　

「
復

水
器

真
空

度
低

」
の

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

設
定

範
囲

：
 1

3
.2

1
～

1
3
.3

9
 k

P
a 

ab
s

真
空

度
低

を
模

擬
し

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

・
復

水
器

真
空

度
低

ト
リ

ッ
プ

　
真

空
度

低
を

以
下

の
設

定
範

囲
で

模
擬

し
た

と
き

、
タ

ー
ビ

ン
　

ト
リ

ッ
プ

装
置

が
作

動
す

る
こ

と
、

そ
の

時
「
真

空
度

低
ト

リ
ッ

　
プ

」
の

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

設
定

範
囲

：
2
4
.8

1
～

2
5
.7

9
 k

P
a 

ab
s

真
空

度
低

を
模

擬
し

、
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

［
ス

ラ
ス

ト
軸

受
摩

耗
ト

リ
ッ

プ
検

査
］

　
軸

受
の

摩
耗

を
以

下
の

設
定

範
囲

で
模

擬
し

た
と

き
、

タ
ー

　
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

、
「
タ

ー
ビ

ン
ス

ラ
ス

ト
　

軸
受

摩
耗

ト
リ

ッ
プ

」
、

「
タ

ー
ビ

ン
マ

ス
タ

ー
ト

リ
ッ

プ
油

圧
低

」
　

警
報

が
発

生
し

表
示

灯
が

点
灯

す
る

こ
と

。
　

　
　

設
定

範
囲

：
 0

.0
5
7
0
～

0
.0

6
3
0
 M

P
a

軸
受

摩
耗

を
模

擬
し

、
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

及
び

警
報

が
発

生
、

状
態

表
示

灯
が

点
灯

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

［
油

ポ
ン

プ
自

動
起

動
検

査
］

　
油

圧
系

統
に

お
い

て
油

圧
低

下
を

以
下

の
設

定
範

囲
で

模
擬

　
し

た
と

き
圧

力
ス

イ
ッ

チ
が

作
動

し
て

各
ポ

ン
プ

が
自

動
起

動
　

す
る

こ
と

、
そ

の
時

に
表

示
灯

が
点

灯
す

る
こ

と
。

　
・
主

タ
ー

ビ
ン

タ
ー

ニ
ン

グ
油

ポ
ン

プ
　

　
　

設
定

範
囲

：
0
.1

0
0
0
～

0
.1

0
6
0
 M

P
a

　
・
主

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
油

ポ
ン

プ
　

　
　

設
定

範
囲

：
0
.0

6
7
0
～

0
.0

7
3
0
 M

P
a

　
・
主

タ
ー

ビ
ン

モ
ー

タ
サ

ク
シ

ョ
ン

油
ポ

ン
プ

　
　

　
設

定
範

囲
：
0
.0

6
7
0
～

0
.0

7
3
0
 M

P
a

　
・
電

気
油

圧
式

制
御

装
置

高
圧

油
ポ

ン
プ

（
A

)
　

　
　

設
定

範
囲

：
8
.8

4
6
～

8
.9

9
4
 M

P
a

　
・
電

気
油

圧
式

制
御

装
置

高
圧

油
ポ

ン
プ

（
B

)
　

　
　

設
定

範
囲

：
8
.8

4
6
～

8
.9

9
4
 M

P
a

油
圧

低
下

を
模

擬
し

圧
力

ス
イ

ッ
チ

が
作

動
し

て
各

ポ
ン

プ
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

、
そ

の
時

に
表

示
灯

が
点

灯
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

（
１

０
）
　

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

異
常

な
し

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

性
能

試
験

（
そ

の
２

）

蒸
気

発
生

前
に

お
け

る
、

復
水

器
真

空
度

低
ト

リ
ッ

プ
の

作
動

確
認

お
よ

び
そ

の
他

タ
ー

ビ
ン

保
安

装
置

の
作

動
状

態
（
設

定
範

囲
内

で
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

）
を

確
認

す
る

。

1
0
/
1
2
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系
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系
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機
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試
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概
要

試
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判
定

基
準

以
下

の
項

目
に

つ
い

て
、

保
安

装
置

が
設

定
値

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
所

定
の

機
能

（
警

報
・
主

電
源

遮
断

）
が

維
持

さ
れ

て
い

る
こ

と
。

・
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
高

高
・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
圧

力
高

高
・
フ

ー
ド

位
置

高
高

位
置

・
フ

ー
ド

位
置

低
低

位
置

・
導

電
率

高
高

・
主

電
源

回
路

異
常

（
地

絡
継

電
器

動
作

ト
リ

ッ
プ

）
・
主

電
源

回
路

異
常

（
電

流
継

電
器

動
作

ト
リ

ッ
プ

）
・
主

電
源

回
路

異
常

（
変

圧
器

比
率

差
動

継
電

器
動

作
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ）

・
緊

急
停

止
ス

イ
ッ

チ
「
O

N
」

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
低

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
高

保
安

装
置

が
各

項
目

に
つ

い
て

、
設

定
値

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
警

報
が

発
生

し
、

主
電

源
が

遮
断

さ
れ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

安
全

弁
が

判
定

基
準

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
所

定
の

機
能

が
維

持
さ

れ
て

い
る

こ
と

。
・
P
6
2
-
F
0
4
7
A

　
吹

出
圧

力
（
M

P
a）

：
≧

1
.4

7
5
～

≦
1
.5

6
9

　
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
※

（
％

）
：
≦

吹
出

圧
力

の
7
％

　
リ

フ
ト

(m
m

)：
≧

1
1
.4

・
P

6
2
-
F
0
4
8
A

　
吹

出
圧

力
（
M

P
a）

：
≧

1
.5

1
2
～

≦
1
.6

0
8

　
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
※

（
％

）
：
≦

吹
出

圧
力

の
7
％

　
リ

フ
ト

(m
m

)：
≧

1
1
.4

　 ※
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
(%

)
　

　
　

　
＝

（
吹

出
圧

力
－

吹
止

圧
力

）
÷

吹
出

圧
力

×
1
0
0

補
助

ボ
イ

ラ
ー

の
運

転
状

態
に

つ
い

て
以

下
の

判
定

基
準

を
満

足
す

る
こ

と
。

　 　
ボ

イ
ラ

ー
圧

力
（
M

P
a）

：
 ≧

 1
.1

8
0
～

≦
 1

.3
7
0

　
蒸

気
だ

め
圧

力
（
M

P
a）

：
 ≧

 1
.1

8
～

≦
 1

.3
7

　
給

水
ポ

ン
プ

(C
)吐

出
圧

力
（
M

P
a）

：
 ＜

 1
.9

6
　

ボ
イ

ラ
ー

水
位

（
%
）
：
 ≧

 2
0
.5

～
≦

 6
7
.5

　
ボ

イ
ラ

ー
(A

)入
口

給
水

温
度

（
℃

）
：
 ＜

 1
0
0
.0

　
導

電
率

（
μ

S
/
c
m

）
：
 ＜

 4
6
0
0

　
給

電
電

流
（
R

・
S
・
T
相

）
(A

)：
 ＜

 9
0
0

　
給

電
電

圧
（
R

・
S
・
T
相

）
(k

V
)：

 ≧
 1

2
.4

～
≦

1
5
.2

　
消

費
電

力
（
M

W
）
：
 ＜

 2
0
.0

　
負

荷
(t

/
h
) 

：
 ≦

 2
5
.0

（
１

１
）
　

補
助

ボ
イ

ラ
ー

補
助

ボ
イ

ラ
ー

試
運

転
試

験
（
そ

の
１

）
異

常
な

し
補

助
ボ

イ
ラ

ー
（
４

Ａ
）
の

保
安

装
置

を
作

動
さ

せ
る

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
警

報
お

よ
び

弁
等

の
作

動
を

確
認

す
る

と
と

も
に

定
格

負
荷

に
お

け
る

運
転

性
能

を
確

認
す

る
。

1
6
.91

1
.5

3
6

1
7
.81

1
.5

1
5

結
果

リ
フ

ト
（
m

m
）

ﾌ
ﾞﾛ

ｰ
ﾀ
ﾞｳ

ﾝ
（
%
）

リ
フ

ト
（
m

m
）

吹
出

圧
力

（
M

P
a）

ﾌ
ﾞﾛ

ｰ
ﾀ
ﾞｳ

ﾝ
（
％

）

P
6
2
-

F
0
4
8
A

P
6
2
-

F
0
4
7
A

吹
出

圧
力

（
M

P
a）

安 全 弁

項
目

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.6

1
3
.5

1
3
.6

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.6

7
8
0

7
8
0

7
4
0

7
8
0

7
8
0

7
8
0

7
8
0

7
8
0

7
4
0

7
8
0

1
3
.5

1
3
.6

7
8
0

7
8
0

T
相

S
相

T
相

S
相

R
相

R
相

-

1
9
.0

1
3
.6

7
8
0

4
2
0
0

2
7
.0

4
4
.0

1
.7

5

1
.2

7

1
.2

7
4

0

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.6

1
3
.5

給
電

電
圧

（
kV

）

2
4
.4

2
4
.4

2
4
.4

2
4
.4

2
4
.4

負
荷

（
ｔ/

h
）

1
8
.7

1
8
.7

1
8
.5

1
9
.0

1
8
.6

消
費

電
力

（
M

W
）

7
8
0

7
8
0

7
4
0

7
8
0

7
8
0

給
電

電
流

（
A

）

4
1
8
0

2
8
.0

4
4
.0

1
.7

5

1
.2

7

1
.2

7
8

1
2
0

4
1
8
0

3
4
.0

4
4
.0

1
.7

5

1
.2

7

1
.2

7
8

3
0

1
.2

7
1
.2

7
1
.2

7
蒸

気
だ

め
圧

力
（
M

P
a）

4
4
.0

4
4
.0

4
4
.0

ボ
イ

ラ
ー

水
位

（
%
）

4
1
8
0

4
1
8
0

4
1
8
0

導
電

率
（
μ

S
/
c
m

）

2
6
.0

1
.7

5

1
.2

7
5

6
0

2
6
.0

1
.7

5

1
.2

7
8

1
5
0

3
4
.0

ボ
イ

ラ
ー

(A
)入

口
給

水
温

度
（
℃

）

1
.7

5
給

水
ポ

ン
プ

（
C

）
吐

出
圧

力
（
M

P
a）

9
0

経
過

時
間

（
分

）

1
.2

7
9

ボ
イ

ラ
ー

圧
力

（
M

P
a）

1
1
/
1
2



系
統

機
能

試
験

結
果

一
覧

添
付

資
料

-
5
-
1

結
果

判
定

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

試
験

概
要

試
験

結
果

判
定

基
準

以
下

の
項

目
に

つ
い

て
、

保
安

装
置

が
設

定
値

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
所

定
の

機
能

（
警

報
・
主

電
源

遮
断

）
が

維
持

さ
れ

て
い

る
こ

と
。

・
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
高

高
・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
圧

力
高

高
・
フ

ー
ド

位
置

高
高

位
置

・
フ

ー
ド

位
置

低
低

位
置

・
導

電
率

高
高

・
主

電
源

回
路

異
常

（
地

絡
継

電
器

動
作

ト
リ

ッ
プ

）
・
主

電
源

回
路

異
常

（
電

流
継

電
器

動
作

ト
リ

ッ
プ

）
・
主

電
源

回
路

異
常

（
変

圧
器

比
率

差
動

継
電

器
動

作
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ）

・
緊

急
停

止
ス

イ
ッ

チ
「
O

N
」

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
低

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
高

保
安

装
置

が
各

項
目

に
つ

い
て

、
設

定
値

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
警

報
が

発
生

し
、

主
電

源
が

遮
断

さ
れ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

安
全

弁
が

判
定

基
準

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
所

定
の

機
能

が
維

持
さ

れ
て

い
る

こ
と

。
・
P
6
2
-
F
0
4
7
B

　
吹

出
圧

力
（
M

P
a）

：
≧

1
.4

7
5
～

≦
1
.5

6
9

　
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
※

（
％

）
：
≦

吹
出

圧
力

の
7
％

　
リ

フ
ト

(m
m

)：
≧

1
1
.4

・
P

6
2
-
F
0
4
8
B

　
吹

出
圧

力
（
M

P
a）

：
≧

1
.5

1
2
～

≦
1
.6

0
8

　
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
※

（
％

）
：
≦

吹
出

圧
力

の
7
％

　
リ

フ
ト

(m
m

)：
≧

1
1
.4

　
※

ブ
ロ

ー
ダ

ウ
ン

(%
)

　
　

　
　

＝
（
吹

出
圧

力
－

吹
止

圧
力

）
÷

吹
出

圧
力

×
1
0
0

補
助

ボ
イ

ラ
ー

の
運

転
状

態
に

つ
い

て
以

下
の

判
定

基
準

を
満

足
す

る
こ

と
。

　 　
ボ

イ
ラ

ー
圧

力
（
M

P
a）

：
 ≧

 1
.1

8
0
～

≦
 1

.3
7
0

　
蒸

気
だ

め
圧

力
（
M

P
a）

：
 ≧

 1
.1

8
～

≦
 1

.3
7

　
給

水
ポ

ン
プ

(B
)吐

出
圧

力
（
M

P
a）

：
 ＜

 1
.9

6
　

ボ
イ

ラ
ー

水
位

（
%
）
：
 ≧

 2
0
.5

～
≦

 6
7
.5

　
ボ

イ
ラ

ー
(B

)入
口

給
水

温
度

（
℃

）
：
 ＜

 1
0
0
.0

　
導

電
率

（
μ

S
/
c
m

）
：
 ＜

 4
6
0
0

　
給

電
電

流
（
R

・
S
・
T
相

）
(A

)：
 ＜

 9
0
0

　
給

電
電

圧
（
R

・
S
・
T
相

）
(k

V
)：

 ≧
 1

2
.4

～
≦

1
5
.2

　
消

費
電

力
（
M

W
）
：
 ＜

 2
0
.0

　
負

荷
(t

/
h
) 

：
 ≦

 2
5
.0

異
常

な
し

補
助

ボ
イ

ラ
ー

（
４

Ｂ
）
の

保
安

装
置

を
作

動
さ

せ
る

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
警

報
お

よ
び

弁
等

の
作

動
を

確
認

す
る

と
と

も
に

定
格

負
荷

に
お

け
る

運
転

性
能

を
確

認
す

る
。

（
１

１
）
　

補
助

ボ
イ

ラ
ー

補
助

ボ
イ

ラ
ー

試
運

転
試

験
（
そ

の
２

）

1
8
.23

1
.5

9
5

1
6
.17

1
.5

4
4

結
果

リ
フ

ト
（
m

m
）

ﾌ
ﾞﾛ

ｰ
ﾀ
ﾞｳ

ﾝ
（
%
）

リ
フ

ト
（
m

m
）

吹
出

圧
力

（
M

P
a）

ﾌ
ﾞﾛ

ｰ
ﾀ
ﾞｳ

ﾝ
（
％

）

P
6
2
-

F
0
4
8
B

P
6
2
-

F
0
4
7
B

吹
出

圧
力

（
M

P
a）

安 全 弁

項
目

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.4

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.5

1
3
.6

1
3
.6

1
3
.5

1
3
.6

8
2
0

8
1
0

8
3
0

7
8
0

8
2
0

7
8
0

8
2
0

8
2
0

8
4
0

7
9
0

1
3
.6

1
3
.6

8
3
0

7
9
0

T
相

S
相

T
相

S
相

R
相

R
相

-

1
9
.0

1
3
.6

7
8
0

4
1
0
0

2
6
.0

4
4
.0

1
.6

3

1
.2

8

1
.2

7
3

0

1
3
.5

1
3
.6

1
3
.5

1
3
.6

1
3
.6

給
電

電
圧

（
kV

）

2
4
.7

2
4
.4

2
4
.5

2
4
.6

2
4
.8

負
荷

（
ｔ/

h
）

1
9
.0

1
9
.4

1
9
.5

1
9
.0

1
9
.5

消
費

電
力

（
M

W
）

8
1
0

8
0
0

8
3
0

7
9
0

8
3
0

給
電

電
流

（
A

）

4
0
5
0

2
1
.5

4
4
.0

1
.6

7

1
.2

7

1
.2

7
3

1
2
0

4
1
0
0

2
6
.0

4
3
.9

1
.6

4

1
.2

7

1
.2

7
3

3
0

1
.2

8
1
.2

8
1
.2

7
蒸

気
だ

め
圧

力
（
M

P
a）

4
4
.0

4
4
.0

4
4
.0

ボ
イ

ラ
ー

水
位

（
%
）

4
0
2
0

4
0
5
0

4
1
0
0

導
電

率
（
μ

S
/
c
m

）

2
3
.0

1
.6

5

1
.2

7
4

6
0

2
5
.5

1
.6

8

1
.2

7
9

1
5
0

2
1
.5

ボ
イ

ラ
ー

(B
)入

口
給

水
温

度
（
℃

）

1
.6

6
給

水
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
（
B

）
吐

出
圧

力
（
M

P
a）

9
0

経
過

時
間

（
分

）

1
.2

7
5

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
ｰ

圧
力

（
M

P
a）

1
2
/
1
2
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重点的に確認する項目の確認結果一覧 



重
点

的
に

確
認

す
る

項
目

の
確

認
結

果
一

覧
添

付
資

料
-
5
-
2

個
別

に
記

録
確

認
を

実
施

し
た

定
期

事
業

者
検

査
名

確
認

結
果

確
認

結
果

振
動

診
断

結
果

※
1

（
１

）
　

原
子

炉
本

体
原

子
炉

停
止

余
裕

試
験

－
－

－
－

異
常

な
し

異
常

な
し

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(プ

ロ
セ

ス
計

装
)

・
プ

ロ
セ

ス
モ

ニ
タ

機
能

検
査

（
そ

の
1
）

・
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

検
査

(そ
の

3
)

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し
異

常
な

し

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(プ

ロ
セ

ス
計

装
)

・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

1
)

・
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

検
査

(そ
の

6
)

・
非

常
用

予
備

電
源

装
置

検
査

(そ
の

1
)

・
非

常
用

予
備

電
源

装
置

検
査

(そ
の

2
)

・
非

常
用

予
備

電
源

装
置

検
査

(そ
の

3
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

自
動

減
圧

系
機

能
試

験

・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(プ

ロ
セ

ス
計

装
)

・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

1
)

・
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

検
査

(そ
の

7
)

・
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

・
逃

が
し

弁
機

能
検

査

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

異
常

な
し

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
機

能
試

験
－

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し

給
水

ポ
ン

プ
機

能
試

験
－

－
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し

制
御

棒
駆

動
系

機
能

試
験

・
制

御
棒

価
値

ミ
ニ

マ
イ

ザ
機

能
検

査
・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(核

計
測

装
置

)
異

常
な

し
異

常
な

し
※

4
－

異
常

な
し

異
常

な
し

※
4
制

御
棒

に
つ

い
て

は
、

現
場

で
の

実
動

作
確

認
が

困
難

で
あ

る
た

め
、

制
御

棒
位

置
表

示
に

て
動

作
を

確
認

し
た

。

ほ
う

酸
水

注
入

系
機

能
試

験
－

－
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し

原
子

炉
保

護
系

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験

・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(プ

ロ
セ

ス
計

装
)

・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(核

計
測

装
置

)
・
プ

ロ
セ

ス
モ

ニ
タ

機
能

検
査

（
そ

の
1
）

・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

6
)（

原
子

炉
分

）
・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

6
)（

電
気

分
）

・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

3
)(
タ

ー
ビ

ン
分

)
・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

3
)(
計

測
制

御
分

)

異
常

な
し

異
常

な
し

※
5

－
－

異
常

な
し

※
5
電

磁
弁

に
つ

い
て

は
、

現
場

で
の

実
動

作
確

認
が

困
難

で
あ

る
た

め
、

中
央

制
御

室
に

お
け

る
警

報
に

て
動

作
を

確
認

し
た

。

ｂ
．

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
か

ら
実

作
動

　
ま

で
の

一
連

の
動

作
確

認
ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
※

2

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

　
結

果
と

の
比

較
※

3

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

ａ
．

試
験

実
施

前
の

前
提

条
件

の
確

認
結

果

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

重
点

的
に

確
認

す
る

項
目

の
確

認
結

果

備
考

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

1
／

4

※
１

：
詳

細
は

別
紙

1
参

照
※

２
：
詳

細
は

別
紙

2
参

照
※

３
：
詳

細
は

別
紙

3
参

照



重
点

的
に

確
認

す
る

項
目

の
確

認
結

果
一

覧
添

付
資

料
-
5
-
2

個
別

に
記

録
確

認
を

実
施

し
た

定
期

事
業

者
検

査
名

確
認

結
果

確
認

結
果

振
動

診
断

結
果

※
1

ｂ
．

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
か

ら
実

作
動

　
ま

で
の

一
連

の
動

作
確

認
ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
※

2

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

　
結

果
と

の
比

較
※

3

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

ａ
．

試
験

実
施

前
の

前
提

条
件

の
確

認
結

果

重
点

的
に

確
認

す
る

項
目

の
確

認
結

果

備
考

計
装

用
圧

縮
空

気
系

機
能

試
験

－
－

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
試

験
・
制

御
棒

価
値

ミ
ニ

マ
イ

ザ
機

能
検

査
・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(核

計
測

装
置

)
異

常
な

し
異

常
な

し
※

4
－

異
常

な
し

異
常

な
し

※
4
制

御
棒

に
つ

い
て

は
、

現
場

で
の

実
動

作
確

認
が

困
難

で
あ

る
た

め
、

制
御

棒
位

置
表

示
に

て
動

作
を

確
認

し
た

。

選
択

制
御

棒
挿

入
機

能
試

験
－

－
異

常
な

し
※

6
－

－
異

常
な

し

※
6
 ス

ク
ラ

ム
弁

に
つ

い
て

は
、

現
場

で
の

実
動

作
確

認
が

困
難

で
あ

る
た

め
、

中
央

制
御

室
に

お
け

る
表

示
灯

に
よ

り
実

動
作

を
確

認
し

た
。

（
４

）
　

燃
料

設
備

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
機

能
試

験
－

－
異

常
な

し
－

異
常

な
し

異
常

な
し

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

機
能

試
験

・
プ

ロ
セ

ス
モ

ニ
タ

機
能

検
査

（
そ

の
１

）
・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(プ

ロ
セ

ス
計

装
)

・
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

検
査

(そ
の

2
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
機

能
試

験
・
プ

ロ
セ

ス
モ

ニ
タ

機
能

検
査

（
そ

の
1
）

・
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

検
査

（
そ

の
5
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
処

理
系

機
能

試
験

－
－

異
常

な
し

－
異

常
な

し
異

常
な

し

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・
処

理
設

備
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
（
そ

の
１

）

・
監

視
機

能
健

全
性

確
認

検
査

(そ
の

7
)

・
流

体
状

の
放

射
性

廃
棄

物
の

漏
え

い
の

検
出

装
置

　
及

び
警

報
装

置
機

能
検

査
異

常
な

し
異

常
な

し
－

異
常

な
し

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・
処

理
設

備
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
（
そ

の
２

）
－

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し

固
体

廃
棄

物
処

理
系

焼
却

炉
機

能
試

験
－

－
異

常
な

し
－

異
常

な
し

異
常

な
し

（
６

）
　

廃
棄

設
備

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

（
５

）
　

放
射

線
管

理
設

備

2
／

4
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果

※
1

ｂ
．

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
か

ら
実

作
動
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一
連

の
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作
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ｃ
．

設
備

点
検
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常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
※

2

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

　
結

果
と

の
比

較
※

3

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

ａ
．

試
験

実
施

前
の

前
提

条
件

の
確

認
結

果

重
点

的
に

確
認

す
る

項
目

の
確

認
結

果

備
考

原
子

炉
格

納
容

器
漏

え
い

率
試

験
－

－
－

－
異

常
な

し
異

常
な

し

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
能

試
験

・
安

全
保

護
系

設
定

値
確

認
検

査
(プ

ロ
セ

ス
計

装
)

・
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

検
査

(そ
の

2
)

異
常

な
し

異
常

な
し

※
7

－
異

常
な

し
異

常
な

し

※
7
 電

磁
弁

お
よ

び
Ｔ

ＩＰ
ボ

ー
ル

弁
（
カ

バ
ー

に
覆

わ
れ

て
い

る
た

め
）
に

つ
い

て
は

、
現

場
で

の
実

動
作

確
認

が
困

難
で

あ
る

た
め

、
中

央
制

御
室

に
お

け
る

表
示

灯
に

よ
り

実
動

作
を

確
認

し
た

。

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

機
能

試
験

－
－

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

機
能

試
験

－
－

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

原
子

炉
建

屋
気

密
性

能
試

験
－

－
－

－
－

異
常

な
し

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験 非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

定
格

容
量

確
認

試
験

・
非

常
用

予
備

電
源

装
置

検
査

(そ
の

1
)

・
非

常
用

予
備

電
源

装
置

検
査

(そ
の

2
)

・
非

常
用

予
備

電
源

装
置

検
査

(そ
の

3
)

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し
異

常
な

し

直
流

電
源

系
機

能
試

験
－

－
－

－
異

常
な

し
異

常
な

し

（
９

）
　

電
気

設
備

対
象

な
し

－
－

－
－

－
－

（
１

０
）
　

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

性
能

試
験

（
そ

の
2
）
※

8
－

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し
※

8
原

子
炉

の
蒸

気
発

生
以

降
に

実
施

す
る

試
験

を
除

く
。

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

｣と
同

様

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 ス

プ
レ

イ
系

，
低

圧
注

水
系

，
原

子
炉

補
機

冷
却

系
機

能
試

験
｣と

同
様

（
７

）
　

原
子

炉
格

納
施

設

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置
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／
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※
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対
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．
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－
－

異
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し
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異

常
な

し
異

常
な
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助

ボ
イ

ラ
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運

転
試

験
（
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の
2
）

－
－

異
常

な
し

－
異

常
な

し
異

常
な

し

（
１

１
）
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助

ボ
イ
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ー
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振動診断結果一覧 別紙1

測定値 管理値

電動機
反駆動側

1.32 11.0 24.6 無

電動機
駆動側

0.81 11.0 24.6 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.41 11.0 24.6 無

電動機
反駆動側

0.78 11.0 24.6 無

電動機
駆動側

0.44 11.0 24.6 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.28 11.0 24.6 無

電動機
反駆動側

1.59 11.0 24.6 無

電動機
駆動側

0.61 11.0 24.6 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.33 11.0 24.6 無

電動機
反駆動側

0.75 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

0.65 11.0 24.7 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.41 11.0 24.7 無

電動機
反駆動側

0.96 11.0 24.8 無

電動機
駆動側

0.60 11.0 24.8 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.48 11.0 24.8 無

電動機
反駆動側

1.34 11.0 24.8 無

電動機
駆動側

0.67 11.0 24.8 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.38 11.0 24.8 無

電動機
反駆動側

0.91 7.1 24.5 無

電動機
駆動側

0.86 7.1 24.5 無

ポンプ
CP側

1.51 7.1 24.5 無

ポンプ
反CP側

1.69 7.1 24.5 無

電動機
反駆動側

1.32 7.1 24.5 無

電動機
駆動側

0.86 7.1 24.5 無

ポンプ
CP側

1.55 7.1 24.5 無

ポンプ
反CP側

1.54 7.1 24.5 無

電動機
反駆動側

1.53 7.1 24.5 無

電動機
駆動側

1.54 7.1 24.5 無

ポンプ
CP側

1.44 7.1 24.5 無

ポンプ
反CP側

1.45 7.1 24.5 無

電動機
反駆動側

0.98 7.1 24.5 無

電動機
駆動側

1.27 7.1 24.5 無

ポンプ
CP側

1.52 7.1 24.5 無

ポンプ
反CP側

1.82 7.1 24.5 無

機種 部位
速度(mm/s)

原子炉補機冷却水ポンプ（Ａ）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｄ）

電動機

P21-C001A

P21-C001D

非常用ディーゼル発電機、高圧炉心スプレイ系ディーゼル発電機、高圧炉心スプレイ系、低圧炉心スプレイ系、低圧注水
系、原子炉補機冷却系機能試験

残留熱除去系ポンプ（Ａ） E11-C001A

回転
周波数
（Hz）

特異
周波数

評価 備考機器名称 機器番号

電動機

電動機

異常なし

異常なし 高定格流量

異常なし

横形ポンプ

異常なし

電動機
異常なし

異常なし

残留熱除去系ポンプ（Ｂ） E11-C001B
電動機

電動機
異常なし

残留熱除去系ポンプ（Ｃ）

低圧炉心スプレイ系
ポンプ

E21-C001

E11-C001C
電動機

高圧炉心スプレイ系
ポンプ

E22-C001

高圧炉心スプレイ系
ポンプ

E22-C001 低定格流量

電動機

異常なし

横形ポンプ

異常なし原子炉補機冷却水ポンプ（Ｂ） P21-C001B

電動機

横形ポンプ

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｃ） P21-C001C

電動機

異常なし

横形ポンプ

1/9



振動診断結果一覧 別紙1

測定値 管理値

電動機
反駆動側

0.57 4.5 48.8 無

電動機
駆動側

0.96 4.5 48.8 無

ポンプ
CP側

0.38 4.5 48.8 無

ポンプ
反CP側

0.32 4.5 48.8 無

電動機
反駆動側

0.47 7.1 16.4 無

電動機
駆動側

0.23 7.1 16.4 無

立形ポンプ
ポンプ
軸封部

0.38 7.1 16.4 無

電動機
反駆動側

0.43 7.1 16.4 無

電動機
駆動側

0.37 7.1 16.4 無

立形ポンプ
ポンプ
軸封部

0.41 7.1 16.4 無

電動機
反駆動側

0.22 7.1 16.4 無

電動機
駆動側

0.41 7.1 16.4 無

立形ポンプ
ポンプ
軸封部

0.32 7.1 16.4 無

電動機
反駆動側

0.23 7.1 16.4 無

電動機
駆動側

0.44 7.1 16.4 無

立形ポンプ
ポンプ
軸封部

0.34 7.1 16.4 無

電動機
反駆動側

0.31 7.1 16.2 無

電動機
駆動側

0.26 7.1 16.2 無

立形ポンプ
ポンプ
軸封部

0.15 7.1 16.2 無

異常なし

電動機

電動機

異常なし

異常なし

速度(mm/s) 回転
周波数
（Hz）

高圧炉心スプレイディーゼル
補機冷却水 ポンプ

P26-C001

横形ポンプ

部位

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ａ） P41-C001A
電動機

P41-C001B
電動機

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｄ） P41-C001D
電動機

原子炉補機冷却海水ポンプ（C） P41-C001C

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｂ）

異常なし

高圧炉心スプレイディーゼル
補機冷却海水 ポンプ

P46-C002
電動機

特異
周波数

機器名称 機器番号 機種 評価 備考

異常なし

異常なし
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振動診断結果一覧 別紙1

測定値 管理値

電動機
反駆動側

1.14 7.1 24.8 無

電動機
駆動側

1.32 7.1 24.8 無

増速機入力軸
ＣＰ側

2.15 7.1 24.8 無

増速機入力軸
反ＣＰ側

1.48 7.1 24.8 無

増速機出力軸
反ＣＰ側

1.93 7.1 85.8 無

増速機出力軸
ＣＰ側

1.77 7.1 85.8 無

ポンプ
CP側

8.36＊ 7.1 85.8 無

ポンプ
反CP側

4.72 7.1 85.8 無

電動機
反駆動側

1.05 7.1 24.8 無

電動機
駆動側

1.35 7.1 24.8 無

増速機入力軸
ＣＰ側

1.82 7.1 24.8 無

増速機入力軸
反ＣＰ側

1.85 7.1 24.8 無

増速機出力軸
反ＣＰ側

1.86 7.1 85.8 無

増速機出力軸
ＣＰ側

1.98 7.1 85.8 無

ポンプ
CP側

9.01＊ 7.1 85.8 無

ポンプ
反CP側

6.56 7.1 85.8 無

電動機駆動
原子炉給水ポンプ(B)

N38-C011B

電動機

横形ポンプ

異常なし

＊：ポンプＣＰ側
の測定値は管理
値を超えている
が、周波数分析
で劣化や故障を
示す特異な周波
数は認められな
いことから、異常
なしとした。

速度(mm/s) 回転
周波数
（Hz）

特異
周波数

部位機器名称 機器番号 機種 評価

給水ポンプ機能試験
【原子炉給水ポンプＡ（常用機）トリップによる原子炉給水ポンプＡ（予備機）及びＢ（予備機）自動起動】

備考

＊：ポンプＣＰ側
の測定値は管理
値を超えている
が、周波数分析
で劣化や故障を
示す特異な周波
数は認められな
いことから、異常
なしとした。

異常なし
電動機駆動

原子炉給水ポンプ(A)
N38-C011A

電動機

横形ポンプ
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振動診断結果一覧 別紙1

測定値 管理値

電動機
反駆動側

1.43 7.1 24.8 無

電動機
駆動側

1.65 7.1 24.8 無

増速機入力軸
ＣＰ側

2.15 7.1 24.8 無

増速機入力軸
反ＣＰ側

1.51 7.1 24.8 無

増速機出力軸
反ＣＰ側

1.93 7.1 85.8 無

増速機出力軸
ＣＰ側

1.84 7.1 85.8 無

ポンプ
CP側

8.31＊ 7.1 85.8 無

ポンプ
反CP側

4.61 7.1 85.8 無

電動機
反駆動側

1.13 7.1 24.8 無

電動機
駆動側

1.41 7.1 24.8 無

増速機入力軸
ＣＰ側

1.79 7.1 24.8 無

増速機入力軸
反ＣＰ側

1.86 7.1 24.8 無

増速機出力軸
反ＣＰ側

1.82 7.1 85.8 無

増速機出力軸
ＣＰ側

1.87 7.1 85.8 無

ポンプ
CP側

10.80＊ 7.1 85.8 無

ポンプ
反CP側

6.67 7.1 85.8 無

備考

速度(mm/s)

横形ポンプ

横形ポンプ

電動機駆動
原子炉給水ポンプ(B)

N38-C011B

電動機

部位
回転

周波数
（Hz）

特異
周波数

評価機器番号 機種

電動機

＊：ポンプＣＰ側
の測定値は管理
値を超えている
が、周波数分析
で劣化や故障を
示す特異な周波
数は認められな
いことから、異常
なしとした。

異常なし

＊：ポンプＣＰ側
の測定値は管理
値を超えている
が、周波数分析
で劣化や故障を
示す特異な周波
数は認められな
いことから、異常
なしとした。

異常なし

給水ポンプ機能試験
【原子炉給水ポンプＢ（常用機）トリップによる原子炉給水ポンプＡ（予備機）及びＢ（予備機）自動起動】

機器名称

電動機駆動
原子炉給水ポンプ(A)

N38-C011A
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振動診断結果一覧 別紙1

測定値 管理値

電動機
反駆動側

1.16 4.5 24.3 無

電動機
駆動側

1.49 4.5 24.3 無

減速機入力軸
ＣＰ側

2.04 4.5 24.3 無

減速機入力軸
反ＣＰ側

1.70 4.5 24.3 無

減速機出力軸
反ＣＰ側

1.47 4.5 3.7 無

減速機出力軸
ＣＰ側

1.88 4.5 3.7 無

ポンプ
ＣＰ側

0.96 4.5 3.7 無

ポンプ
反ＣＰ側

1.00 4.5 3.7 無

電動機
反駆動側

0.62 4.5 24.3 無

電動機
駆動側

0.81 4.5 24.3 無

減速機入力軸
ＣＰ側

1.05 4.5 24.3 無

減速機入力軸
反ＣＰ側

0.98 4.5 24.3 無

減速機出力軸
反ＣＰ側

1.31 4.5 3.7 無

減速機出力軸
ＣＰ側

1.18 4.5 3.7 無

ポンプ
ＣＰ側

1.27 4.5 3.7 無

ポンプ
反ＣＰ側

1.43 4.5 3.7 無

ほう酸水注入系機能試験

速度(mm/s)
回転

周波数
（Hz）

評価 備考機器名称 機器番号 機種
特異

周波数
部位

ほう酸水注入系
ポンプ(B)

C41-C001B

往復動式
ポンプ

電動機

異常なし

往復動式
ポンプ

ほう酸水注入系
ポンプ(A)

C41-C001A

電動機

異常なし
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振動診断結果一覧 別紙1

計装用圧縮空気系機能試験

測定値 管理値

電動機
反プーリー側

0.38 4.5 16.2 無

電動機
プーリー側

0.48 4.5 16.2 無

空気圧縮機
クランク軸

反プーリー側
0.71 4.5 9.7 無

電動機
反プーリー側

0.36 4.5 16.2 無

電動機
プーリー側

0.29 4.5 16.2 無

空気圧縮機
クランク軸

反プーリー側
0.61 4.5 9.7 無

測定値 管理値

電動機
反駆動側

0.49 7.1 48.7 無

電動機
駆動側

0.42 7.1 48.7 無

排風機
CP側

0.34 7.1 48.7 無

排風機
反CP側

0.27 7.1 48.7 無

電動機
反駆動側

0.47 7.1 48.7 無

電動機
駆動側

0.50 7.1 48.7 無

排風機
CP側

0.34 7.1 48.7 無

排風機
反CP側

0.27 7.1 48.7 無

非常用ガス処理系機能試験

備考
特異

周波数
部位

速度(mm/s)
回転

周波数
（Hz）

特異
周波数

評価
回転

周波数
（Hz）

機種

備考機器名称 機器番号 機種 部位

速度(mm/s)

評価

異常なし

異常なし

ファン

機器名称 機器番号

非常用ガス処理系
排風機（Ｂ）

非常用ガス処理系
排風機（Ａ）

T22-C001A

電動機

ファン

T22-C001B

電動機

計装用圧縮空気系
空気圧縮機（Ｂ）

P52-C001B

電動機

異常なし

異常なし
計装用圧縮空気系
空気圧縮機（Ａ）

P52-C001A

電動機

6/9



振動診断結果一覧 別紙1

中央制御室非常用循環系機能試験

測定値 管理値

電動機
反駆動側

0.52 7.1 16.2 無

電動機
駆動側

0.53 7.1 16.2 無

送風機
ＣＰ側

1.15 7.1 16.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.63 7.1 16.2 無

電動機
反駆動側

0.39 7.1 16.2 無

電動機
駆動側

0.52 7.1 16.2 無

送風機
ＣＰ側

1.16 7.1 16.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.66 7.1 16.2 無

電動機
反駆動側

0.26 7.1 16.2 無

電動機
駆動側

0.56 7.1 16.2 無

送風機
ＣＰ側

0.66 7.1 16.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.38 7.1 16.2 無

電動機
反駆動側

0.37 7.1 16.2 無

電動機
駆動側

0.65 7.1 16.2 無

送風機
ＣＰ側

1.07 7.1 16.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.58 7.1 16.2 無

電動機
反駆動側

0.30 7.1 23.3 無

電動機
駆動側

0.25 7.1 23.3 無

電動機
反駆動側

0.81 7.1 23.3 無

電動機
駆動側

0.66 7.1 23.3 無

非常時外気取入
運転

ファン

MCR送風機（Ａ） U41-C501A 異常なし
非常用循環系運

転

回転
周波数
（Hz）

特異
周波数

評価部位

速度(mm/s)

機器名称 機器番号 機種 備考

MCR送風機（Ａ） U41-C501A 異常なし

MCR送風機（B）

電動機

ファン

異常なし

異常なし

非常時外気取入
運転

MCR排風機（B） U41-C502B 電動機

MCR排風機（Ａ） U41-C502A 電動機
非常時外気取入

運転

電動機

電動機

非常時外気取入
運転

U41-C501B

ファン

異常なし
非常用循環系運

転

MCR送風機（B） U41-C501B

ファン

異常なし

電動機
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振動診断結果一覧 別紙1

測定値 管理値

電動機
反駆動側

0.28 7.1 24.2 無

電動機
駆動側

0.25 7.1 24.2 無

送風機
ＣＰ側

0.22 7.1 24.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.31 7.1 24.2 無

電動機
反駆動側

0.32 7.1 24.2 無

電動機
駆動側

0.22 7.1 24.2 無

送風機
ＣＰ側

0.27 7.1 24.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.35 7.1 24.2 無

電動機
反駆動側

0.43 7.1 24.2 無

電動機
駆動側

0.51 7.1 24.2 無

送風機
ＣＰ側

0.22 7.1 24.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.40 7.1 24.2 無

電動機
反駆動側

0.46 7.1 24.2 無

電動機
駆動側

0.68 7.1 24.2 無

送風機
ＣＰ側

0.27 7.1 24.2 無

送風機
反ＣＰ側

0.43 7.1 24.2 無

異常なしMCR再循環送風機（B） U41-C503B

電動機

MCR再循環送風機（Ａ） U41-C503A 異常なし

異常なしMCR再循環送風機（B） U41-C503B

電動機

電動機

ファン

ファン

ファン

ファン

非常時外気取入
運転

非常用循環系運
転

非常時外気取入
運転

非常用循環系運
転

異常なし

電動機

MCR再循環送風機（Ａ） U41-C503A

特異
周波数

部位
速度(mm/s) 回転

周波数
（Hz）

機器名称 機器番号 機種 評価 備考
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振動診断結果一覧 別紙1

可燃性ガス濃度制御系機能試験

測定値 管理値

可燃性ガス濃度制御系
再結合装置ブロワ（Ａ）

T49-C001Ａ 再結合装置
キャン

（フランジ）
0.60 7.1 48.5 無 異常なし

可燃性ガス濃度制御系
再結合装置ブロワ（Ｂ）

T49-C001Ｂ 再結合装置
キャン

（フランジ）
0.31 7.1 48.5 無 異常なし

原子炉格納容器スプレイ系機能試験

測定値 管理値

電動機
反駆動側

2.01 11.0 24.6 無

電動機
駆動側

1.02 11.0 24.6 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.45 11.0 24.6 無

電動機
反駆動側

1.07 11.0 24.6 無

電動機
駆動側

0.51 11.0 24.6 無

立形ポンプ
 ポンプ

フレーム部
0.33 11.0 24.6 無

備考機器名称 機器番号 機種 部位

速度(mm/s)
回転

周波数
（Hz）

特異
周波数

回転
周波数
（Hz）

特異
周波数

評価

評価

備考部位

速度(mm/s)

機器名称 機器番号 機種

残留熱除去系ポンプ（Ａ） E11-C001A

電動機

残留熱除去系ポンプ（Ｂ） E11-C001B

電動機

異常なし

異常なし
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さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

基
本

点
検

（
機

能
試

験
）
の

結
果

、
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

(A
)計

数
率

指
示

に
、

１
ｃ
ｈ

の
み

ふ
ら

つ
き

を
確

認
し

た
。

良

外
観

目
視

上
は

異
常

が
な

く
、

当
該

事
象

は
地

震
後

の
安

定
状

態
に

て
発

生
し

た
も

の
で

あ
り

、
過

去
に

も
同

様
の

事
象

が
確

認
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

コ
ネ

ク
タ

部
の

経
年

的
な

接
触

不
良

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

コ
ネ

ク
タ

部
の

点
検

・
清

掃
に

よ
り

、
指

示
値

が
安

定
し

た
こ

と
を

確
認

し
た

。

試
験

中
に

計
器

の
指

示
値

に
異

常
な

ふ
ら

つ
き

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

基
本

点
検

（
機

能
試

験
）
の

結
果

、
中

性
子

源
領

域
モ

ニ
タ

(C
)計

数
率

指
示

の
上

昇
を

確
認

し
た

。
良

外
観

目
視

お
よ

び
電

気
試

験
で

異
常

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
こ

と
、

当
該

事
象

は
地

震
後

の
安

定
状

態
に

て
発

生
し

た
も

の
で

あ
り

、
過

去
に

も
ノ

イ
ズ

の
影

響
に

よ
り

同
様

の
事

象
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

地
震

の
影

響
に

よ
り

発
生

し
た

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

－
試

験
中

に
計

器
の

指
示

値
に

異
常

な
指

示
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

燃
料

集
合

体
－

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
炉

内
点

検
を

実
施

す
る

た
め

の
燃

料
取

出
作

業
中

、
燃

料
取

替
機

が
荷

重
異

常
を

検
知

し
て

自
動

運
転

が
停

止
し

た
。

状
況

調
査

の
結

果
、

燃
料

集
合

体
１

体
が

燃
料

支
持

金
具

か
ら

外
れ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

－

燃
料

集
合

体
下

部
の

外
観

並
び

に
チ

ャ
ン

ネ
ル

ボ
ッ

ク
ス

の
外

観
お

よ
び

寸
法

に
異

常
は

認
め

ら
れ

ず
、

再
現

試
験

等
に

よ
る

原
因

調
査

の
結

果
、

燃
料

取
替

機
の

設
定

座
標

お
よ

び
下

降
速

度
の

設
定

が
原

因
で

、
地

震
発

生
前

に
燃

料
が

不
完

全
な

形
で

装
荷

さ
れ

、
そ

の
後

地
震

に
よ

り
落

下
し

た
も

の
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

－

試
験

前
準

備
と

し
て

、
燃

料
集

合
体

炉
内

配
置

検
査

が
終

了
し

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

主
要

弁
B

2
1
-
F
0
0
3
B

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
弁

体
パ

イ
ロ

ッ
ト

シ
ー

ト
面

お
よ

び
、

弁
箱

シ
ー

ト
面

に
線

状
指

示
模

様
を

確
認

し
た

。
良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

シ
ー

ト
面

お
よ

び
弁

体
、

弁
棒

等
に

変
形

、
損

傷
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

て
お

ら
ず

、
各

シ
ー

ト
面

に
潜

在
し

て
い

た
内

在
欠

陥
が

摺
り

合
わ

せ
等

に
よ

り
表

面
上

に
現

れ
た

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
な

お
、

通
常

の
点

検
に

お
い

て
も

本
事

象
確

認
さ

れ
て

い
る

。

無
－

－
－

弁
箱

シ
ー

ト
面

に
つ

い
て

は
許

容
値

を
超

え
て

い
た

為
、

線
状

指
示

模
様

を
除

去
し

肉
盛

り
溶

接
を

行
っ

た
後

、
摺

り
合

わ
せ

、
当

た
り

確
認

等
を

実
施

し
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

弁
の

作
動

時
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
、

漏
え

い
が

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

P
4
1
-
C

0
0
1
A

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
電

動
機

負
荷

電
流

が
定

格
電

流
値

以
上

で
あ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

電
動

機
・
ポ

ン
プ

と
も

に
外

観
上

の
異

常
お

よ
び

異
音

・
異

臭
・
振

動
・
漏

え
い

等
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
電

流
値

を
継

続
し

て
監

視
し

た
結

果
、

終
的

に
定

格
電

流
を

下
回

る
値

と
な

っ
た

。
系

統
内

部
の

海
生

物
の

付
着

に
よ

る
ポ

ン
プ

流
量

の
変

化
（
圧

力
損

失
）
が

電
動

機
電

流
に

影
響

を
与

え
て

い
る

も
の

と
考

え
ら

れ
た

。
ポ

ン
プ

連
続

運
転

に
よ

り
海

生
物

の
付

着
が

剥
が

れ
、

圧
力

損
失

が
低

減
し

た
結

果
、

電
動

機
電

流
値

は
低

下
し

て
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

－

当
該

ポ
ン

プ
作

動
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
電

動
機

負
荷

電
流

が
定

格
電

流
値

以
上

で
あ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
予

め
計

画
す

る
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。

良

電
動

機
・
ポ

ン
プ

と
も

に
外

観
上

の
異

常
お

よ
び

異
音

・
異

臭
・
振

動
・
漏

え
い

等
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
電

流
値

を
継

続
し

て
監

視
し

た
結

果
、

終
的

に
定

格
電

流
を

下
回

る
値

と
な

っ
た

。
系

統
内

部
の

海
生

物
の

付
着

に
よ

る
ポ

ン
プ

流
量

の
変

化
（
圧

力
損

失
）
が

電
動

機
電

流
に

影
響

を
与

え
て

い
る

も
の

と
考

え
ら

れ
た

。
ポ

ン
プ

連
続

運
転

に
よ

り
海

生
物

の
付

着
が

剥
が

れ
、

圧
力

損
失

が
低

減
し

た
結

果
、

電
動

機
電

流
値

は
低

下
し

て
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

－

当
該

ポ
ン

プ
作

動
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

が
な

く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
電

動
機

軸
受

温
度

検
出

器
ケ

ー
ブ

ル
の

被
覆

に
損

傷
を

発
見

し
た

。
良

温
度

検
出

器
の

外
観

上
は

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

通
常

使
用

に
お

け
る

電
動

機
の

振
動

に
よ

り
当

該
ケ

ー
ブ

ル
が

磨
耗

劣
化

し
た

こ
と

が
原

因
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

温
度

検
出

器
ケ

ー
ブ

ル
の

引
替

え
を

実
施

し
復

旧
し

た
。

当
該

ポ
ン

プ
作

動
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

が
な

く
正

常
に

動
作

し
ケ

ー
ブ

ル
の

外
観

に
問

題
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

C
5
1
-
N

E
-
0
0
1

P
4
1
-
C

0
0
1
D

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

電
動

機

中
性

子
源

領
域

計
測

装
置

検
出

器

異
常

な
し

損
傷

原
因

の
検

討

異
常

な
し

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

原
子

炉
停

止
余

裕
試

験
（
１

）
　

原
子

炉
本

体

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

，
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

，
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

，
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

，
低

圧
注

水
系

，
原

子
炉

補
機

冷
却

系
機

能
試

験

1
/
8



設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

E
1
1
-
C

0
0
1
B

基
本

点
検

（
機

能
確

認
）
の

結
果

、
残

留
熱

除
去

系
用

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

の
低

下
を

確
認

し
た

。
良

目
視

点
検

に
お

い
て

、
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

に
損

傷
等

は
な

か
っ

た
。

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
電

源
を

投
入

し
て

湿
分

を
除

去
し

た
と

こ
ろ

絶
縁

抵
抗

が
回

復
し

た
こ

と
か

ら
、

湿
気

の
影

響
を

受
け

て
絶

縁
抵

抗
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

－

当
該

ポ
ン

プ
起

動
前

に
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

ー
の

電
源

投
入

状
態

及
び

ポ
ン

プ
運

転
状

態
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

E
1
1
-
C

0
0
1
C

基
本

点
検

（
機

能
確

認
）
の

結
果

、
残

留
熱

除
去

系
用

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

の
低

下
を

確
認

し
た

。
良

目
視

点
検

に
お

い
て

、
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

に
損

傷
等

は
な

か
っ

た
。

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
電

源
を

投
入

し
て

湿
分

を
除

去
し

た
と

こ
ろ

絶
縁

抵
抗

が
回

復
し

た
こ

と
か

ら
、

湿
気

の
影

響
を

受
け

て
絶

縁
抵

抗
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

－

起
動

前
に

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
ー

の
電

源
投

入
状

態
及

び
ポ

ン
プ

運
転

状
態

に
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

電
動

機
E
2
2
-
C

0
0
1

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
電

動
機

の
上

部
油

面
計

の
油

面
位

置
が

上
限

線
を

超
え

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
追

加
点

検
（
潤

滑
油

分
析

）
の

結
果

、
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

良

油
分

析
に

よ
り

潤
滑

油
へ

の
冷

却
水

の
混

入
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

油
面

確
認

時
は

点
検

の
た

め
軸

受
冷

却
水

が
停

止
中

で
あ

っ
た

こ
と

か
ら

、
周

囲
温

度
の

影
響

を
受

け
て

潤
滑

油
の

体
積

が
膨

張
し

た
こ

と
が

原
因

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

運
転

状
態

（
定

例
試

験
）
に

異
常

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

ポ
ン

プ
作

動
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
機

R
4
3
-
C

0
0
1
A

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

の
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

に
お

い
て

、
取

り
合

い
パ

ッ
キ

ン
（
機

関
側

・
反

機
関

側
）
の

割
れ

・
剥

が
れ

を
確

認
し

た
。

良

分
解

点
検

の
結

果
、

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

コ
イ

ル
エ

ン
ド

カ
バ

ー
に

ず
れ

等
が

無
か

っ
た

こ
と

及
び

、
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

取
付

部
の

ボ
ル

ト
に

伸
び

や
変

形
等

が
無

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

取
り

合
い

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
や

剥
が

れ
は

地
震

の
振

動
に

よ
り

発
生

し
た

も
の

で
は

無
く
、

ゴ
ム

パ
ッ

キ
ン

の
経

年
的

な
劣

化
に

加
え

て
、

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

運
転

時
の

振
動

の
影

響
を

受
け

て
発

生
し

た
の

も
の

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

ゴ
ム

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
作

動
時

、
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

パ
ッ

キ
ン

部
に

外
観

上
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
機

関
附

属
配

管
の

サ
ポ

ー
ト

（
Ｕ

ボ
ル

ト
）
に

ナ
ッ

ト
の

緩
み

お
よ

び
、

ナ
ッ

ト
の

一
部

が
外

れ
て

い
た

も
の

が
確

認
さ

れ
た

。

良

Ｕ
ボ

ル
ト

ナ
ッ

ト
の

片
側

に
は

緩
み

は
確

認
さ

れ
ず

Ｕ
ボ

ル
ト

、
配

管
に

変
形

、
損

傷
が

な
い

こ
と

か
ら

据
付

時
の

締
め

付
け

不
良

で
あ

り
、

機
器

の
運

転
中

の
振

動
等

に
よ

り
緩

ん
だ

も
の

と
考

え
ら

れ
る

た
め

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

ナ
ッ

ト
の

取
付

及
び

ナ
ッ

ト
の

再
締

め
付

け
を

行
い

復
旧

し
た

。

当
該

配
管

の
サ

ポ
ー

ト
に

ナ
ッ

ト
が

取
り

付
け

ら
れ

て
い

る
こ

と
及

び
緩

み
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

、
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

戻
り

配
管

継
手

部
か

ら
、

燃
料

油
の

滲
み

が
認

め
ら

れ
た

。
良

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

は
、

配
管

フ
ラ

ン
ジ

部
か

ら
の

漏
え

い
は

確
認

さ
れ

て
お

ら
ず

、
パ

ッ
キ

ン
面

に
あ

た
り

不
良

が
認

め
ら

れ
た

こ
と

か
ら

締
付

け
不

良
に

よ
る

パ
ッ

キ
ン

の
シ

ー
ル

機
能

低
下

に
よ

る
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

燃
料

噴
射

ポ
ン

プ
戻

り
配

管
継

手
部

の
パ

ッ
キ

ン
交

換
を

行
い

漏
え

い
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
作

動
時

に
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

戻
り

配
管

継
手

部
か

ら
燃

料
油

の
滲

み
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
R

4
3
-
C

0
0
1
A

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

、
燃

料
フ

ィ
ル

タ
上

蓋
よ

り
漏

え
い

が
認

め
ら

れ
た

。
良

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

は
、

漏
え

い
は

確
認

さ
れ

て
い

な
い

。
各

部
に

変
形

等
確

認
さ

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

る
パ

ッ
キ

ン
の

シ
ー

ル
機

能
の

低
下

に
よ

る
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
を

実
施

し
、

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
漏

え
い

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
作

動
時

に
燃

料
フ

ィ
ル

タ
ー

上
蓋

部
よ

り
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

R
4
3
-
C

0
1
4

B
-
1

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
過

給
機

排
気

配
管

に
、

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
、

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
排

気
配

管
の

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

に
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

パ
ッ

キ
ン

の
硬

化
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

使
用

に
よ

り
パ

ッ
キ

ン
が

硬
化

し
、

排
熱

（
排

気
）
に

よ
る

収
縮

、
機

関
運

転
時

の
振

動
等

に
よ

り
フ

ラ
ン

ジ
パ

ッ
キ

ン
の

割
れ

に
至

っ
た

も
の

と
推

定
さ

れ
る

こ
と

か
ら

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
漏

え
い

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
作

動
時

に
当

該
過

給
機

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

、
排

気
配

管
よ

り
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

R
4
4
-
C

0
0
1
H

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
電

動
機

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関

異
常

な
し

異
常

な
し

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

2
/
8



設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
過

給
機

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

に
、

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
が

認
め

ら
れ

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
過

給
機

の
各

部
品

に
損

傷
、

変
形

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

過
給

機
の

各
部

品
に

損
傷

お
よ

び
変

形
等

の
異

常
は

認
め

ら
れ

ず
、

タ
ー

ビ
ン

の
ガ

ス
シ

ー
ル

部
に

油
状

の
カ

ー
ボ

ン
の

付
着

が
認

め
ら

れ
た

。
原

因
は

低
負

荷
運

転
時

に
ガ

ス
シ

ー
ル

部
の

シ
ー

ル
性

が
低

下
し

、
排

ガ
ス

が
タ

ー
ビ

ン
側

か
ら

ブ
ロ

ワ
側

に
流

入
し

た
こ

と
に

よ
り

、
ガ

ス
シ

ー
ル

部
に

カ
ー

ボ
ン

が
付

着
及

び
パ

ッ
キ

ン
の

な
い

（
メ

タ
ル

タ
ッ

チ
）
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
よ

り
漏

え
い

し
た

も
の

と
推

定
さ

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

過
給

機
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
、

各
部

品
の

手
入

れ
を

行
い

復
旧

し
た

。
ま

た
、

機
関

作
動

確
認

に
併

せ
て

作
動

状
態

に
異

常
の

な
い

こ
と

お
よ

び
漏

え
い

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
過

給
機

排
気

配
管

に
、

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
、

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
排

気
配

管
の

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

に
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

パ
ッ

キ
ン

の
硬

化
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

使
用

に
よ

り
パ

ッ
キ

ン
が

硬
化

し
、

排
熱

（
排

気
）
に

よ
る

収
縮

、
機

関
運

転
時

の
振

動
等

に
追

従
で

き
ず

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
に

至
っ

た
も

の
と

推
定

さ
れ

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
漏

え
い

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

自
動

減
圧

系
機

能
試

験
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
機

能
試

験
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

給
水

ポ
ン

プ
機

能
試

験
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

電
動

機
N

3
8
-
C

0
1
1
A

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
後

の
、

電
動

機
単

体
試

験
に

て
反

負
荷

側
軸

受
内

部
に

断
続

的
に

火
花

の
発

生
を

確
認

し
た

。
－

軸
受

部
内

部
確

認
の

結
果

，
上

メ
タ

ル
に

取
り

付
け

て
い

る
オ

イ
ル

ガ
イ

ド
と

軸
シ

ャ
フ

ト
に

接
触

痕
を

確
認

し
た

。
分

解
点

検
時

に
当

該
部

分
に

は
異

常
な

か
っ

た
こ

と
，

組
立

後
に

ギ
ャ

ッ
プ

管
理

を
行

っ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
，

組
立

時
の

調
整

不
足

が
原

因
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

接
触

部
分

の
修

正
手

入
れ

を
行

い
，

再
組

立
及

び
ギ

ャ
ッ

プ
調

整
を

実
施

し
た

。

当
該

ポ
ン

プ
作

動
時

に
反

負
荷

側
軸

受
け

内
部

を
目

視
点

検
し

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

異
常

な
し

制
御

棒
－

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

部
に

微
小

な
ひ

び
が

確
認

さ
れ

た
。

良

微
小

な
ひ

び
は

、
照

射
誘

起
型

応
力

腐
食

割
れ

（
IA

S
C

C
）
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

こ
れ

ま
で

に
も

他
の

制
御

棒
で

確
認

さ
れ

て
い

る
事

象
で

あ
る

こ
と

か
ら

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

継
続

使
用

し
て

も
健

全
性

が
損

な
わ

れ
る

こ
と

は
な

い
こ

と
が

既
に

確
認

さ
れ

て
い

る
。

ス
ク

ラ
ム

時
の

挿
入

時
間

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
1
1
-
D

0
0
8

(3
4
-
0
3
)

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
一

時
的

に
結

合
不

良
状

態
が

確
認

さ
れ

た
。

（
再

現
性

な
し

）
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

に
若

干
の

摺
動

の
痕

ら
し

き
も

の
を

確
認

し
た

。

良

ア
ン

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ロ
ッ

ド
が

一
時

的
に

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ス
パ

ッ
ド

の
冷

却
口

部
分

に
接

触
し

て
摩

擦
抵

抗
が

増
加

し
結

合
不

良
に

至
っ

た
も

の
で

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
を

実
施

し
た

。
フ

リ
ク

シ
ョ

ン
試

験
、

ス
ク

ラ
ム

試
験

は
燃

料
装

荷
後

に
実

施
し

，
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

チ
ェ

ッ
ク

を
実

施
し

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

状
態

に
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
結

合
不

良
状

態
が

確
認

さ
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

に
摺

動
痕

を
確

認
し

た
。

良

摺
動

痕
に

つ
い

て
は

、
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

が
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ス

パ
ッ

ド
の

冷
却

口
部

分
に

接
触

し
て

摩
擦

抵
抗

が
増

加
し

結
合

不
良

に
至

っ
た

も
の

で
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
及

び
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ス

パ
ッ

ド
の

交
換

を
実

施
し

た
。

フ
リ

ク
シ

ョ
ン

試
験

、
ス

ク
ラ

ム
試

験
は

燃
料

装
荷

後
に

実
施

し
，

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
外

表
面

に
窒

化
層

剥
離

（
隙

間
腐

食
）

が
認

め
ら

れ
た

。
良

窒
化

層
剥

離
（
隙

間
腐

食
）
に

つ
い

て
は

、
コ

レ
ッ

ト
フ

ィ
ン

ガ
ー

に
て

イ
ン

デ
ッ

ク
ス

チ
ュ

ー
ブ

を
保

持
し

て
い

る
が

、
当

該
部

は
運

転
中

中
間

位
置

で
同

じ
場

所
で

長
期

間
保

持
さ

れ
て

い
た

た
め

窒
化

層
剥

離
（
隙

間
腐

食
）
に

至
っ

た
も

の
で

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
な

お
、

こ
れ

ま
で

に
も

窒
化

層
剥

離
は

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
窒

化
層

が
剥

離
し

た
こ

と
に

よ
り

機
能

に
影

響
す

る
も

の
で

は
な

い
。

無
－

－
－

念
の

た
め

、
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
の

交
換

を
実

施
。

フ
リ

ク
シ

ョ
ン

試
験

、
ス

ク
ラ

ム
試

験
は

燃
料

装
荷

後
に

実
施

し
，

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

(ｱ
ｷ

ｭ
ﾑ

ﾚ
ｰ

ﾀ
)

C
1
2
-
D

0
0
1
-
1
2
5

1
8
5

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
シ

リ
ン

ダ
ー

お
よ

び
、

ピ
ス

ト
ン

に
摺

動
傷

が
確

認
さ

れ
た

。
良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

ピ
ス

ト
ン

及
び

シ
リ

ン
ダ

ー
に

変
形

等
確

認
さ

れ
て

い
な

い
。

摺
動

傷
は

シ
リ

ン
ダ

の
中

間
位

置
に

確
認

さ
れ

て
お

り
、

地
震

時
に

は
、

シ
リ

ン
ダ

の
再

下
端

に
ピ

ス
ト

ン
が

位
置

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
異

物
に

よ
る

摺
動

傷
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

摺
動

傷
の

手
入

を
行

い
、

窒
素

充
填

を
行

い
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

ス
ク

ラ
ム

時
の

挿
入

時
間

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

(常
駆

動
切

替
弁

)
C

1
2
-
D

0
0
4
-
1
2
3

(3
8
-
3
9
)

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

，
常

駆
動

試
験

時
、

常
駆

動
切

替
弁

（
１

２
３

弁
）
（
ロ

ケ
-
シ

ョ
ン

№
 ：

3
8
-
3
9
)の

ﾆ
ｰ

ﾄﾞ
ﾙ

部
か

ら
漏

え
い

が
確

認
さ

れ
た

。
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
O

リ
ン

グ
の

硬
化

に
よ

る
変

色
が

確
認

さ
れ

た
。

－
そ

の
他

各
部

の
損

傷
等

，
異

常
が

な
い

こ
と

か
ら

，
O

リ
ン

グ
の

経
年

劣
化

が
原

因
で

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

O
リ

ン
グ

交
換

を
行

い
、

漏
え

い
確

認
に

て
異

常
の

無
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

ス
ク

ラ
ム

時
の

挿
入

時
間

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

R
4
3
-
C

0
1
4

B
-
2

制
御

棒
駆

動
機

構

B
1
1
-
D

0
0
8

(4
2
-
5
9
)

異
常

な
し

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
作

動
時

に
当

該
過

給
機

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

、
排

気
配

管
よ

り
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

チ
ェ

ッ
ク

を
実

施
し

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

状
態

に
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

棒
駆

動
系

機
能

試
験

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

3
/
8



設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
ホ

ワ
イ

ト
メ

タ
ル

部
に

判
定

基
準

外
の

浸
透

指
示

模
様

が
認

め
ら

れ
た

。

良

分
解

点
検

の
結

果
、

コ
ネ

ク
テ

ィ
ン

グ
ロ

ッ
ド

ホ
ワ

イ
ト

メ
タ

ル
部

に
変

形
が

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
浸

透
指

示
模

様
が

確
認

さ
れ

た
箇

所
は

コ
ネ

ク
テ

ィ
ン

グ
ロ

ッ
ド

と
ク

ラ
ン

ク
軸

が
摺

動
す

る
箇

所
に

あ
っ

て
摺

動
方

向
に

線
状

に
見

ら
れ

る
こ

と
か

ら
異

物
が

入
り

発
生

し
た

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

－
－

－

通
常

の
手

入
れ

で
対

応
可

能
な

N
o
.1

お
よ

び
N

0
.2

コ
ネ

ク
テ

ィ
ン

グ
ロ

ッ
ド

ホ
ワ

イ
ト

メ
タ

ル
は

再
使

用
し

、
Ｎ

０
．

３
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
に

つ
い

て
は

交
換

を
実

施
し

た
。

作
動

試
験

を
実

施
し

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

ポ
ン

プ
運

転
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

が
な

く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ベ

ア
リ

ン
グ

ケ
ー

ジ
(カ

ッ
プ

リ
ン

グ
側

・
反

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

側
）
寸

法
測

定
の

結
果

、
ベ

ア
リ

ン
グ

と
の

間
隙

許
容

値
の

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。

良

分
解

点
検

の
結

果
、

打
痕

や
変

形
等

が
確

認
さ

れ
て

な
か

っ
た

。
よ

っ
て

運
転

中
に

よ
る

経
年

的
な

磨
耗

や
分

解
点

検
時

の
手

入
れ

等
に

よ
る

磨
耗

に
よ

る
も

の
と

考
え

ら
れ

る
こ

と
か

ら
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

－
－

－
ベ

ア
リ

ン
グ

ケ
ー

ジ
の

交
換

を
実

施
し

、
作

動
試

験
に

て
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

ポ
ン

プ
運

転
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

が
な

く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

C
4
1
-
C

0
0
1
B

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

、
シ

リ
ン

ダ
ー

グ
ラ

ン
ド

部
に

許
容

漏
れ

量
を

超
え

る
漏

え
い

が
確

認
さ

れ
た

。
グ

ラ
ン

ド
部

の
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ポ

ン
プ

部
品

等
の

損
傷

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

良

分
解

点
検

の
結

果
、

ポ
ン

プ
部

品
等

の
損

傷
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

グ
ラ

ン
ド

パ
ッ

キ
ン

の
経

年
劣

化
に

よ
り

漏
え

い
に

至
っ

た
も

の
で

あ
り

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

当
該

グ
ラ

ン
ド

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

実
施

し
た

。

当
該

ポ
ン

プ
運

転
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

が
な

く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

原
子

炉
保

護
系

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

計
装

用
圧

縮
空

気
系

機
能

試
験

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

制
御

棒
－

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

部
に

微
小

な
ひ

び
が

確
認

さ
れ

た
。

良

微
小

な
ひ

び
は

、
照

射
誘

起
型

応
力

腐
食

割
れ

（
IA

S
C

C
）
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

こ
れ

ま
で

に
も

他
の

制
御

棒
で

確
認

さ
れ

て
い

る
事

象
で

あ
る

こ
と

か
ら

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

継
続

使
用

し
て

も
健

全
性

が
損

な
わ

れ
る

こ
と

は
な

い
こ

と
が

既
に

確
認

さ
れ

て
い

る
。

引
き

抜
き

、
挿

入
時

間
及

び
位

置
表

示
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B
1
1
-
D

0
0
8

(3
4
-
0
3
)

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
一

時
的

に
結

合
不

良
状

態
が

確
認

さ
れ

た
。

（
再

現
性

な
し

）
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

に
若

干
の

摺
動

の
痕

ら
し

き
も

の
を

確
認

し
た

。

良

ア
ン

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ロ
ッ

ド
が

一
時

的
に

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ス
パ

ッ
ド

の
冷

却
口

部
分

に
接

触
し

て
摩

擦
抵

抗
が

増
加

し
結

合
不

良
に

至
っ

た
も

の
で

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
を

実
施

し
た

。
フ

リ
ク

シ
ョ

ン
試

験
、

ス
ク

ラ
ム

試
験

は
燃

料
装

荷
後

に
実

施
し

、
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

チ
ェ

ッ
ク

を
実

施
し

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

状
態

に
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
結

合
不

良
状

態
が

確
認

さ
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ア

ン
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ロ

ッ
ド

に
摺

動
痕

を
確

認
し

た
。

良

ア
ン

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ロ
ッ

ド
が

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ス
パ

ッ
ド

の
冷

却
口

部
分

に
接

触
し

て
摩

擦
抵

抗
が

増
加

し
結

合
不

良
に

至
っ

た
も

の
で

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
及

び
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ス

パ
ッ

ド
の

交
換

を
実

施
し

た
。

フ
リ

ク
シ

ョ
ン

試
験

、
ス

ク
ラ

ム
試

験
は

燃
料

装
荷

後
に

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
外

表
面

に
窒

化
層

剥
離

（
隙

間
腐

食
）

が
認

め
ら

れ
た

。
良

コ
レ

ッ
ト

フ
ィ

ン
ガ

ー
に

て
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
を

保
持

し
て

い
る

が
、

当
該

部
は

運
転

中
中

間
位

置
で

同
じ

場
所

で
長

期
間

保
持

さ
れ

て
い

た
た

め
窒

化
層

剥
離

（
隙

間
腐

食
）
に

至
っ

た
も

の
で

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
な

お
、

こ
れ

ま
で

に
も

窒
化

層
剥

離
は

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
窒

化
層

が
剥

離
し

た
こ

と
に

よ
り

機
能

に
影

響
す

る
も

の
で

は
な

い
。

無
－

－
－

念
の

た
め

、
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
の

交
換

を
実

施
。

フ
リ

ク
シ

ョ
ン

試
験

、
ス

ク
ラ

ム
試

験
は

燃
料

装
荷

後
に

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

(常
駆

動
切

替
弁

)
C

1
2
-
D

0
0
4
-
1
2
3

(3
8
-
3
9
)

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

，
常

駆
動

試
験

時
、

常
駆

動
切

替
弁

（
１

２
３

弁
）
（
ロ

ケ
-
シ

ョ
ン

№
 ：

3
8
-
3
9
)の

ﾆ
ｰ

ﾄﾞ
ﾙ

部
か

ら
漏

え
い

が
確

認
さ

れ
た

。
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

，
O

リ
ン

グ
の

硬
化

に
よ

る
変

色
が

確
認

さ
れ

た
。

－
そ

の
他

各
部

の
損

傷
等

，
異

常
が

な
い

こ
と

か
ら

，
O

リ
ン

グ
の

経
年

劣
化

が
原

因
で

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

O
リ

ン
グ

交
換

を
行

い
、

漏
え

い
確

認
に

て
異

常
の

無
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

引
き

抜
き

、
挿

入
時

間
及

び
位

置
表

示
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

制
御

棒
駆

動
機

構

B
1
1
-
D

0
0
8

(4
2
-
5
9
)

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

C
4
1
-
C

0
0
1
A

異
常

な
し

異
常

な
し

無

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

チ
ェ

ッ
ク

を
実

施
し

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

状
態

に
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

ほ
う

酸
水

注
入

系
機

能
試

験

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
試

験

4
/
8



設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

選
択

制
御

棒
挿

入
機

能
試

験
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

（
４

）
　

燃
料

設
備

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
機

能
試

験
原

子
炉

建
屋

ク
レ

ー
ン

U
3
1
-
E
1
0
1

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
原

子
炉

建
屋

ク
レ

ー
ン

受
電

電
圧

計
の

指
針

の
ひ

っ
か

か
り

を
確

認
し

た
。

良

受
電

電
圧

計
に

外
観

上
の

異
常

は
な

く
、

過
去

に
も

同
様

の
事

象
を

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
指

針
駆

動
部

の
経

年
的

な
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

受
電

電
圧

計
の

交
換

を
実

施
し

、
動

作
状

態
に

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

受
電

電
圧

計
の

指
示

値
が

振
れ

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

機
能

試
験

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
機

能
試

験
Ｍ

C
Ｒ

送
風

機
U

4
1
-
C

5
0
1
B

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

、
シ

ャ
フ

ト
貫

通
部

（
軸

封
部

）
よ

り
、

空
気

の
吸

い
込

み
を

確
認

し
た

。
追

加
点

検
（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
フ

ェ
ル

ト
パ

ッ
キ

ン
の

摩
耗

が
認

め
ら

れ
た

。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

シ
ャ

フ
ト

に
変

形
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

ず
、

フ
ェ

ル
ト

パ
ッ

キ
ン

に
摩

耗
が

確
認

さ
れ

た
。

よ
っ

て
経

年
劣

化
に

よ
る

磨
耗

と
考

え
ら

れ
る

こ
と

か
ら

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

フ
ェ

ル
ト

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
運

転
状

態
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

フ
ァ

ン
作

動
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

く
、

正
常

に
動

作
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
処

理
系

機
能

試
験

濃
縮

装
置

加
熱

器
入

口
減

圧
弁

K
1
3
-
F
2
0
5
B

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
蒸

気
入

口
圧

力
が

通
常

8
0
～

1
0
0
kP

aの
と

こ
ろ

、
5
5
kP

aと
低

目
で

あ
り

弁
の

制
御

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。
－

基
本

点
検

の
結

果
、

確
認

さ
れ

た
制

御
不

良
は

そ
の

後
正

常
状

態
に

復
帰

し
た

。
作

動
確

認
を

実
施

し
制

御
な

ど
の

確
認

を
行

っ
た

が
異

常
は

確
認

さ
れ

ず
、

長
期

間
未

使
用

で
あ

っ
た

こ
と

に
よ

る
一

時
的

な
弁

固
着

と
判

断
し

た
。

地
震

の
影

響
で

固
着

す
る

よ
う

な
も

の
で

は
な

い
こ

と
か

ら
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

制
御

不
良

は
一

過
性

の
事

象
で

あ
り

、
そ

の
後

の
制

御
状

態
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

弁
の

作
動

時
に

異
常

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・
処

理
設

備
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
（
そ

の
１

）

原
子

炉
建

屋
付

属
棟

高
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
ポ

ン
プ

K
1
1
-
C

1
0
2
D

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
グ

ラ
ン

ド
リ

ー
ク

水
が

床
面

に
飛

散
し

て
い

る
を

確
認

し
た

。
－

当
該

ポ
ン

プ
は

起
動

停
止

を
繰

り
返

し
運

用
さ

れ
る

設
備

で
あ

る
。

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

、
グ

ラ
ン

ド
リ

ー
ク

水
の

飛
散

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

が
、

そ
の

後
の

繰
り

返
し

運
転

の
中

で
グ

ラ
ン

ド
リ

ー
ク

水
が

飛
散

し
た

も
の

で
あ

る
。

よ
っ

て
地

震
の

影
響

で
は

な
く
、

経
年

劣
化

に
よ

る
も

の
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

グ
ラ

ン
ド

部
の

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

増
し

締
め

を
実

施
し

、
異

常
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

ポ
ン

プ
運

転
時

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

、
漏

え
い

が
な

く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・
処

理
設

備
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
（
そ

の
２

）
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
二

次
燃

焼
室

内
手

積
み

耐
火

レ
ン

ガ
１

９
枚

の
う

ち
４

枚
が

転
倒

お
よ

び
、

耐
火

ボ
ー

ド
の

一
部

に
割

れ
を

確
認

し
た

。
ま

た
、

排
ガ

ス
ク

ー
ラ

と
煙

道
と

の
取

合
い

フ
ラ

ン
ジ

部
に

て
、

シ
ー

ル
ロ

ー
プ

の
一

部
が

内
側

に
垂

れ
下

が
っ

て
い

る
こ

と
を

確
認

し
た

。

－

本
事

象
は

地
震

の
影

響
に

よ
り

、
焼

却
炉

に
揺

れ
が

生
じ

て
耐

火
レ

ン
ガ

・
ボ

ー
ド

の
崩

れ
た

こ
と

に
よ

る
損

傷
お

よ
び

フ
ラ

ン
ジ

部
の

ず
れ

が
生

じ
た

も
の

と
判

断
し

た
。

有

耐
火

レ
ン

ガ
の

転
倒

・
耐

火
ボ

ー
ド

の
割

れ
が

生
じ

て
い

る
こ

と
か

ら
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
あ

り
と

判
断

し
た

。

否
要

耐
火

レ
ン

ガ
の

積
み

直
し

お
よ

び
耐

火
ボ

ー
ド

の
交

換
を

行
う

。
ま

た
、

新
品

シ
ー

ル
ロ

ー
プ

で
の

巻
き

直
し

を
行

っ
た

。
対

策
実

施
後

、
運

転
確

認
を

実
施

し
健

全
性

を
確

認
し

た
。

当
該

焼
却

炉
運

転
時

に
漏

え
い

の
有

無
及

び
運

転
状

況
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
本

体
外

カ
バ

ー
（
マ

グ
ネ

ッ
ト

貼
り

付
け

）
が

剥
が

れ
落

ち
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

－
本

事
象

は
地

震
の

影
響

に
よ

り
、

焼
却

炉
に

揺
れ

が
生

じ
て

マ
グ

ネ
ッ

ト
で

取
り

付
け

て
い

る
本

体
外

カ
バ

ー
が

外
れ

た
も

の
と

判
断

し
た

。
有

本
体

外
カ

バ
ー

の
剥

が
れ

落
ち

た
事

象
で

あ
り

、
焼

却
炉

本
体

の
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
は

な
い

と
判

断
し

た
。

良
－

本
体

外
カ

バ
ー

の
交

換
を

実
施

し
、

取
付

け
状

況
に

問
題

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

焼
却

炉
運

転
時

に
、

カ
バ

ー
設

置
状

態
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
本

体
架

台
ベ

ー
ス

と
本

体
間

の
レ

ベ
ル

調
整

用
ラ

イ
ナ

ー
の

損
傷

（
外

れ
）
を

確
認

し
た

。
－

本
事

象
は

地
震

の
影

響
に

よ
り

、
本

体
基

礎
部

ベ
ー

ス
と

本
体

間
の

レ
ベ

ル
調

整
用

ラ
イ

ナ
ー

に
損

傷
（
外

れ
）
が

生
じ

た
も

の
と

判
断

し
た

。
有

レ
ベ

ル
調

整
用

ラ
イ

ナ
ー

の
損

傷
（
外

れ
）
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
は

な
い

と
判

断
し

た
。

良
－

レ
ベ

ル
調

整
用

ラ
イ

ナ
ー

の
交

換
を

実
施

し
、

レ
ベ

ル
調

整
を

実
施

し
た

。

当
該

焼
却

炉
運

転
時

に
レ

ベ
ル

調
整

用
ラ

イ
ナ

ー
に

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

K
2
6
-
D

0
0
1

異
常

な
し

（
５

）
　

放
射

線
管

理
設

備

（
６

）
　

廃
棄

設
備

焼
却

炉
固

体
廃

棄
物

処
理

系
焼

却
炉

機
能

試
験

5
/
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設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

主
要

弁
G

3
1
-
F
0
0
4

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
ギ

ア
ド

リ
ミ

ッ
ト

ス
イ

ッ
チ

お
よ

び
、

ト
ル

ク
ス

イ
ッ

チ
部

よ
り

油
漏

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ギ

ア
ボ

ッ
ク

ス
部

の
パ

ッ
キ

ン
に

劣
化

事
象

を
確

認
し

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

損
傷

、
変

形
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
シ

ー
ル

材
（
Ｏ

リ
ン

グ
）
の

経
年

使
用

に
よ

る
シ

ー
ル

機
能

の
低

下
が

油
漏

れ
の

原
因

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

ギ
ア

ド
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
等

交
換

後
、

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
の

確
認

を
行

い
、

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

原
子

炉
格

納
容

器
の

漏
え

い
率

を
確

認
し

た
。

主
要

弁
B

2
1
-
F
0
0
3
B

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
弁

体
パ

イ
ロ

ッ
ト

シ
ー

ト
面

お
よ

び
、

弁
箱

シ
ー

ト
面

に
線

状
指

示
模

様
を

確
認

し
た

。
良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

シ
ー

ト
面

お
よ

び
弁

体
、

弁
棒

等
に

変
形

、
損

傷
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

て
お

ら
ず

、
各

シ
ー

ト
面

に
潜

在
し

て
い

た
内

在
欠

陥
が

摺
り

合
わ

せ
等

に
よ

り
表

面
上

に
現

れ
た

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
な

お
、

通
常

の
点

検
に

お
い

て
も

本
事

象
確

認
さ

れ
て

い
る

。

無
－

－
－

弁
箱

シ
ー

ト
面

に
つ

い
て

は
許

容
値

を
超

え
て

い
た

為
、

線
状

指
示

模
様

を
除

去
し

肉
盛

り
溶

接
を

行
っ

た
後

、
摺

り
合

わ
せ

、
当

た
り

確
認

等
を

実
施

し
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

原
子

炉
格

納
容

器
の

漏
え

い
率

を
確

認
し

た
。

T
3
1
-
F
0
0
2

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
パ

－
ジ

用
入

口
隔

離
弁

T
3
1
-
A

O
-
F
0
0
2
の

電
磁

弁
が

一
時

的
に

動
作

し
な

い
事

象
を

確
認

し
た

。
良

電
磁

弁
の

目
視

点
検

に
お

い
て

、
損

傷
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
再

度
実

施
し

た
作

動
試

験
で

は
再

現
性

が
確

認
さ

れ
ず

、
正

常
に

動
作

し
た

こ
と

か
ら

、
電

磁
弁

の
一

時
的

な
固

着
に

よ
る

一
過

性
の

事
象

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

不
適

合
の

あ
っ

た
電

磁
弁

に
つ

い
て

は
、

念
の

た
め

新
品

交
換

を
行

い
作

動
試

験
・
漏

え
い

確
認

を
実

施
し

異
常

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

弁
の

作
動

時
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
、

漏
え

い
が

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

T
3
1
-
F
0
0
3

基
本

点
検

（
作

動
試

験
）
の

結
果

、
圧

力
抑

制
室

パ
－

ジ
用

入
口

隔
離

弁
T
3
1
-
A

O
-
F
0
0
3
の

電
磁

弁
が

一
時

的
に

動
作

し
な

い
事

象
を

確
認

し
た

。
良

電
磁

弁
の

目
視

点
検

に
お

い
て

、
損

傷
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
再

度
実

施
し

た
作

動
試

験
で

は
再

現
性

が
確

認
さ

れ
ず

、
正

常
に

動
作

し
た

こ
と

か
ら

、
電

磁
弁

の
一

時
的

な
固

着
に

よ
る

一
過

性
の

事
象

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

不
適

合
の

あ
っ

た
電

磁
弁

に
つ

い
て

は
、

念
の

た
め

新
品

交
換

を
行

い
作

動
試

験
・
漏

え
い

確
認

を
実

施
し

異
常

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

弁
の

作
動

時
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
、

漏
え

い
が

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

主
要

弁
G

3
1
-
F
0
0
4

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
ギ

ア
ド

リ
ミ

ッ
ト

ス
イ

ッ
チ

お
よ

び
、

ト
ル

ク
ス

イ
ッ

チ
部

よ
り

油
漏

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
ギ

ア
ボ

ッ
ク

ス
部

の
パ

ッ
キ

ン
に

劣
化

事
象

を
確

認
し

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

損
傷

、
変

形
等

の
異

常
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

、
シ

ー
ル

材
（
Ｏ

リ
ン

グ
）
の

経
年

使
用

に
よ

る
シ

ー
ル

機
能

の
低

下
が

油
漏

れ
の

原
因

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

ギ
ア

ド
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
等

交
換

後
、

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
の

確
認

を
行

い
、

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

弁
の

作
動

時
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
、

漏
え

い
が

な
く
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

機
能

試
験

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

機
能

試
験

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
電

動
機

E
1
1
-
C

0
0
1
B

基
本

点
検

（
機

能
確

認
）
の

結
果

、
残

留
熱

除
去

系
用

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

の
低

下
を

確
認

し
た

。
良

目
視

点
検

に
お

い
て

、
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

に
損

傷
等

は
な

か
っ

た
。

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
電

源
を

投
入

し
て

湿
分

を
除

去
し

た
と

こ
ろ

絶
縁

抵
抗

が
回

復
し

た
こ

と
か

ら
、

湿
気

の
影

響
を

受
け

て
絶

縁
抵

抗
値

が
低

下
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

－

起
動

前
に

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
ー

の
電

源
投

入
状

態
及

び
ポ

ン
プ

運
転

状
態

に
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

原
子

炉
建

屋
気

密
性

能
試

験
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

｣と
同

様

主
要

弁

異
常

な
し

異
常

な
し

原
子

炉
格

納
容

器
漏

え
い

率
試

験

（
７

）
　

原
子

炉
格

納
施

設

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
能

試
験

6
/
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設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

検
査

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

｣と
同

様

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
機

R
4
3
-
C

0
0
1
A

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

の
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

に
お

い
て

、
取

り
合

い
パ

ッ
キ

ン
（
機

関
側

・
反

機
関

側
）
の

割
れ

・
剥

が
れ

を
確

認
し

た
。

良

分
解

点
検

の
結

果
、

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

コ
イ

ル
エ

ン
ド

カ
バ

ー
に

ズ
レ

等
が

無
か

っ
た

こ
と

及
び

、
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

取
付

部
の

ボ
ル

ト
に

伸
び

や
変

形
等

が
無

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

取
り

合
い

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
や

剥
が

れ
は

地
震

の
振

動
に

よ
り

発
生

し
た

も
の

で
は

無
く
、

ゴ
ム

パ
ッ

キ
ン

の
経

年
的

な
劣

化
に

加
え

て
、

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

運
転

時
の

振
動

の
影

響
を

受
け

て
発

生
し

た
の

も
の

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

ゴ
ム

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

実
施

し
、

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
時

、
コ

イ
ル

エ
ン

ド
カ

バ
ー

パ
ッ

キ
ン

部
に

外
観

上
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
機

関
附

属
配

管
の

サ
ポ

ー
ト

（
Ｕ

ボ
ル

ト
）
に

ナ
ッ

ト
の

緩
み

お
よ

び
、

ナ
ッ

ト
の

一
部

が
外

れ
て

い
た

も
の

が
確

認
さ

れ
た

。

良

Ｕ
ボ

ル
ト

ナ
ッ

ト
の

片
側

に
は

緩
み

は
確

認
さ

れ
ず

Ｕ
ボ

ル
ト

、
配

管
に

変
形

、
損

傷
が

な
い

こ
と

か
ら

据
付

時
の

締
め

付
け

不
良

で
あ

り
、

機
器

の
運

転
中

の
振

動
等

に
よ

り
緩

ん
だ

も
の

と
考

え
ら

れ
る

た
め

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

ナ
ッ

ト
の

取
付

及
び

ナ
ッ

ト
の

再
締

め
付

け
を

行
い

復
旧

し
た

。

当
該

配
管

の
サ

ポ
ー

ト
に

ナ
ッ

ト
が

取
り

付
け

ら
れ

て
い

る
こ

と
及

び
緩

み
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

、
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

戻
り

配
管

継
手

部
か

ら
、

燃
料

油
の

滲
み

が
認

め
ら

れ
た

。
良

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

は
、

配
管

フ
ラ

ン
ジ

部
か

ら
の

漏
え

い
は

確
認

さ
れ

て
お

ら
ず

、
パ

ッ
キ

ン
面

に
あ

た
り

不
良

が
認

め
ら

れ
た

こ
と

か
ら

締
付

け
不

良
に

よ
る

パ
ッ

キ
ン

の
シ

ー
ル

機
能

低
下

に
よ

る
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

燃
料

噴
射

ポ
ン

プ
戻

り
配

管
継

手
部

の
パ

ッ
キ

ン
交

換
を

行
い

漏
え

い
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
時

に
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

戻
り

配
管

継
手

部
か

ら
燃

料
油

の
滲

み
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
R

4
3
-
C

0
0
1
A

基
本

点
検

（
漏

え
い

確
認

）
の

結
果

、
燃

料
フ

ィ
ル

タ
上

蓋
よ

り
漏

え
い

が
認

め
ら

れ
た

。
良

地
震

後
の

運
転

状
態

に
お

い
て

は
、

漏
え

い
は

確
認

さ
れ

て
い

な
い

。
各

部
に

変
形

等
確

認
さ

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

る
パ

ッ
キ

ン
の

シ
ー

ル
機

能
の

低
下

に
よ

る
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

通
常

の
保

全
作

業
と

し
て

手
入

れ
を

実
施

し
、

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
漏

え
い

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
時

に
燃

料
フ

ィ
ル

タ
ー

上
蓋

部
よ

り
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

R
4
3
-
C

0
1
4

B
-
1

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
過

給
器

排
気

配
管

に
、

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
、

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
排

気
配

管
の

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

に
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

パ
ッ

キ
ン

の
硬

化
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

使
用

に
よ

り
パ

ッ
キ

ン
が

硬
化

し
、

排
熱

（
排

気
）
に

よ
る

収
縮

、
機

関
運

転
時

の
振

動
等

に
よ

り
フ

ラ
ン

ジ
パ

ッ
キ

ン
の

割
れ

に
至

っ
た

も
の

と
推

定
さ

れ
る

こ
と

か
ら

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
漏

え
い

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
時

に
当

該
過

給
機

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

、
排

気
配

管
よ

り
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
過

給
器

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

に
、

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
が

認
め

ら
れ

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
過

給
機

の
各

部
品

に
損

傷
、

変
形

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

過
給

機
の

各
部

品
に

損
傷

お
よ

び
変

形
等

の
異

常
は

認
め

ら
れ

ず
、

タ
ー

ビ
ン

の
ガ

ス
シ

ー
ル

部
に

油
状

の
カ

ー
ボ

ン
の

付
着

が
認

め
ら

れ
た

。
原

因
は

低
負

荷
運

転
時

に
ガ

ス
シ

ー
ル

部
の

シ
ー

ル
性

が
低

下
し

、
排

ガ
ス

が
タ

ー
ビ

ン
側

か
ら

ブ
ロ

ワ
側

に
流

入
し

た
こ

と
に

よ
り

、
ガ

ス
シ

ー
ル

部
に

カ
ー

ボ
ン

が
付

着
及

び
パ

ッ
キ

ン
の

な
い

（
メ

タ
ル

タ
ッ

チ
）
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
よ

り
漏

え
い

し
た

も
の

と
推

定
さ

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

過
給

機
ブ

ロ
ワ

ケ
ー

ス
、

各
部

品
の

手
入

れ
を

行
い

復
旧

し
た

。
ま

た
、

機
関

作
動

確
認

に
併

せ
て

作
動

状
態

に
異

常
の

な
い

こ
と

お
よ

び
漏

え
い

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
過

給
器

排
気

配
管

に
、

排
気

ガ
ス

の
漏

え
い

痕
、

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

予
め

計
画

す
る

追
加

点
検

（
分

解
点

検
）
の

結
果

、
排

気
配

管
の

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

に
割

れ
が

認
め

ら
れ

た
。

良

分
解

点
検

を
実

施
し

た
結

果
、

パ
ッ

キ
ン

の
硬

化
が

確
認

さ
れ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

使
用

に
よ

り
パ

ッ
キ

ン
が

硬
化

し
、

排
熱

（
排

気
）
に

よ
る

収
縮

、
機

関
運

転
時

の
振

動
等

に
追

従
で

き
ず

フ
ラ

ン
ジ

パ
ッ

キ
ン

の
割

れ
に

至
っ

た
も

の
と

推
定

さ
れ

、
地

震
の

影
響

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

パ
ッ

キ
ン

の
交

換
を

行
い

、
漏

え
い

の
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
R

4
4
-
C

0
0
1
H

異
常

な
し

排
気

タ
-
ビ

ン
過

給
機

R
4
3
-
C

0
1
4

B
-
2

当
該

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
時

に
当

該
過

給
機

ブ
ロ

ワ
ケ

ー
ス

、
排

気
配

管
よ

り
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
定

格
容

量
確

認
試

験

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置

7
/
8



設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
確

認
結

果
一

覧
別

紙
2

機
器

名
称

機
器

番
号

損
傷

原
因

地
震

影
響

の
有

無
構

造
強

度
・
機

能
維

持
へ

の
影

響
判

定

損
傷

原
因

の
検

討

対
応

策

ｃ
．

設
備

点
検

で
異

常
が

確
認

さ
れ

た
設

備
に

対
す

る
作

動
状

態
等

の
確

認
結

果

確
認

内
容

確
認

結
果

機
器

レ
ベ

ル
の

点
検

・
評

価

異
常

が
確

認
さ

れ
た

設
備

設
備

点
検

結
果

総
合

評
価

系
統

機
能

試
験

時
に

お
け

る
復

旧
内

容
地

震
応

答
解

析
結

果
健

全
性

評
価

（
追

加
評

価
）

系
統

機
能

試
験

対
象

系
統

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
蓄

電
池

の
架

台
ア

ー
ス

線
端

子
に

緩
み

が
確

認
さ

れ
た

。
良

蓄
電

池
架

台
お

よ
び

架
台

基
礎

部
に

異
常

は
な

く
、

ま
た

、
架

台
ア

ー
ス

線
は

地
震

の
応

力
を

受
け

る
部

位
で

は
な

い
こ

と
か

ら
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

ア
ー

ス
線

の
締

め
付

け
を

実
施

し
、

正
常

に
締

め
付

け
ら

れ
た

こ
と

を
確

認
し

た
。

目
視

に
て

端
子

台
の

ゆ
る

み
の

有
無

を
確

認
し

た
。

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
蓄

電
池

の
外

観
点

検
に

お
い

て
N

o
.2

1
セ

ル
の

電
解

液
中

に
浮

遊
物

を
発

見
し

た
。

良

浮
遊

物
は

そ
の

外
観

等
か

ら
、

電
槽

内
で

電
極

を
支

持
し

て
い

る
支

持
材

（
ポ

リ
プ

ロ
ピ

レ
ン

製
）
の

バ
リ

と
考

え
ら

れ
る

。
浮

遊
物

が
確

認
さ

れ
た

の
は

６
０

台
の

蓄
電

池
の

う
ち

の
１

台
で

あ
る

こ
と

、
お

よ
び

蓄
電

池
の

外
観

上
は

異
常

が
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

製
造

時
に

混
入

し
て

い
た

も
の

と
考

え
ら

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

当
該

の
バ

リ
は

電
気

的
絶

縁
性

が
高

く
、

蓄
電

池
内

部
で

短
絡

等
に

至
る

可
能

性
は

な
い

こ
と

か
ら

、
バ

リ
の

混
入

が
蓄

電
池

の
性

能
・
寿

命
に

影
響

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

。
な

お
、

予
め

設
定

し
た

取
替

計
画

に
基

づ
き

、
当

該
の

蓄
電

池
を

含
む

全
６

０
台

の
取

替
を

実
施

し
た

。

目
視

に
て

浮
遊

物
の

有
無

を
確

認
し

た
。

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

5
B

R
4
2
-
P

0
0
6
B

基
本

点
検

（
機

能
試

験
）
の

結
果

、
地

絡
継

電
器

の
表

示
器

（
Ｎ

側
）
の

動
作

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。
良

継
電

器
の

動
作

に
問

題
は

無
く
、

外
観

目
視

上
異

常
無

い
こ

と
、

表
示

器
（
Ｐ

側
）
の

動
作

は
正

常
で

あ
っ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

る
表

示
器

動
作

部
の

固
着

と
推

定
さ

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

無
－

－
－

地
絡

継
電

器
の

動
作

は
管

理
値

以
内

で
あ

り
、

充
電

器
の

機
能

に
影

響
し

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

表
示

器
の

調
整

を
実

施
し

、
正

常
動

作
を

確
認

で
き

た
こ

と
か

ら
、

継
続

使
用

可
能

と
考

え
ら

れ
た

が
，

念
の

た
め

交
換

を
実

施
し

た
。

地
絡

継
電

器
の

表
示

器
に

動
作

不
良

が
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

（
９

）
　

電
気

設
備

対
象

な
し

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

（
１

０
）
　

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

性
能

試
験

（
そ

の
２

）
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

－

胴
P

6
2
-
D

0
0
1
A

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
補

助
ボ

イ
ラ

(４
Ａ

)缶
体

内
部

確
認

し
た

所
、

給
電

部
と

電
極

部
を

結
合

す
る

ﾎ
ﾞﾙ

ﾄ１
本

が
折

損
し

て
い

る
の

を
確

認
し

た
。

－
本

事
象

は
地

震
の

影
響

に
よ

り
、

電
極

部
に

揺
れ

が
生

じ
て

ボ
ル

ト
が

折
損

し
た

も
の

と
判

断
し

た
。

有
電

極
部

の
損

傷
で

あ
り

、
給

電
機

能
に

影
響

あ
り

と
判

断
し

た
。

否
要

給
電

部
を

結
合

し
て

い
る

ボ
ル

ト
１

２
本

（
３

相
分

）
の

交
換

を
行

い
、

外
観

点
検

お
よ

び
機

能
確

認
に

て
異

常
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

ボ
イ

ラ
運

転
時

に
給

電
機

能
及

び
運

転
状

況
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

を
し

た
。

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
P

6
2
-
J
0
0
4
A

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
ガ

ス
検

出
継

電
器

廻
り

の
腐

食
お

よ
び

油
の

滲
み

を
確

認
し

た
。

－

外
観

上
の

損
傷

は
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

経
年

劣
化

に
よ

り
ガ

ス
継

電
器

廻
り

が
発

錆
・
腐

食
し

、
油

が
滲

み
出

た
も

の
と

考
え

ら
れ

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

エ
ポ

キ
シ

系
ボ

ン
ド

に
よ

る
コ

ー
キ

ン
グ

処
理

を
実

施
し

た
後

、
油

密
点

検
に

て
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

当
該

変
圧

器
ガ

ス
継

電
器

廻
り

に
油

の
滲

み
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

補
助

ボ
イ

ラ
（
４

Ａ
）
電

気
盤

H
2
1
－

P
4
7
2
A

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
盤

扉
ス

ト
ッ

パ
ー

金
具

の
変

形
を

確
認

し
た

。
－

地
震

前
に

扉
の

開
閉

操
作

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

て
い

る
こ

と
か

ら
、

本
事

象
は

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
あ

る
と

判
断

し
た

。
有

盤
扉

ス
ト

ッ
パ

ー
金

具
の

変
形

の
み

で
あ

り
、

機
能

試
験

の
結

果
に

異
常

は
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

盤
の

機
能

に
は

問
題

な
い

も
の

と
判

断
し

た
。

良
不

要
盤

扉
の

修
理

を
実

施
し

、
正

常
に

復
旧

し
た

。
当

該
制

御
盤

に
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

補
助

ボ
イ

ラ
ー

試
運

転
試

験
（
そ

の
２

）
胴

P
6
2
-
D

0
0
1
B

基
本

点
検

（
目

視
点

検
）
の

結
果

、
フ

ー
ド

開
閉

機
モ

ー
タ

ー
側

グ
ラ

ン
ド

部
か

ら
の

蒸
気

リ
ー

ク
を

確
認

し
た

。
－

各
部

に
変

形
等

の
損

傷
は

な
い

こ
と

か
ら

、
経

年
使

用
に

よ
り

グ
ラ

ン
ド

部
パ

ッ
キ

ン
の

シ
ー

ル
機

能
が

低
下

し
て

漏
え

い
し

た
も

の
で

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

無
－

－
－

グ
ラ

ン
ド

部
パ

ッ
キ

ン
の

交
換

実
施

し
、

漏
え

い
確

認
を

行
い

異
常

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

当
該

ボ
イ

ラ
ー

運
転

時
に

グ
ラ

ン
ド

部
パ

ッ
キ

ン
か

ら
の

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－

（
１

１
）
　

補
助

ボ
イ

ラ
ー

直
流

電
源

系
機

能
試

験

1
2
5
V

蓄
電

池
H

P
C

S

補
助

ボ
イ

ラ
ー

試
運

転
試

験
（
そ

の
１

）

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置

8
/
8



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

（
１

）
　

原
子

炉
本

体
原

子
炉

停
止

余
裕

試
験

大
価

値
制

御
棒

を
全

引
抜

き
し

，
反

応
度

補
正

を
し

た
状

態
で

，
原

子
炉

が
臨

界
未

満
で

あ
る

こ
と

。
大

価
値

制
御

棒
を

全
引

抜
き

し
，

反
応

度
補

正
を

し
た

状
態

で
，

原
子

炉
が

臨
界

未
満

で
あ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
異

常
な

し

原
子

炉
水

位
異

常
低

の
模

擬
信

号
に

よ
り

，
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
（
主

蒸
気

管
ド

レ
ン

系
２

台
，

炉
水

サ
ン

プ
ル

系
２

台
）
が

全
閉

す
る

こ
と

。

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
ド

レ
ン

系
２

台
，

炉
水

サ
ン

プ
ル

系
２

台
）
が

全
閉

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

原
子

炉
水

位
低

の
模

擬
信

号
に

よ
り

主
蒸

気
隔

離
弁

が
3
.0

 ～
4
.5

秒
の

範
囲

に
お

い
て

全
閉

す
る

こ
と

。

・
主

蒸
気

隔
離

弁
が

全
閉

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

・
良

・
地

震
後

に
お

い
て

、
主

蒸
気

隔
離

弁
の

点
検

後
に

全
閉

時
間

の
調

整
を

行
っ

て
い

る
弁

も
あ

る
こ

と
か

ら
、

一
概

に
地

震
後

の
影

響
を

確
認

す
る

こ
と

は
で

き
な

い
が

、
地

震
前

と
今

回
の

試
験

結
果

を
比

較
し

た
結

果
、

各
弁

の
全

閉
時

間
の

差
異

は
大

で
0
.3

8
秒

で
あ

り
、

過
去

の
偏

差
内

で
あ

る
こ

と
か

ら
地

震
後

に
顕

著
な

差
異

は
発

生
し

て
い

な
い

と
考

え
ら

れ
る

。

・
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

起
動

信
号

に
よ

り
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

（
以

下
，

「
D

/
G

」
と

い
う

。
）
が

自
動

起
動

し
，

以
下

の
時

間
以

内
に

D
/
G

の
遮

断
器

が
投

入
さ

れ
る

こ
と

。
　

・
D

/
G

(A
)(
B

)：
1
0
秒

ま
た

，
D

/
G

の
遮

断
器

投
入

後
，

各
ポ

ン
プ

が
以

下
の

時
間

内
に

自
動

起
動

す
る

こ
と

。
　

・
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
 ：

0
＋

2
秒

　
・
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

(C
) 
：
0
＋

2
秒

　
・
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

(A
)(
B

) 
：
5
±

2
秒

　
・
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

(A
)(
B

)：
1
0
±

2
秒

　
・
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

(C
)(
D

)：
1
5
±

2
秒

　
・
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

ポ
ン

プ
(A

)(
B

) 
：
1
5
±

2
秒

　
・
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

ポ
ン

プ
(C

)(
D

) 
：
2
0
±

2
秒

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
ま

た
、

今
回

の
試

験
結

果
は

過
去

と
比

較
し

、
同

等
も

し
く
は

僅
か

な
違

い
で

あ
り

、
判

定
基

準
を

十
分

満
足

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
試

験
結

果
に

問
題

は
な

い
も

の
と

評
価

し
た

。

起
動

信
号

に
よ

り
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

（
以

下
，

「
D

/
G

(H
P

C
S

)」
と

い
う

。
）
が

自
動

起
動

し
，

以
下

の
時

間
以

内
に

D
/
G

(H
P
C

S
)の

遮
断

器
が

投
入

さ
れ

る
こ

と
。

　
・
D

/
G

(H
P
C

S
)：

1
3
秒

ま
た

，
D

/
G

(H
P
C

S
)の

遮
断

器
投

入
後

，
各

ポ
ン

プ
が

以
下

の
時

間
内

に
自

動
起

動
す

る
こ

と
。

　
・
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
 ：

0
＋

2
秒

　
・
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

 ：
1
0
±

2
秒

　
・
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

補
機

冷
却

海
水

ポ
ン

プ
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
 ：

1
0
±

2
秒

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
ま

た
、

今
回

の
試

験
結

果
は

過
去

と
比

較
し

、
同

等
も

し
く
は

僅
か

な
違

い
で

あ
り

、
判

定
基

準
を

十
分

満
足

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
試

験
結

果
に

問
題

は
な

い
も

の
と

評
価

し
た

。

対
象

系
統

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

異
常

な
し

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

注
水

系
、

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

系
統

機
能

試
験

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

異
常

な
し

3
.9

8

3
.9

8

3
.9

0

3
.9

8

内
側

 動
作

時
間

 （
秒

）

3
.9

1
（
Ｄ

）

3
.9

5
（
Ｂ

）

3
.8

2
（
Ａ

）

3
.5

0

外
側

 動
作

時
間

 （
秒

）

（
Ｃ

）

4
.1

9

3
.9

6

3
.9

4

3
.9

5

内
側

 動
作

時
間

 （
秒

）

3
.9

2
（
Ｄ

）

3
.9

2
（
Ｂ

）

3
.8

7
（
Ａ

）

3
.8

8

外
側

 動
作

時
間

 （
秒

）

（
Ｃ

）

－
0
.3

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

（
秒

）

7
.4

7
.7

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（
秒

）

(A
)1

5
.8

(C
)2

0
.2

(A
)1

0
.3

(C
)1

5
.5

Ａ
系

（
A

)5
.3

(B
)1

0
.4

(D
)1

5
.5

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（
秒

）

(B
)1

5
.1

(D
)2

0
.4

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

（
秒

）

（
C

)0
.3

（
B

)5
.3

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
（
秒

）

Ｂ
系

－
0
.2

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

（
秒

）

7
.6

7
.7

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（
秒

）

(A
)1

5
.7

(C
)2

0
.2

(A
)1

0
.2

(C
)1

5
.3

Ａ
系

（
A

)5
.2

(B
)1

0
.3

(D
)1

5
.2

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（
秒

）

(B
)1

5
.1

(D
)2

0
.4

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

（
秒

）

（
C

)0
.3

（
B

)5
.3

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
（
秒

）

Ｂ
系

0
.3

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

（
秒

）

1
0
.0

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（
秒

）

1
0
.3

1
0
.3

H
P

C
S
系

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

（
秒

）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（
秒

）

0
.2

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

（
秒

）

1
0
.1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（
秒

）

1
0
.2

1
0
.2

H
P

C
S
系

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

（
秒

）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（
秒

）

1
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

Ｄ
/
Ｇ

及
び

D
/
G

(H
P
C

S
)の

運
転

状
態

が
以

下
の

判
定

基
準

値
を

満
足

す
る

こ
と

。
　

D
/
G

(A
)(
B

)
　

・
機

関
回

転
速

度
：
5
0
0
±

1
0
rp

m
　

・
機

関
出

口
デ

ィ
ー

ゼ
ル

冷
却

水
温

度
：
＜

7
5
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
＜

6
5
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
＞

0
.4

1
M

P
a

　
・
発

電
機

電
圧

：
6
.9

±
0
.3

4
5
kV

　
・
発

電
機

周
波

数
：
5
0
±

1
H

z
　

D
/
G

(H
P

C
S

)
　

・
機

関
回

転
速

度
：
1
0
0
0
±

2
0
rp

m
　

・
機

関
出

口
デ

ィ
ー

ゼ
ル

冷
却

水
温

度
：
＜

9
0
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
＜

8
3
℃

　
・
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
＞

0
.4

1
M

P
a

　
・
発

電
機

電
圧

：
6
.9

±
0
.3

4
5
kV

　
・
発

電
機

周
波

数
：
5
0
±

1
H

z

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
ま

た
、

今
回

の
試

験
結

果
は

過
去

と
比

較
し

、
同

等
も

し
く
は

僅
か

な
違

い
で

あ
り

、
判

定
基

準
を

十
分

満
足

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
試

験
結

果
に

問
題

は
な

い
も

の
と

評
価

し
た

。

ポ
ン

プ
の

流
量

、
全

揚
程

が
以

下
の

判
定

基
準

値
以

上
で

あ
る

こ
と

。

 高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

　
　

　
　

　
：
高

定
格

流
量

 1
4
6
9
m

3
/
h
、

全
揚

程
 2

7
4
m

　
　

　
　

　
：
低

定
格

流
量

  
3
7
1
m

3
/
h
、

全
揚

程
 8

6
3
m

 低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

　
　

　
　

　
：
流

量
 1

4
7
0
m

3
/
h
、

全
揚

程
 2

1
4
m

 低
圧

注
水

系

　
　

　
　

　
：
流

量
 1

6
6
2
m

3
/
h
、

全
揚

程
 9

0
m

流
量

に
つ

い
て

は
、

今
回

よ
り

流
体

密
度

補
正

を
加

味
し

た
判

定
基

準
と

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
地

震
前

後
で

測
定

値
が

相
違

し
て

い
る

。
な

お
、

全
揚

程
の

減
少

は
、

流
量

調
整

の
相

違
に

よ
る

も
の

で
あ

る
こ

と
を

ポ
ン

プ
の

Ｑ
－

Ｈ
特

性
に

よ
り

確
認

し
た

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

Ｄ
/
Ｇ

及
び

ポ
ン

プ
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

模
擬

信
号

等
に

よ
り

所
定

の
弁

が
全

開
、

全
閉

す
る

こ
と

。
ま

た
以

下
の

弁
に

お
い

て
開

側
の

動
作

に
つ

い
て

は
、

1
2
秒

以
内

に
動

作
す

る
こ

と
。

　
・
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

隔
離

弁
　

・
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

隔
離

弁
　

・
低

圧
注

水
系

注
入

隔
離

弁
(A

)(
B

)(
C

)

所
定

の
弁

が
全

開
，

全
閉

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
・
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

・
地

震
前

後
で

若
干

の
数

値
の

違
い

が
確

認
さ

れ
て

い
る

が
、

地
震

前
に

比
べ

て
僅

か
な

違
い

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

ま
た

、
今

回
の

試
験

結
果

は
過

去
と

比
較

し
、

同
等

も
し

く
は

僅
か

な
違

い
で

あ
り

、
判

定
基

準
を

十
分

満
足

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
試

験
結

果
に

問
題

は
な

い
も

の
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
、

低
圧

注
水

系
、

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

低
圧

注
水

系
(A

)：
1
0
.8

4
秒

低
圧

注
水

系
(B

)：
1
1
.4

8
秒

低
圧

注
水

系
(C

)：
1
1
.2

3
秒

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
：
8
.9

2
秒

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
：
1
1
.0

4
秒

低
圧

注
水

系
(A

)：
1
1
.2

4
秒

低
圧

注
水

系
(B

)：
1
1
.7

0
秒

低
圧

注
水

系
(C

)：
1
1
.5

6
秒

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
：
9
.3

9
秒

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
：
1
1
.3

9
秒

6
.9

2
6
.9

0
6
.9

0
発

電
機

電
圧

(ｋ
V

)

7
7
.0

6
2
.5

6
2
.0

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

(℃
)

1
0
0
0

5
0
0

5
0
0

機
関

回
転

速
度

(r
pm

)

5
0
.2

0

0
.5

7
0

6
2
.0

H
P
C

S
系

5
0
.4

0

0
.5

9
0

Ａ
系

5
2
.5

0
.6

0
0

機
関

入
口

潤
滑

油
圧

力
(M

P
a)

5
0
.5

0
発

電
機

周
波

数
(H

z)

5
2
.5

機
関

入
口

潤
滑

油
温

度
(℃

）

Ｂ
系

6
.9

6
.9

6
.9

発
電

機
電

圧
(ｋ

V
)

7
7
.5

6
2
.5

6
2
.5

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

(℃
)

1
0
0
0

5
0
0

5
0
0

機
関

回
転

速
度

(r
pm

)

5
0
.2

0
.5

7
9

-

H
P
C

S
系

5
0
.4

0
.5

8
8

Ａ
系 -

0
.6

0
8

機
関

入
口

潤
滑

油
圧

力
(M

P
a)

5
0
.5

発
電

機
周

波
数

(H
z)

-
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

(℃
）
※

１

Ｂ
系

※
１

：
検

査
項

目
の

見
直

し
に

よ
り

地
震

前
の

定
期

事
業

者
検

査
と

は
異

な
る

項
目

を
測

定
し

て
い

る
た

め
比

較
デ

ー
タ

は
な

い
。

（
地

震
前

は
機

関
出

口
潤

滑
油

温
度

を
測

定
。

）

－
－

2
3
3

全
揚

程
（
m

）

－
（
Ｂ

）
1
7
4
0

（
Ｃ

）
1
7
3
0

1
7
3
0

流
量

（
m

3
/
h
）

低
圧

注
水

系

1
0
0

1
4
8
0

－－－－A
系

Ｂ
系

－9
4
3

3
3
1

（
Ｂ

）
1
0
3

（
Ｃ

）
1
0
1

全
揚

程
（
m

）

－
全

揚
程

（
m

）

－
全

揚
程

（
m

）

－－－

4
1
0

流
量

（
m

3
/
h
）

低 定 格高 定 格

－

1
4
8
0

H
P

C
S
系

流
量

（
m

3
/
h
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

流
量

（
m

3
/
h
）

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
－

－
2
2
5

全
揚

程
（
m

）

－
（
Ｂ

）
1
6
6
0
 ※

１
（
Ｃ

）
1
6
5
0
 ※

１
1
6
6
0
※

１
流

量

（
m

3
/
h
）

低
圧

注
水

系

1
0
8

1
4
5
7
※

１

－－－－A
系

Ｂ
系

－9
5
7

3
3
4

（
Ｂ

）
1
0
7

（
Ｃ

）
1
0
7

全
揚

程
（
m

）

－
全

揚
程

（
m

）

－
全

揚
程

（
m

）

－－－

3
9
0
※

１
流

量

（
m

3
/
h
）

低 定 格高 定 格

－

1
4
8
0
※

１

H
P

C
S
系

流
量

（
m

3
/
h
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

流
量

（
m

3
/
h
）

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系

※
1
地

震
前

試
験

で
は

流
体

密
度

補
正

分
を

加
味

し
て

い
な

い
判

定
基

準
で

実
施

、
　

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
（
高

定
格

）
1
4
6
2
m

３
/
h
、

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
（
低

定
格

）
3
6
9
m

３
/
h
、

低
圧

炉
心

ス

プ
レ

イ
系

3
6
9
m

３
/
h
、

低
圧

注
水

系
1
6
2
9
m

３
/
h
。

2
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

自
動

減
圧

系
機

能
試

験

自
動

減
圧

機
能

を
有

す
る

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

全
数

が
、

「
原

子
炉

水
位

異
常

低
」
、

「
原

子
炉

水
位

低
」
お

よ
び

「
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
高

」
の

模
擬

信
号

に
よ

り
、

1
1
6
.0

～
1
1
9
.8

秒
の

範
囲

に
お

い
て

全
開

す
る

こ
と

。

・
当

該
弁

が
全

開
す

る
こ

と
を

現
場

及
び

中
央

制
御

室
に

て
確

認
し

た
。

・
良

・
地

震
前

後
と

も
に

、
A

系
の

弁
動

作
時

間
は

1
1
8
.1

秒
、

B
系

の
弁

動
作

時
間

は
1
1
8
.2

秒
で

あ
り

機
能

低
下

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

・
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

タ
ー

ビ
ン

ト
リ

ッ
プ

に
よ

り
，

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
～

（
８

）
の

弁
動

作
が

全
閉

か
ら

全
開

す
る

こ
と

。
ま

た
、

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
～

（
８

）
が

全
閉

か
ら

全
開

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

ま
た

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

中
央

制
御

室
弁

開
度

指
示

計
指

示
値

が
0
％

か
ら

1
0
0
％

と
な

る
こ

と
。

中
央

制
御

室
弁

開
度

計
指

示
値

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
２

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
３

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
４

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
５

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
６

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
７

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
８

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

中
央

制
御

室
弁

開
度

計
指

示
値

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
２

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
３

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
４

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
５

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
６

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
７

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
８

）
　

　
0
 %

　
→

　
1
0
0
 %

地
震

前
後

と
も

に
試

験
結

果
の

相
違

は
な

く
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

主
蒸

気
止

め
弁

の
閉

動
作

開
始

か
ら

0
.1

秒
以

内
に

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
が

急
開

を
開

始
す

る
こ

と
。

主
蒸

気
止

め
弁

の
閉

動
作

開
始

か
ら

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
が

急
開

動
作

開
始

す
る

時
間

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
２

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
３

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
４

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
５

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
６

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
７

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
８

）
  
　

0
.0

 秒

主
蒸

気
止

め
弁

の
閉

動
作

開
始

か
ら

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
が

急
開

動
作

開
始

す
る

時
間

　
　

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
－

（
１

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
２

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
３

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
４

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
５

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
６

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
７

）
  
　

0
.0

 秒
　

　
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

－
（
８

）
  
　

0
.0

 秒

地
震

前
後

と
も

に
試

験
結

果
の

相
違

は
な

く
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

給
水

ポ
ン

プ
機

能
試

験
タ

ー
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
Ａ

、
Ｂ

の
２

台
運

転
を

模
擬

し
、

１
台

手
動

に
て

ト
リ

ッ
プ

す
る

こ
と

に
よ

り
、

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
２

台
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

。

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

Ａ
と

Ｂ
に

つ
い

て
、

各
々

１
台

手
動

ト
リ

ッ
プ

さ
せ

る
こ

と
に

よ
り

、
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

２
台

が
自

動
起

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
異

常
な

し

制
御

棒
駆

動
系

機
能

試
験

全
ス

ト
ロ

ー
ク

の
7
5
％

挿
入

に
要

す
る

時
間

が
全

制
御

棒
の

平
均

値
で

1
.6

2
秒

以
下

で
あ

る
こ

と
。

全
制

御
棒

の
7
5
％

挿
入

に
要

す
る

平
均

時
間

　
　

：
 1

.4
9
秒

全
制

御
棒

の
7
5
％

挿
入

に
要

す
る

平
均

時
間

　
　

：
 1

.4
6
秒

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
異

常
な

し

ポ
ン

プ
の

吐
出

圧
力

が
以

下
の

判
定

基
準

値
以

上
で

あ
る

こ
と

。
吐

出
圧

力
：
 9

.5
8
M

P
a

A
系

　
圧

力
：
 9

.8
0
M

P
a

B
系

　
圧

力
：
 9

.8
0
M

P
a

A
系

　
圧

力
：
 9

.8
0
M

P
a

B
系

　
圧

力
：
 9

.8
0
M

P
a

地
震

前
後

と
も

に
試

験
結

果
の

相
違

は
な

く
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

ポ
ン

プ
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

ポ
ン

プ
廻

り
に

つ
い

て
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
ポ

ン
プ

廻
り

に
つ

い
て

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
、

ほ
う

酸
水

注
入

弁
が

全
開

し
、

ポ
ン

プ
が

起
動

す
る

こ
と

。
ほ

う
酸

水
注

入
弁

が
全

開
し

、
ポ

ン
プ

が
起

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
、

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

吸
込

み
弁

が
全

開
す

る
こ

と
。

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
、

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

吸
込

み
弁

が
全

開
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
機

能
試

験

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

異
常

な
し

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

ほ
う

酸
水

注
入

系
機

能
試

験

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
J

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
K

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
P

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
H

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
Ｇ

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
C

B
系

A
系

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
A

動
作

時
間

（
秒

）
弁

名
称

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
J

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
K

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
P

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
H

 １
１

８
．

２
 １

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
Ｇ

１
１

８
．

２
１

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
C

B
系

A
系

 １
１

８
．

２
 １

１
８

．
１

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
1
A

動
作

時
間

（
秒

）
弁

名
称

3
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

ほ
う

酸
水

注
入

系
機

能
試

験
ほ

う
酸

質
量

（
五

ほ
う

酸
ﾅ

ﾄﾘ
ｳ

ﾑ
）
が

判
定

基
準

以
上

で
あ

る
こ

と
。

五
ほ

う
酸

ﾅ
ﾄﾘ

ｳ
ﾑ

質
量

：
 2

2
7
0
kg

五
ほ

う
酸

ﾅ
ﾄﾘ

ｳ
ﾑ

質
量

：
3
0
7
0
kg

五
ほ

う
酸

ﾅ
ﾄﾘ

ｳ
ﾑ

質
量

：
 3

2
1
0
kg

地
震

前
後

で
若

干
の

差
異

が
生

じ
て

い
る

が
、

差
異

の
要

因
は

、
五

ほ
う

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

濃
度

が
前

回
よ

り
0
.3

w
t%

減
少

し
て

い
た

た
め

で
あ

り
、

濃
度

が
減

少
し

た
要

因
は

、
定

例
試

験
等

に
て

純
水

が
S
L
C

タ
ン

ク
内

に
流

入
す

る
こ

と
に

よ
る

も
の

で
あ

る
。

ま
た

、
タ

ン
ク

内
へ

の
流

入
に

伴
う

タ
ン

ク
溢

水
の

未
然

防
止

と
し

て
適

宜
水

抜
き

を
実

施
し

て
お

り
、

質
量

に
差

異
が

生
じ

る
。

以
上

の
こ

と
か

ら
、

前
回

と
今

回
の

五
ほ

う
酸

ナ
ト

リ
ウ

ム
の

質
量

結
果

に
は

差
が

生
じ

て
い

る
が

、
必

要
質

量
を

満
足

し
て

お
り

問
題

な
い

と
評

価
す

る
。

異
常

な
し

原
子

炉
保

護
系

計
装

に
お

い
て

、
模

擬
信

号
に

よ
り

以
下

の
各

ス
ク

ラ
ム

要
素

の
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
。

　
・
平

均
出

力
領

域
モ

ニ
タ

　
・
中

間
領

域
モ

ニ
タ

　
・
原

子
炉

圧
力

高
　

・
原

子
炉

水
位

低
（
ﾚ
ﾍ
ﾞﾙ

3
）

　
・
主

蒸
気

隔
離

弁
閉

　
・
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
高

　
・
地

震
加

速
度

大
　

・
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
水

位
高

　
・
原

子
炉

手
動

ス
ク

ラ
ム

　
・
原

子
炉

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
ｽ

ｲ
ｯ
ﾁ

「
停

止
」
位

置
　

・
主

蒸
気

管
放

射
能

高
高

　
・
主

蒸
気

止
め

弁
閉

　
・
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉

各
ス

ク
ラ

ム
要

素
の

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
計

装
論

理
回

路
に

お
い

て
、

以
下

の
作

動
要

素
の

検
出

器
の

作
動

を
電

気
回

路
で

模
擬

し
、

ト
リ

ッ
プ

動
作

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

。
　

・
主

蒸
気

止
め

弁
閉

　
・
蒸

気
加

減
弁

急
速

閉

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
動

作
論

理
回

路
が

正
常

に
作

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

任
意

の
ス

ク
ラ

ム
要

素
に

お
い

て
、

模
擬

信
号

に
よ

り
原

子
炉

緊
急

停
止

系
の

動
作

論
理

回
路

が
働

く
こ

と
を

警
報

、
表

示
灯

並
び

に
ス

ク
ラ

ム
弁

、
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
ス

ク
ラ

ム
弁

の
作

動
に

よ
り

確
認

す
る

。

模
擬

信
号

に
よ

り
原

子
炉

緊
急

停
止

系
の

動
作

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
要

素
に

お
い

て
模

擬
信

号
に

よ
り

、
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

遮
断

器
が

作
動

す
る

こ
と

で
、

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
ト

リ
ッ

プ
機

能
が

作
動

す
る

こ
と

。

模
擬

信
号

に
よ

り
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

機
能

が
作

動
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

１
台

の
空

気
圧

縮
機

運
転

時
に

圧
力

低
を

模
擬

し
，

予
備

機
が

自
動

起
動

す
る

と
と

も
に

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

ま
た

、
動

作
値

が
0
.6

4
5
～

0
.6

5
5
M

P
aで

あ
る

こ
と

。

予
備

機
が

自
動

起
動

す
る

と
と

も
に

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

＜
動

作
値

＞
Ａ

号
機

運
転

時
・
Ｂ

号
機

自
動

起
動

：
 0

.6
5
0
M

P
a

Ｂ
号

機
運

転
時

・
Ａ

号
機

自
動

起
動

：
 0

.6
5
2
M

P
a

予
備

機
が

自
動

起
動

す
る

と
と

も
に

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

＜
動

作
値

＞
Ａ

号
機

運
転

時
・
Ｂ

号
機

自
動

起
動

：
 0

.6
4
8
M

P
a

Ｂ
号

機
運

転
時

・
Ａ

号
機

自
動

起
動

：
 0

.6
5
0
M

P
a

圧
力

低
を

模
擬

し
た

と
き

に
計

装
用

圧
縮

空
気

系
バ

ッ
ク

ア
ッ

プ
弁

が
自

動
開

し
、

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

ま
た

、
動

作
値

が
0
.6

0
0
～

0
.6

2
0
M

P
aで

あ
る

こ
と

。

計
装

用
圧

縮
空

気
系

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

弁
が

自
動

開
し

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

動
作

値
：
 0

.6
0
6
M

P
a

計
装

用
圧

縮
空

気
系

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

弁
が

自
動

開
し

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

動
作

値
：
 0

.6
1
5
M

P
a

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
試

験

全
挿

入
位

置
か

ら
全

引
抜

位
置

ま
で

に
要

す
る

時
間

が
　

4
7
～

5
9
秒

※
で

あ
る

こ
と

。
全

引
抜

位
置

か
ら

全
挿

入
位

置
ま

で
に

要
す

る
時

間
が

　
4
3
～

5
2
秒

※
で

あ
る

こ
と

。
位

置
表

示
が

ラ
ッ

チ
位

置
毎

に
表

示
さ

れ
る

こ
と

。
※

前
回

の
試

験
結

果
に

基
づ

き
判

定
基

準
を

設
定

し
て

い
る

。

引
抜

時
間

：
4
8
～

5
5
秒

挿
入

時
間

：
4
5
～

5
0
秒

制
御

棒
の

位
置

表
示

：
全

て
良

好

引
抜

時
間

：
5
1
～

5
6
秒

挿
入

時
間

：
4
5
～

5
2
秒

制
御

棒
の

位
置

表
示

：
全

て
良

好

地
震

前
後

で
各

々
の

制
御

棒
位

置
に

お
い

て
挿

入
・
引

抜
時

間
の

若
干

の
数

値
の

違
い

が
確

認
さ

れ
て

い
る

が
、

地
震

前
に

比
べ

て
僅

か
な

違
い

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

ま
た

、
過

去
の

試
験

結
果

と
比

較
し

、
今

回
の

試
験

結
果

は
過

去
の

偏
差

内
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
試

験
結

果
の

僅
か

な
差

異
に

問
題

は
な

い
も

の
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

異
常

な
し

過
去

と
今

回
の

予
備

機
自

動
起

動
時

の
圧

力
と

連
絡

弁
動

作
時

の
圧

力
を

比
較

し
、

今
回

の
試

験
結

果
は

過
去

と
有

意
な

差
は

な
く
、

ま
た

、
判

定
基

準
を

満
足

し
て

い
る

こ
と

か
ら

系
統

機
能

に
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。
異

常
な

し
計

装
用

圧
縮

空
気

系
機

能
試

験原
子

炉
保

護
系

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

4
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
の

ト
リ

ッ
プ

及
び

蒸
気

加
減

弁
急

速
閉

信
号

の
模

擬
に

よ
り

，
選

択
制

御
棒

挿
入

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

。
選

択
制

御
棒

挿
入

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

選
択

制
御

棒
手

動
挿

入
押

し
ボ

タ
ン

ス
イ

ッ
チ

を
押

す
こ

と
に

よ
り

,
選

択
制

御
棒

挿
入

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

。
選

択
制

御
棒

挿
入

論
理

回
路

が
正

常
に

作
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

選
択

制
御

棒
挿

入
論

理
回

路
の

う
ち

自
動

論
理

回
路

に
お

い
て

，
選

択
制

御
棒

挿
入

機
能

が
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

。
選

択
制

御
棒

挿
入

機
能

が
動

作
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
の

ラ
ン

ウ
ェ

イ
の

レ
ー

ル
に

き
裂

等
の

異
常

が
な

い
こ

と
。

ま
た

、
ク

レ
ー

ン
ガ

ー
ダ

の
構

造
部

分
に

異
常

変
形

等
の

異
常

が
な

い
こ

と
。

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
の

ラ
ン

ウ
ェ

イ
の

レ
ー

ル
及

び
ク

レ
ー

ン
ガ

ー
ダ

の
構

造
部

分
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
補

巻
で

、
燃

料
相

当
の

模
擬

荷
重

を
保

持
し

た
状

態
で

ク
レ

ー
ン

の
動

作
に

異
常

が
な

い
こ

と
。

ク
レ

ー
ン

の
動

作
に

異
常

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

原
子

炉
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
補

巻
で

、
燃

料
相

当
の

模
擬

荷
重

を
吊

り
、

巻
下

げ
動

作
中

、
動

力
源

を
喪

失
さ

せ
模

擬
荷

重
が

保
持

さ
れ

て
い

る
こ

と
。

動
力

源
を

喪
失

さ
せ

て
も

模
擬

荷
重

が
保

持
さ

れ
て

い
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

キ
ャ

ス
ク

移
送

モ
ー

ド
に

て
主

巻
が

燃
料

貯
蔵

プ
ー

ル
に

貯
蔵

さ
れ

て
い

る
燃

料
上

へ
進

入
す

る
手

前
で

、
ク

レ
ー

ン
横

行
及

び
走

行
が

自
動

停
止

す
る

こ
と

。
ク

レ
ー

ン
の

自
動

停
止

を
確

認
し

た
。

良

模
擬

信
号

を
発

信
し

、
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

換
気

空
調

系
を

隔
離

し
て

系
統

が
自

動
起

動
す

る
こ

と
。

模
擬

信
号

発
信

に
よ

り
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

換
気

空
調

系
の

隔
離

お
よ

び
系

統
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

自
動

起
動

後
、

各
系

毎
に

排
風

機
の

流
量

が
以

下
の

判
定

基
準

値
を

下
回

ら
な

い
こ

と
。

・
流

量
：
 5

0
0
0
m

3
/
h

Ａ
系

　
流

量
：
 5

1
5
0
m

3
/
h

Ｂ
系

　
流

量
：
 5

1
5
0
m

3
/
h

Ａ
系

　
流

量
：
 5

2
0
0
m

3
/
h

Ｂ
系

　
流

量
：
 5

2
0
0
m

3
/
h

過
去

及
び

今
回

の
試

験
結

果
が

判
定

基
準

（
流

量
：
 5

0
0
0
m

3
/
h
）
を

十
分

に
上

回
っ

て
い

る
こ

と
よ

り
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

な
お

、
今

回
の

試
験

結
果

は
若

干
低

め
の

値
と

な
っ

て
い

る
が

、
風

量
調

整
に

よ
る

相
違

で
あ

り
、

判
定

基
準

を
満

足
し

て
い

る
こ

と
か

ら
試

験
結

果
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

排
風

機
等

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
。

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

模
擬

信
号

に
よ

り
中

央
制

御
室

再
循

環
送

風
機

が
自

動
起

動
し

，
非

常
用

循
環

系
に

切
り

替
わ

る
こ

と
。

中
央

制
御

室
再

循
環

送
風

機
が

自
動

起
動

し
，

非
常

用
循

環
系

に
切

り
替

わ
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

非
常

用
循

環
系

運
転

時
に

放
射

能
高

信
号

オ
ー

バ
ー

ラ
イ

ド
ス

イ
ッ

チ
を

操
作

し
，

中
央

制
御

室
排

風
機

を
起

動
さ

せ
，

非
常

時
外

気
取

入
ダ

ン
パ

が
開

閉
で

き
る

こ
と

。

非
常

用
循

環
系

運
転

時
に

放
射

能
高

信
号

オ
ー

バ
ー

ラ
イ

ド
ス

イ
ッ

チ
を

操
作

し
，

中
央

制
御

室
排

風
機

を
起

動
さ

せ
，

非
常

時
外

気
取

入
ダ

ン
パ

が
開

閉
で

き
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

中
央

制
御

室
送

風
機

・
再

循
環

送
風

機
及

び
排

風
機

に
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
。

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

（
５
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射

線
管

理
設

備

（
４

）
　

燃
料

設
備

（
３

）
　

計
測

制
御

系
統

設
備

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

異
常

な
し

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
異

常
な

し

異
常

な
し

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

機
能
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験
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と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
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は
な
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評
価

し
た
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5
/
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※
：
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験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。
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し
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導
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液
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縮
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運
転
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動
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の
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な

信
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よ
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作
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る
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。
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又
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又
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又
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場
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1
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1

焼
却

炉
の

運
転

状
態

に
お

い
て

、
焼

却
炉

一
次

燃
焼

室
温

度
以

外
は

特
に

顕
著

な
差

異
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た

。
本

焼
却

炉
の

運
転

は
、

プ
ロ

パ
ン

に
よ

る
予

熱
に

よ
り

一
次

燃
焼

室
温

度
を

６
０

０
℃

ま
で

昇
温

し
、

そ
の

後
、

一
次

燃
焼

室
に

雑
固

体
廃

棄
物

を
投

入
し

て
自

然
燃

焼
さ

せ
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の

で
あ

り
、
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温
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１

１
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と
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。
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温
度
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い
て
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、

自
然

燃
焼

後
の

焼
却

運
転
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安

定
し

た
時

点
で

各
記

録
の

採
取

を
開

始
し

て
い

る
た

め
、

安
定

に
要

し
た

時
間

が
前

回
よ

り
今

回
が

早
か

っ
た

も
の

で
あ

る
。

そ
の

他
に

つ
い
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は

、
地

震
前
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若
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数

値
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違
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あ

る
が

、
判

定
基
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を

満
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し
て

お
り
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な
い
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価
し

た
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排
ガ

ス
前

置
フ

ィ
ル

タ
差

圧
　

Ｂ
(P

a)

排
ガ

ス
前

置
フ

ィ
ル

タ
差

圧
　

Ａ
(P

a)

焼
却

炉
一

次
燃

焼
室

圧
力

(P
a)

焼
却

炉
二

次
燃

焼
室

温
度

(℃
)

排
ガ

ス
ク

ー
ラ

出
口

温
度

(℃
)

焼
却

炉
出

口
温

度
(℃

)

焼
却

炉
一

次
燃

焼
室

温
度

(℃
)

3
.5

0
×

  
  

１
０

０

2
.5

0
×

  
  

１
０

０

2
5
0

2
1
5

1
8
0

1
7
1

1
3
3

1
8
0

8
6
5

9
0
0

9
0
0

-
7
2
0
～

  
 -

8
2
0

4
5
7
.3

0

3
.1

0
×

  
  

１
０

０

3
.1

0
×

  
  

１
０

０

2
2
0

1
9
5

1
4
2

1
4
6

1
4
7

1
8
5

8
7
4

9
0
2

9
0
2

-
6
0
0
～

-
8
0
0

6
0

3
.0

0
×

  
  

１
０

０

3
.0

0
×

  
  

１
０

０

2
7
0

2
3
5

1
4
1

1
4
3

1
5
7

1
8
5

8
8
0

9
0
0

9
0
0

-
6
0
0
～

-
8
0
0

1
2
0

3
.0

0
×

  
  

１
０

０

3
.0

0
×

  
  

１
０

０

2
0
4

1
8
1

1
4
4

1
4
5

1
6
2

1
8
0

8
8
0

9
1
0

9
1
0

-
7
0
0
～

-
8
0
0

1
8
0

3
.0

0
×

  
  

１
０

０

3
.0

0
×

  
  

１
０

０

2
1
6

1
9
1

1
3
3

1
3
7

1
6
4

1
7
7

8
8
5

9
0
0

9
0
0

-
7
0
0
～

  
 -

8
0
0

2
4
0

※
　

固
体

廃
棄

物
処

理
系

焼
却

炉
新

設
に

よ
り

定
期

事
業

者
検

査
は

今
回

初
め

て
で

あ
る

。
前

回
の

試
験

結
果

（
地

震
前

）
と

の
比

較
は

、
ホ

項
使

用
前

検
査

デ
ー

タ
と

比
較

し
地

震
に

よ
る

影
響

が
無

い
こ

と
を

評
価

し
た

。
※

　
固

体
廃

棄
物

処
理

系
焼

却
炉

新
設

に
よ

り
定

期
事

業
者

検
査

は
今

回
初

め
て

で
あ

る
。

前
回

の
試

験
結

果
（
地

震
前

）
と

の
比

較
は

、
ホ

項
使

用
前

検
査

デ
ー

タ
と

比
較

し
地

震
に

よ
る

影
響

が
無

い
こ

と
を

評
価

し
た

。

6
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

原
子

炉
格

納
容

器
漏

え
い

率
試

験

平
均

漏
え

い
率

の
9
5
%
信

頼
限

界
（
上

の
限

界
）
が

許
容

漏
え

い
率

0
.4

5
%
/
d以

下
で

あ
る

こ
と

。
平

均
漏

え
い

率
(9

5
%
信

頼
限

界
)：

 0
.0

7
0
 %

/
d

（
検

査
圧

力
：
 2

9
4
kP

a）
平

均
漏

え
い

率
(9

5
%
信

頼
限

界
)：

 0
.0

5
2
 %

/
d

（
検

査
圧

力
：
 2

9
6
kP

a）

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
判

定
基

準
を

十
分

に
満

足
し

て
お

り
、

系
統

機
能

に
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。
な

お
、

地
震

前
後

の
差

異
は

、
過

去
の

試
験

結
果

と
比

較
し

、
今

回
の

試
験

結
果

は
過

去
の

偏
差

内
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
試

験
結

果
の

差
異

に
問

題
は

な
い

も
の

と
評

価
し

た
。

異
常

な
し

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
能

試
験

原
子

炉
水

位
低

（
レ

ベ
ル

３
）
の

模
擬

信
号

に
よ

り
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
が

全
閉

す
る

こ
と

。
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

弁
が

全
閉

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
異

常
な

し

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

を
起

動
さ

せ
、

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

が
温

度
制

御
点

6
4
9
℃

に
到

達
す

る
時

間
が

3
時

間
以

内
で

あ
る

こ
と

。
ま

た
、

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

が
安

定
し

た
時

点
に

お
い

て
、

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

が
6
4
9
℃

以
上

、
ブ

ロ
ワ

吸
込

ガ
ス

流
量

が

2
5
5
m

3
Ｎ
/
h
以

上
で

あ
る

こ
と

。

Ａ
系

　
　

時
間

：
1
時

間
2
9
分

 温
度

：
6
4
9
℃

　
流

量
：
 2

5
5
.8

m
3
Ｎ
/
h

Ｂ
系

　
  
時

間
：
1
時

間
2
1
分

 温
度

：
6
4
9
℃

　
流

量
：
 2

5
8
.1

m
3
Ｎ
/
h

Ａ
系

　
時

間
：
 1

時
間

2
3
分

 温
度

：
 6

5
1
℃

　
流

量
：
 2

5
5
.7

m
3
Ｎ
/
h

Ｂ
系

　
時

間
：
 1

時
間

1
7
分

 温
度

：
 6

4
9
℃

　
流

量
：
 2

5
5
.0

m
3
Ｎ
/
h

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

補
給

水
系

を
使

用
し

た
場

合
、

冷
却

水
入

口
弁

が
全

開
す

る
こ

と
。

Ｂ
系

　
冷

却
水

入
口

弁
が

全
開

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

ポ
ン

プ
の

流
量

、
全

揚
程

が
以

下
の

判
定

基
準

を
満

足
す

る
こ

と
。

流
量

：
 1

7
2
6
m

3
/
h
以

上
　

　
全

揚
程

：
 6

9
m

以
上

A
系

　
流

量
：
 1

7
3
0
m

3
/
h
　

全
揚

程
：
9
5
 m

B
系

　
流

量
：
 1

7
3
0
m

3
/
h
　

全
揚

程
：
 1

0
1
m

A
系

　
流

量
：
 1

7
2
0
m

3
/
h
※

　
全

揚
程

：
 9

6
m

B
系

　
流

量
：
 1

7
0
0
m

3
/
h
※

　
全

揚
程

：
 1

0
0
m

※
地

震
前

で
は

流
体

密
度

補
正

を
加

味
し

て
い

な
い

判
定

基
準

1
6
9
2
m

3
/
h
で

実
施

。

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
な

お
、

全
揚

程
の

僅
か

な
相

違
は

、
流

量
調

整
の

相
違

に
よ

る
も

の
で

あ
る

こ
と

を
ポ

ン
プ

の
Ｑ

－
Ｈ

特
性

に
よ

り
確

認
し

た
こ

と
か

ら
問

題
は

な
い

も
の

と
評

価
し

た
。

ポ
ン

プ
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

操
作

ス
イ

ッ
チ

に
よ

り
所

定
の

弁
が

全
開

、
全

閉
す

る
こ

と
。

弁
が

全
開

、
全

閉
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

原
子

炉
建

屋
気

密
性

能
試

験

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

の
系

統
流

量
が

4
6
0
0
m

3
/
h
以

下
の

条
件

下
に

お
い

て
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

内
の

負
圧

が
規

定
値

（
-

0
.0

6
3
kP

a）
以

上
※

1
で

あ
る

こ
と

。

※
1
：
「
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

の
負

圧
が

規
定

値
以

上
」
と

は
、

原
子

炉
建

屋
－

外
気

差
圧

の
値

が
マ

イ
ナ

ス
側

に
大

き
く
な

る
こ

と
を

い
う

。

　
※

2
 1

0
分

毎
に

測
定

し
た

値
（
東

西
南

北
に

お
け

る
測

定
値

の
平

均
値

）
　

※
2
 1

0
分

毎
に

測
定

し
た

値
（
東

西
南

北
に

お
け

る
測

定
値

の
平

均
値

）

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
判

定
基

準
を

十
分

に
満

足
し

て
お

り
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

な
お

、
地

震
前

後
で

若
干

の
数

値
の

違
い

が
確

認
さ

れ
て

い
る

が
、

系
統

流
量

は
風

量
調

整
に

よ
る

相
違

で
あ

り
、

差
圧

は
気

象
条

件
に

よ
り

変
動

が
生

じ
る

が
、

過
去

の
試

験
結

果
と

比
較

し
、

今
回

の
試

験
結

果
は

過
去

の
偏

差
内

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

試
験

結
果

の
差

異
に

問
題

は
な

い
も

の
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

異
常

な
し

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
，

低
圧

注
水

系
，

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

試
験

｣と
同

様

異
常

な
し

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

機
能

試
験

　
対

象
系

統
　

（
２

）
　

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
　

｢主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

試
験

｣と
同

様

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

機
能

試
験

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

（
７

）
　

原
子

炉
格

納
施

設

系
統

流
量

（
m

3
/
h
）

原
子

炉
建

屋
原

子
炉

棟
負

圧
（
kP

a）
※

2

　
4
3
0
0

 -
0
.1

3
2

　
4
3
0
0

 -
0
.1

3
1

　
4
3
0
0

 -
0
.1

3
0

系
統

流
量

（
m

3
/
h
）

原
子

炉
建

屋
原

子
炉

棟
負

圧
（
kP

a）
※

2

4
0
4
0

-
0
.1

2
5

4
0
6
0

-
0
.1

1
6

4
0
6
0

-
0
.1

0
4

7
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

運
転

状
態

が
，

以
下

の
判

定
基

準
を

満
足

し
て

い
る

こ
と

。
（
A

・
B

系
）

　
機

関
回

転
速

度
：
 5

0
0
±

1
0
rp

m
　

発
電

機
電

圧
：
 6

.9
±

0
.3

4
5
kV

　
発

電
機

出
力

：
 6

.6
M

W
　

発
電

機
周

波
数

：
 5

0
±

1
H

z
　

機
関

出
口

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
冷

却
水

温
度

：
 ＜

7
5
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
 ＜

6
5
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
 ＞

0
.4

1
M

P
a

（
H

P
C

S
系

）
　

機
関

回
転

速
度

：
 1

0
0
0
±

2
0
rp

m
　

発
電

機
電

圧
：
 6

.9
±

0
.3

4
5
kV

　
発

電
機

出
力

：
 3

.6
M

W
　

発
電

機
周

波
数

：
 5

0
±

1
H

z
　

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

：
＜

9
0
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

温
度

：
＜

8
3
℃

　
機

関
入

口
潤

滑
油

圧
力

：
＞

0
.4

1
M

P
a

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
な

お
、

冷
却

水
温

度
、

潤
滑

油
温

度
、

潤
滑

油
圧

力
は

、
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

起
動

か
ら

の
経

過
時

間
に

よ
り

変
動

す
る

も
の

で
あ

る
が

、
何

れ
も

判
定

基
準

を
満

足
し

て
お

り
、

試
験

結
果

の
僅

か
な

差
異

に
問

題
は

な
い

も
の

と
評

価
し

た
。

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
に

異
常

な
振

動
、

異
音

、
異

臭
が

な
い

こ
と

。
異

常
な

振
動

、
異

音
、

異
臭

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

系
統

・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

。
系

統
・
機

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

漏
え

い
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

浮
動

充
電

状
態

に
お

け
る

各
電

圧
が

以
下

の
判

定
基

準
値

内
で

あ
る

こ
と

。
　

充
電

器
電

圧
：
 1

2
9
±

3
V

　
蓄

電
池

電
圧

：
 1

2
9
±

3
V

A
系

　
　

　
　

充
電

器
電

圧
：
 1

3
0
.0

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

3
0
.0

V
B

系
　

　
　

　
充

電
器

電
圧

：
 1

2
9
.5

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.5

V
H

P
C

S
系

　
充

電
器

電
圧

：
 1

2
9
.0

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.0

V

A
系

　
　

　
　

充
電

器
電

圧
：
 1

2
9
.5

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.5

V
B

系
　

　
　

　
充

電
器

電
圧

：
 1

2
9
.5

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.0

V
H

P
C

S
系

　
充

電
器

電
圧

：
 1

2
9
.0

V
　

蓄
電

池
電

圧
：
 1

2
9
.0

V

地
震

前
後

で
若

干
の

数
値

の
違

い
が

確
認

さ
れ

て
い

る
が

、
地

震
前

に
比

べ
て

僅
か

な
違

い
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。
な

お
、

充
電

器
及

び
蓄

電
池

の
電

圧
は

、
充

電
状

態
に

よ
り

差
異

が
生

じ
る

が
、

判
定

基
準

を
十

分
満

足
し

て
お

り
、

試
験

結
果

の
僅

か
な

差
異

に
問

題
は

な
い

も
の

と
評

価
し

た
。

端
子

電
圧

が
2
.1

0
V

未
満

も
し

く
は

比
重

が
1
.2

0
5
（
2
0
℃

換
算

値
）

未
満

の
セ

ル
が

、
全

セ
ル

数
の

8
%
以

上
（
4
セ

ル
を

超
え

て
）
発

生
し

て
い

な
い

こ
と

。

端
子

電
圧

2
.1

0
V

未
満

の
セ

ル
数

：
0
セ

ル
比

重
1
.2

0
5
 （

2
0
℃

換
算

値
）
未

満
の

セ
ル

数
：
0
セ

ル
端

子
電

圧
2
.1

0
V

未
満

の
セ

ル
数

：
0
セ

ル
比

重
1
.2

0
5
 （

2
0
℃

換
算

値
）
未

満
の

セ
ル

数
：
0
セ

ル
地

震
前

後
共

に
不

良
セ

ル
は

な
く
、

系
統

機
能

に
問

題
は

な
い

と
評

価
し

た
。

（
９

）
　

電
気

設
備

対
象

な
し

－
－

－
－

－

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
定

格
容

量
確

認
試

験

直
流

電
源

系
機

能
試

験

異
常

な
し

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

異
常

な
し

（
８

）
　

非
常

用
予

備
発

電
装

置

7
7
.5

6
4
.5

6
4
.0

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

(℃
)

6
3
.0

5
3
.5

5
3
.5

機
関

入
口

潤
滑

油
温

度
(℃

)

0
.5

6
0

0
.5

9
0

0
.5

8
5

機
関

入
口

潤
滑

油
圧

力
(M

P
a)

5
0
.1

0

3
.6

0

7
.0

0

1
0
0
0

H
P

C
S
系

5
0
.0

0

6
.6

0

7
.1

0

5
0
0

B
系

7
.0

0
発

電
機

電
圧

(ｋ
V

)

6
.6

0
発

電
機

出
力

(M
W

)

5
0
0

機
関

回
転

速
度

（
rp

m
）

5
0
.1

0

Ａ
系

発
電

機
周

波
数

(H
z)

7
7
.5

6
4
.5

6
4
.0

機
関

出
口

デ
ィ

ー
ゼ

ル
冷

却
水

温
度

(℃
)

6
1
.5

5
3
.2

5
3
.2

機
関

入
口

潤
滑

油
温

度
(℃

)

0
.5

6
4

0
.5

8
4

0
.5

8
6

機
関

入
口

潤
滑

油
圧

力
(M

P
a)

5
0
.1

0

3
.6

0

7
.0

0

1
0
0
0

H
P

C
S
系

5
0
.0

0

6
.6

0

7
.1

0

4
9
8

B
系

7
.0

0
発

電
機

電
圧

(ｋ
V

)

6
.6

0
発

電
機

出
力

(M
W

)

4
9
8

機
関

回
転

速
度

（
rp

m
）

5
0
.1

0

Ａ
系

発
電

機
周

波
数

(H
z)

8
/
1
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※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

［
真

空
低

下
し

ゃ
断

装
置

作
動

検
査

］

・
復

水
器

真
空

度
低

　
真

空
度

低
を

以
下

の
設

定
範

囲
で

模
擬

し
た

と
き

、
　

「
復

水
器

真
空

度
低

」
の

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

　
　

　
設

定
範

囲
：
1
3
.2

1
～

1
3
.3

9
 k

P
a 

ab
s

真
空

度
低

を
模

擬
し

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

・
復

水
器

真
空

度
低

ト
リ

ッ
プ

　
真

空
度

低
を

以
下

の
設

定
範

囲
で

模
擬

し
た

と
き

、
　

タ
ー

ビ
ン

ト
リ

ッ
プ

装
置

が
作

動
す

る
こ

と
、

そ
の

時
　

「
真

空
度

低
ト

リ
ッ

プ
」
の

警
報

が
発

生
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

　
　

　
設

定
範

囲
：
2
4
.8

1
～

2
5
.7

9
 k

P
a 

ab
s

真
空

度
低

を
模

擬
し

、
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

、
警

報
が

発
生

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

［
ス

ラ
ス

ト
軸

受
摩

耗
ト

リ
ッ

プ
検

査
］

　
軸

受
の

摩
耗

を
以

下
の

設
定

範
囲

で
模

擬
し

た
と

き
、

　
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

、
「
タ

ー
ビ

ン
　

ス
ラ

ス
ト

軸
受

摩
耗

ト
リ

ッ
プ

」
、

「
タ

ー
ビ

ン
マ

ス
タ

ー
ト

　
リ

ッ
プ

油
圧

低
」
警

報
が

発
生

し
表

示
灯

が
点

灯
す

る
　

こ
と

。
　

　
　

設
定

範
囲

：
0
.0

5
7
0
～

0
.0

6
3
0
 M

P
a

軸
受

摩
耗

を
模

擬
し

、
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
装

置
が

作
動

す
る

こ
と

及
び

警
報

が
発

生
、

状
態

表
示

灯
が

点
灯

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

良

［
油

ポ
ン

プ
自

動
起

動
検

査
］

　
油

圧
系

統
に

お
い

て
油

圧
低

下
を

以
下

の
設

定
範

囲
　

で
模

擬
し

た
と

き
圧

力
ス

イ
ッ

チ
が

作
動

し
て

各
ポ

ン
プ

　
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

、
そ

の
時

に
表

示
灯

が
点

灯
す

　
る

こ
と

。
　

・
主

タ
ー

ビ
ン

タ
ー

ニ
ン

グ
油

ポ
ン

プ
　

　
　

設
定

範
囲

：
0
.1

0
0
0
～

0
.1

0
6
0
 M

P
a

　
・
主

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
油

ポ
ン

プ
　

　
　

設
定

範
囲

：
0
.0

6
7
0
～

0
.0

7
3
0
 M

P
a

　
・
主

タ
ー

ビ
ン

モ
ー

タ
サ

ク
シ

ョ
ン

油
ポ

ン
プ

　
　

　
設

定
範

囲
：
0
.0

6
7
0
～

0
.0

7
3
0
 M

P
a

　
・
電

気
油

圧
式

制
御

装
置

高
圧

油
ポ

ン
プ

（
A

)
　

　
　

設
定

範
囲

：
8
.8

4
6
～

8
.9

9
4
 M

P
a

　
・
電

気
油

圧
式

制
御

装
置

高
圧

油
ポ

ン
プ

（
B

)
　

　
　

設
定

範
囲

：
8
.8

4
6
～

8
.9

9
4
 M

P
a

油
圧

低
下

を
模

擬
し

圧
力

ス
イ

ッ
チ

が
作

動
し

て
各

ポ
ン

プ
が

自
動

起
動

す
る

こ
と

、
そ

の
時

に
表

示
灯

が
点

灯
す

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

性
能

試
験

（
そ

の
２

）
（
１

０
）
　

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

異
常

な
し

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

9
/
1
1

※
：
試

験
結

果
に

お
い

て
、

測
定

値
等

の
数

値
デ

ー
タ

が
な

い
も

の
に

つ
い

て
は

、
過

去
と

今
回

の
試

験
結

果
が

「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。



地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

一
覧

別
紙

3

判
定

基
準

試
験

結
果

地
震

前
の

試
験

結
果

比
較

内
容

比
較

結
果

対
象

系
統

ｄ
．

地
震

前
の

試
験

結
果

と
の

比
較

結
果

※
系

統
機

能
試

験
結

果

系
統

機
能

試
験

以
下

の
項

目
に

つ
い

て
、

保
安

装
置

が
設

定
値

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
所

定
の

機
能

（
警

報
・
主

電
源

遮
断

）
が

維
持

さ
れ

て
い

る
こ

と
。

・
循

環
ポ

ン
プ

ト
リ

ッ
プ

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
高

高
・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
圧

力
高

高
・
フ

ー
ド

位
置

高
高

位
置

・
フ

ー
ド

位
置

低
低

位
置

・
導

電
率

高
高

・
主

電
源

回
路

異
常

（
地

絡
継

電
器

動
作

ト
リ

ッ
プ

）
・
主

電
源

回
路

異
常

（
電

流
継

電
器

動
作

ト
リ

ッ
プ

）
・
主

電
源

回
路

異
常

（
変

圧
器

比
率

差
動

継
電

器
動

作
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ）

・
緊

急
停

止
ス

イ
ッ

チ
「
O

N
」

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
低

・
ボ

イ
ラ

ー
缶

内
水

位
高

保
安

装
置

が
各

項
目

に
つ

い
て

、
設

定
値

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
警

報
が

発
生

し
、

主
電

源
が

遮
断

さ
れ

る
こ

と
を

確
認

し
た

。
良

過
去

と
今

回
の

試
験

結
果

が
「
良

」
で

あ
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
で

、
系

統
機

能
に

問
題

は
な

い
と

評
価

し
た

。

安
全

弁
が

判
定

基
準

内
で

作
動

す
る

と
と

も
に

、
所

定
の
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が
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持
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い
る
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と

。
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地

震
前

に
比

べ
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僅
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違
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あ
る

こ
と

か
ら

、
系

統
機

能
に

問
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は
な

い
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評
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し
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な

お
、
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弁
の
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フ
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が
高

め
で

あ
る

が
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ブ
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ウ
ン
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る
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整

し
て
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で
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り
、

試
験

結
果

に
問

題
が

な
い

と
評

価
し

た
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転
状
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以
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。
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は
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度
に

若
干

の
数

値
の

違
い

が
確

認
さ

れ
て

い
る

が
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の
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に
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動

す
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も
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で
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、
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去
と

今
回

の
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験
結

果
が

「
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」
で

あ
る

こ
と
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確

認
す

る
。
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系統機能試験にて確認された 

異常（不適合）事象の評価一覧 



系
統

機
能

試
験

に
て

確
認

さ
れ

た
異

常
（
不

適
合

）
事

象
の

評
価

一
覧

添
付

資
料

-
5
-
3
-
1

対
象

系
統

系
統

機
能

試
験

名
試

験
に

お
い

て
確

認
さ

れ
た

異
常

（
不

適
合

）
事

象
原

因
地

震
影

響
の

有
無

対
応

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
保

護
系

 イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

能
試

験
原

子
炉

保
護

系
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

機
能

試
験

の
論

理
回

路
試

験
に

お
い

て
、

原
子

炉
モ

ー
ド

イ
ッ

チ
「
停

止
」
位

置
に

お
け

る
ス

ク
ラ

ム
信

号
発

生
状

態
を

確
認

す
る

際
、

本
来

A
系

と
Ｂ

系
の

警
報

が
同

時
に

発
生

す
べ

き
と

こ
ろ

、
A

系
の

警
報

発
生

後
、

約
５

秒
遅

れ
て

B
系

の
警

報
が

発
生

す
る

事
象

が
確

認
さ

れ
た

。

原
子

炉
モ

ー
ド

ス
イ

ッ
チ

内
部

機
構

部
品

で
あ

る
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

の
摩

擦
力

の
増

加
に

よ
り

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
の

動
作

遅
れ

が
生

じ
、

Ｂ
系

ス
ク

ラ
ム

信
号

の
発

生
の

遅
れ

に
至

っ
た

も
の

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

。
無

原
子

炉
モ

ー
ド

ス
イ

ッ
チ

内
部

部
品

を
新

規
部

品
に

交
換

し
、

原
子

炉
モ

ー
ド

イ
ッ

チ
「
停

止
」
位

置
に

お
い

て
正

常
に

ス
ク

ラ
ム

信
号

が
発

生
す

る
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

、
試

験
の

結
果

お
よ

び
成

立
性

に
影

響
を

与
え

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

定
格

容
量

確
認

試
験

試
験

終
了

後
、

成
績

書
の

検
査

体
制

図
に

電
気

主
任

技
術

者
の

記
載

不
足

を
確

認
し

た
。

検
査

体
制

図
作

成
時

に
、

記
載

を
失

念
し

た
も

の
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
。

無

試
験

に
与

え
る

影
響

評
価

の
結

果
、

試
験

の
結

果
お

よ
び

成
立

性
に

影
響

を
与

え
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。



添付資料-5-3-2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

原子炉保護系インターロック機能試験にて 

確認された異常（不適合）事象について 



添付資料-5-3-2

原子炉保護系インターロック機能試験にて確認された不適合事象について 

 

1.  試験の概要 

本系統の機能は、原子炉緊急停止（スクラム）を要する状況を検出し、制

御棒を原子炉内へ緊急挿入させるための信号を出力することである。 

系統機能試験においては、原子炉緊急停止（スクラム）系論理回路のスク

ラム要素等を模擬し、警報の発生、スクラム弁の作動等を確認することで、

系統の性能が発揮されることを確認する。 

 

2.  事象の概要 

原子炉保護系インターロック機能試験の論理回路検査※1 において、原子炉

モードスイッチ「停止」位置の模擬により、原子炉手動スクラム信号の発生

状況を確認したところ、Ａ系の信号発生から約 5 秒後に B 系の信号が発生す

る事象を確認した※2（図-1 参照）。 

 

※1 各スクラム要素の検出器の作動を電気回路で模擬し、スクラム作動論理回路が

全てはたらくことを警報及び表示灯により確認する。 

※2 通常、両系の原子炉手動スクラムは、模擬信号投入とほぼ同時に発生し、フル

スクラム動作となる。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

：AND回路 ：NOT回路 

A系の約5秒後に発生 

図-1 原子炉モードスイッチ操作によるロジック図 

凡例 
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3.  原因究明 

3.1  原因箇所の特定 

原因究明にあたり、本事象の原因箇所がモードスイッチ本体にあるか、

モードスイッチ以降の論理回路にあるかを特定するため、当該スイッチ操

作時（「燃料取替」→「停止」）の接点出力信号を確認した。 

その結果、「停止」信号の発生に遅れが確認されたことから（図-2 参照）、

当該スイッチ内部機構における、「停止」信号用の接点の動作に原因がある

ものと推定した。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

モードスイッチ操作 
「燃料取替」→「停止」 

①「停止」信号 
「OFF」→「ON」 

②「燃料取替」信号 
「ON」→「OFF」 

③「原子炉手動スクラム」信号 
「OFF」→「ON」 

①「停止」信号 
「OFF」→「ON」 

②「燃料取替」信号 
「ON」→「OFF」 

③「原子炉手動スクラム」信号 
「OFF」→「ON」 

※

③「スクラム」信号ON 

②「燃料取替」信号OＦＦ 

②「燃料取替」信号ON 
①「停止」信号ON 

③「スクラム」信号OFF 

①「停止」信号OFF 

③「スクラム」信号ON 

③「スクラム」信号OFF 

②「燃料取替」信号OＦＦ 

②「燃料取替」信号ON 

①「停止」信号OＮ 

①「停止」信号OFF 

※

※「停止」信号発生の遅れにより、「燃料取替」信号の「OFF」発生の後に、 
「停止」信号の「ON」が発生 

モードスイッチ操作 
「燃料取替」→「停止」 

今回確認された動作 通常の動作 

図-2 原子炉モードスイッチの接点出力信号の発生状況 
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3.2  接点動作遅れの発生要因分析 

「停止」信号用の接点は、カムが回転し、バネがブラケットを押し上げ

ることで動作するため（図-3 参照）、接点、カム、バネ、ブラケットに着

目し、接点動作に遅れが生じる要因を想定した（表-1 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

表-1 当該接点の動作不良の発生要因 

評価部材 発生要因 考察 

各部材の変形、損傷

等による動作不良 

地震の影響により、各部材に変形等が生じ、各部材が正常に動作

していない可能性が考えられる。 

部材全般 

異物混入による動作

不良 

部材の作動範囲に異物が混入し、各部材が正常に動作していない

可能性が考えられる。 

接点 接点部の酸化被膜に

よる接触不良 

酸化被膜等により接触抵抗が不安定になっている可能性が考え

られる。 

カム カムのねじれ 

による動作不良 

カムのねじれ量が増加し、原子炉モードスイッチのハンドル操作

とカム動作が追従していない可能性が考えられる。 

バネ バネの経年劣化 

による動作不良 

バネ力の低下により、カム動作にブラケットが追従していない可

能性が考えられる。 

ブラケット ブラケットの 

動作不良 

ブラケットの動作不良（摩擦力増加等による引っ掛かり）により、

カム動作にブラケットが追従していない可能性が考えられる。 

コンタクトベース 

バネ 

ブラケットカム 

接点 

図-3 原子炉モードスイッチの接点動作機構 

内部機構の写真 

⇒ 操作ハンドル 
「停止」位置 

操作ハンドル 
「燃料取替」位置 

操作ハンドル ⇒ 中間位置 

原子炉モードスイッチのハンドル操作によりカ

ムが回転し、バネがコンタクトベースに挟まれ

たブラケットを上方にスライドさせることによ

り、接点がＯＮする。 

原子炉モードスイッチ「燃取」OFF 原子炉モードスイッチ「燃取」ON 

原子炉モードスイッチ「停止」OFF 原子炉モードスイッチ「停止」ON 原子炉モードスイッチ「停止」ON

原子炉モードスイッチ「燃取」ON 

原子炉モードスイッチのハンドル操作によりカ

ムも回転し、カムがコンタクトベースに挟まれ

たブラケットを上方にスライドさせることによ

り、接点がＯＦＦする。 
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3.3  発生要因に対する調査結果 

(1)  各部材の変形、損傷等による動作不良 

当該モードスイッチを分解し、内部機構の目視点検を実施した結果、

変形、損傷等の異常は確認されなかった（図-4 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ブラケット 

端子 

 

 

 

 

 

 

カム 

図-4 スイッチ内部機構の分解点検状況 

コンタクトベース バネ 
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(2)  異物混入による動作不良 

当該モードスイッチを分解し、内部機構の目視点検を実施した結果、 

異物は確認されなかった。 

 

(3)  接点部の酸化被膜による接触不良 

接触不良の有無を確認するため、接触抵抗値の測定を実施した結果、

接触抵抗値は 30[mΩ]であり、管理値（50[mΩ]以下）を満足している

ことを確認した。 

 

(4)  カムのねじれによる動作不良 

カムのねじれの有無を確認するため、カムの操作トルク値の確認を

実施した結果、測定値は 1.75[N・m]であり、管理値（1.2 ～2.2 [N・

m]）を満足することを確認した。 

 

(5)  バネの経年劣化による動作不良 

バネの劣化の有無を確認するため、バネ力の測定を実施した結果、

測定値は 2.4※[N・m]であり、管理値（2.1～2.9※[N・m]）を満足するこ

とを確認した（図-5 参照）。 

※ バネのたわみ量：10.3[mm]での値 
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図-5 バネ力測定試験状況 



(6)  ブラケットの動作不良 

ブラケットの摩擦力増加の有無を確認するため、ブラケットとコン

タクトベース間の摩擦係数を測定した結果、新規品に比べ摩擦係数が

大きいことを確認した（図-6 参照）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

○当該品の静摩擦係数（ 大値）
：0.300 
○新規品の静摩擦係数（ 大値）
：0.213 

図-6 摩擦測定試験状況 

 

また、摩擦力が増加した要因を究明するため、ブラケットの表面粗さ測定

を実施した結果、新規品と比較してブラケット表面の凹凸が少ないことが確

認された（図-7 参照）。この結果から、摩擦力増加の要因は、経年使用によ

りブラケットの表面状態が変化したことによるものであると考える。 
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表面粗さ測定状況 

今回使用していたブラケット 

表面粗さ測定状況 

○ 経年使用により、表面の凹凸が減少 
 
○ コンタクトベース間との接触が、点接触 

から面接触に変化し、接触面積が増加 
 
○ 摩擦力が増加 

測定結果概要 

新規品 

図-7 表面粗さ測定及び結果の概要 
 

 

3.4  まとめ 

当該スイッチを分解し、内部機構の目視点検を実施した結果、スイッチ

内部機構の各部材に変形、損傷等の異常は確認されなかったことから、本

事象は地震の影響によるものではないと評価した。 

また、摩擦力測定及び表面粗さ測定の結果から、本事象の原因は、ブラ

ケットの経年劣化に伴う摩擦力の増加によるブラケットの動作不良である

と推定した（図-8 参照）。 
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③「停止」後、約５秒後の状態 

約5秒後にブラケットが正常位置に戻

り、「停止」信号の接点がONとなる。 

⇒ ⇒①「燃料取替」⇒「停止」操作 ②「停止」位置

 

 

 

 

 

 

 

 

 

原子炉モードスイッチ「燃取」ON 原子炉モードスイッチ「燃取」OFF 原子炉モードスイッチ「燃取」OFF 

8/8 

4.  健全性評価および対策 

当該原子炉モードスイッチの内部機構部品については、同様の経年劣化が

考えられることから、コンタクトベースを含め一式交換を実施した。 

その後、再度原子炉保護系インターロック機能試験を実施し、A 系、B 系

原子炉手動スクラム信号が正常に発生することを確認した。 

また、本事象の原因調査の過程で得られた知見に基づき、同型式の原子炉

モードスイッチについては、定期的な交換を検討していく。 

以上 

 

 

 

原子炉モードスイッチ「停止」位置においてもブラケット

が戻りきらず「停止」信号の接点OFF状態を継続する。

原子炉モードスイッチ「停止」ONせず 原子炉モードスイッチ「停止」ONせず 原子炉モードスイッチ「停止」ON 

カムの回転に合わせてブ

ラケットがバネ力により押

し上げられて「停止」信号

の接点をONすべきとこ

ろ、ブラケットが戻りきら

ずに「停止」信号の接点

がONしなかったものと想

定される。 

図-8 推定したブラケット動作不良の状況 
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