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閉止板穴あけ加工
①Ｘ－１００Ｂにチャンバーを取付ける
②チャンバーにボール弁，アタッチメントを取付
③ボール弁を開き，穴あけ加工機を挿入
④加工機を前進させ，閉止板に穴加工(φ130mm)
⑤加工機を後退し，ボール弁を閉じる



＜工程＞

９月 １０月

平成２４年

１．X-100B 閉止板穴あけ
加工（外側・内側）

２．調査装置搬入・設定

３．内部調査（ﾊﾟﾝﾁﾙﾄ・CCD
カメラ使用），線量測定

４．滞留水サンプリング

５．常設監視計器取り付け

9/25～10/5 10/2

10/6～10/8

10/9～10/11

10/12

10/13

※ 工程は作業の進捗状況により変更となる可能性あり

変更


